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前  言

  GB/T14235《熔模铸造低温模料》分为2个部分:
———第1部分:物理性能试验方法;
———第2部分:使用性能试验方法。
本部分为GB/T14235的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T14235.1—1993《熔模铸造模料 熔点测定方法(冷却曲线)》,GB/T14235.3—

1993《熔模铸造模料 灰分测定方法》,GB/T14235.4—1993《熔模铸造模料 线收缩率测定方法》,

GB/T14235.6—1993《熔模铸造模料 酸值测定方法》,GB/T14235.7—1993《熔模铸造模料 流动性

测定方法》和 GB/T14235.8—1993《熔模铸造模料 黏度测定方法》6项标准。
本部分是对GB/T14235.1—1993、GB/T14235.3—1993、GB/T14235.4—1993、GB/T14235.6—

1993、GB/T14235.7—1993、GB/T14235.8—19936项标准的整合修订。本部分与此6项标准相比,主
要技术内容变化如下:

———用软化点测定方法代替GB/T14235.1—1993;
———用线收缩率测试方法代替GB/T14235.4—1993;
———修改了酸值测定中使用的溶剂,规定了空白试验中溶剂的加入量(见5.4.4,GB/T14235.6—

1993年版5.1);
———删除了GB/T14235.7—1993的流动性测定方法;
———修改了试验报告格式(见第8章);
———附录A给出了本部分与被代替标准的结构差异对照表。
本部分由全国铸造标准化技术委员会(SAC/TC54)提出并归口。
本部分负责起草单位:苏州泰尔航空材料有限公司。
本部分参加起草单位:东营嘉扬精密金属有限公司、合肥南方汽车零部件有限公司、南京优耐特精

密机械制造有限公司、青岛新诺科铸造材料科技有限公司、西安航发精密铸造有限公司、浙江机电职业

技术学院、苏州领标检测技术有限公司。
本部分主要起草人:李毅、宋珊珊、魏智育、陈亚辉、段继东、王光祥、张晓、朱顺锋、邵斌、武超、张凌峰、

李华、陈云祥、黄盛洋。
本部分所替代标准的历次版本发布情况为:
———GB/T14235.1—1993;
———GB/T14235.3—1993;
———GB/T14235.4—1993;
———GB/T14235.6—1993;
———GB/T14235.7—1993;
———GB/T14235.8—1993。
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熔模铸造低温模料

第1部分:物理性能试验方法

1 范围

GB/T14235的本部分规定了熔模铸造用低温模料的软化点、旋转黏度、酸值、线收缩率、灰分的测

定方法和试验报告的基本要求。
本部分适用于熔模铸造用低温模料物理性能的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T514—2005 石油产品试验用玻璃液体温度计技术条件

GB/T601 化学试剂 标准滴定溶液的制备

GB/T602 化学试剂 杂质测定用标准溶液的制备

GB/T603 化学试剂 试验方法中所用制剂及制品的制备

GB/T1800.1—2009产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 第1部分:公差、偏差和配合的基础

GB/T6682—2008 分析实验室用水规格和试验方法

3 软化点测定方法

3.1 低温模料软化点的测定方法概述

置于肩或锥状黄铜环中两块水平试样圆片,在蒸馏水中以一定的速度加热,每块试样片上置有一只

钢球,当试样软化到使两个放在试样上的钢球下落25mm距离时,测得的温度的平均值即为软化点。

3.2 仪器与设备

3.2.1 环:两只黄铜肩环或锥环,其尺寸规格见图1a)和图1b)。

3.2.2 支撑板:扁平光滑的黄铜板,其尺寸约为50mm×75mm。

3.2.3 钢球:两只直径为9.5mm的钢球,每只质量为(3.50±0.05)g。

3.2.4 钢球定位器:两只钢球定位器用于使钢柱定位于试样中央,其一般形状和尺寸见图1c)。

3.2.5 浴槽:可以加热的玻璃容器,其内径不小于85mm,离加热底部的深度不小于120mm。

3.2.6 环支撑架和支架:一只铜支撑架用于支撑两个水平位置的环,其形状和尺寸见图1d),其安装图

形见图1e)。支撑架上的肩环的底部距离下支撑板的上表面为25mm,下支撑板的下表面距离浴槽底

部为(16±3)mm。

3.2.7 温度计:应符合GB/T514—2005中GB-42温度计的技术要求,即测温范围在30℃~180℃,最
小分度值为0.5℃的全浸式温度计。

合适的温度计按图1e)悬于支架上,使得水银球底部与环底部水平,其距离在13mm以内,但不要

接触环或者支撑架,不准许使用其他温度计代替。
1

GB/T14235.1—2018




