工作票管理制度
1 主题内容与适用范围 
本制度规定了四川革什扎水电开发有限责任公司(以下简称“革什扎公司”)电气第一种工作票、第二种工作票、水力机械工作票、二次作业安全措施票、一级动火工作票、二级动火工作票、安全措施变更通知单的填写、使用范围、安全措施要求、执行程序及相关人员的安全责任。 
本制度适用于革什扎公司电力生产各部门。 
2 引用标准及政策文件 
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。 
《电业安全工作规程》 
《电力设备典型消防规程》 
中国国电集团公司 《发电企业工作票管理制度》 
中国国电集团公司 《“两票三制”管理办法》 
国电大开安[2005]17号《电力检修安全协调管理暂行办法》 
国电集生[2010]341号《中国国电集团公司发电企业工作票管理制度补充规定》 3 术语和定义 
下列术语和定义适用于本制度。 
3.1 工作票制度 

工作票制度是电业安全工作规程的核心，是保证人身和设备安全，防止发生事故的组织措施。工作票是准许检修作业人员工作的书面命令，也是明确安全职责、向检修作业人员进行安全交底、以及履行工作许可手续，并实行保证安全技术措施的书面依据。 
3.2 一个电气连接部分 
指配电装置的一个电气单元中，其中间用刀闸和其他电气部分作截然分开的部分，无论端部引伸到什么地方，均算为一个电气连接部分。 
4 填用工作票的范围 
4.1 基本原则 
4.1.1 凡在生产现场，包括厂房内、GIS室、闸首水工建筑、线路等设备上的工作，都应填用工作票。 4.1.2 复杂和危险性较大的工作，在执行工作票的同时，还应制订组织、安全、技术措施(“三措”)，经审核、批准后严格执行。 
4.1.3 当设备发生故障或严重缺陷，需要紧急检修时，其抢修时间不长，又不影响在运设备安全的，经当班值长同意，可不填用工作票。在检修前必须做好安全措施，并明确工作负责人。但事后值长必须将经过记录在值长交接记录薄内。如果设备损坏比较严重，短时间内不能恢复，需转入事故抢修时，则仍应补填工作票并履行正常的工作许可手续。 
4.1.4 事故抢修工作可不填用工作票，但必须经值长同意，预计抢修时间超过4小时的，仍应填用工作票;夜间如找不到工作票签发人，可先开工，至第二天白天上班时抢修工作仍需继续进行的，则应办理工作票手续。 
coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart
 from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation location cannot be changed, so according to bolt after the actual weight difference of nut and lock washer to match. General requirements for coupling two symmetrical diameter bolt, nut and lock washer's total weight difference should not be greater than 10 g and knocks stamped mark. (See Figure 18) The coupling bolts apply lubricant, and then gently with copper home, not too loose or too tight. Bolt Assembly is finished, symmetrical tightening all bolts to 30%, 50%, 70%, 100% force, and check the coupling flutter and before connecting the circle gradually changes its value should be less than 0.02mm. Tightening torque of the coupling bolts shall comply with the technical
 requirements manufacturers drawings, with a dynamometric wrench or log tension tools. Three wheel rotor swing test coupling connections should be checked: taking leave, 
4.1.5 在生产现场重点防火部位或场所以及禁止明火区进行检修作业需要动火工作时，必须办理动火工作票。动火工作票不能代替作业项目工作票。 
4.1.6 凡进行继电保护、自动装置等作业时，需对二次回路作短接、断引、拆端子等措施的工作，在使用工作票的同时必须执行二次作业安全措施票。 
4.2 填用电气第一种工作票的范围 
4.2.1 高压设备上作业需要全部停电或部分停电者。 
4.2.2 室内外的二次接线和照明等回路上的工作，需要将高压设备停电或做安全措施者。 4.2.3 低压厂用母线上的工作，需将母线停电或做安全措施者。 
4.3 填用电气第二种工作票的范围 
4.3.1 带电作业和在带电设备外壳上的工作。 
4.3.2 控制盘、低压配电盘、配电箱、电源干线上的工作。 
4.3.3 二次接线回路上的工作，无需将高压设备停电者。 
4.3.4 转动中的发电机、励磁机、同期调相机的励磁回路上的工作。 
4.3.5 检修人员进行电气运行设备的定期巡回检查。 
4.3.6 自动装置、电动机的定期检查试验工作。 
4.3.7 非当值值班人员用绝缘棒和电压互感器定相或用钳形电流表测量高压回路的电流。 4.4 填用水力机械工作票的范围 
4.4.1 发电机(机械部分)和水轮机的检修、维护工作。 
4.4.2 调速器，压油装置以及油、水、风管路上的工作。 
4.4.3 各种水泵，中、低压气机的检修与维护工作。 
4.4.4 大坝机械设备的检修维护工作。 
4.4.5 检修人员进行机械运行设备的定期巡回检查。 
4.4.6 水工建筑与运行有关的检修维护工作。 
4.4.7 与运行设备邻近的土建修缮工作和坝前取水口处的作业。 
4.4.8 需要将生产设备、系统停止运行或退出备用，由运行人员按《安规》规定采取断开电源，隔断与运行设备联系的油、水、风系统。 
4.4.9 需要运行值班人员在运行方式、操作调整上采取保障人身、设备运行安全措施的工作。 4.5 填用二次作业安全措施票的范围 
4.5.1 凡进行继电保护、自动装置等作业时，需对二次回路作短接、断引、拆端子等措施的工作。 4.5.2 二次作业安全措施票不能代替工作票，它是工作票的补充措施，以进一步细化实际工作中的技术措施，由作业人员执行。 
4.6 填用一级动火工作票和二级动火工作票的范围 
4.6.1 一级动火区:是指发生火灾危害性很大，发生火灾时后果很严重的部位或场所，填用一级动火工作票。下列场所动火应填用一级动火工作票: 
a) 油区及油库内; 
b) 油系统及与油系统相连接的管道、设备; 
c) 易燃易爆物品存放场所;危险品仓库; 
d) 变压器、蓄电池室、电缆间、电缆沟、电缆廊道、电缆竖井及电缆支架上有可能引燃电缆的动
火作业; 
e) 发电机体内; 
f) 储存过可燃气体、易燃液体的容器及与此连接的系统和辅助设备。 
4.6.2 二级动火区:是指一级动火区以外的所有防火重点部位以及禁止明火区，填用二级动火工作票。 5 工作票签发人、工作许可人和工作负责人应具备的条件 
2 coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in
 accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation location cannot be changed, so according to bolt after the actual weight difference of nut and lock washer to match. General requirements for coupling two symmetrical diameter bolt, nut and lock washer's total weight difference should not be greater than 10 g and knocks stamped mark. (See Figure 18) The coupling bolts apply lubricant, and then gently with copper home, not too loose or too tight. Bolt Assembly is finished, symmetrical tightening all bolts to 30%, 50%, 70%, 100% force, and check the coupling flutter and before connecting the circle gradually changes its value should be less than 0.02mm. Tightening torque of the coupling bolts shall comply with the technical requirements manufacturers drawings, with a dynamometric wrench or log tension tools. Three wheel rotor swing test coupling connections should be checked: taking leave,
5.1 工作票签发人、工作许可人和工作负责人必须符合《电业安全工作规程》所要求具备的条件，每年须经“安规”、“检规”或“运规”考试合格由革什扎公司批准并书面公布重新授权。 5.2 工作票签发人必须具备下列条件:熟悉设备系统及设备性能，熟悉安全工作规程、检修规程及运行规程的有关部分，掌握人员安全技术水平。 
5.3 工作票签发人不得兼任工作负责人。 
5.4 工作许可人应由有能力正确执行和检查安全措施的值班人员担任本岗位管辖范围内设备、系统检修作业。 
5.5 工作负责人应由在业务技术上和组织能力上能胜任保证安全、保证质量、按计划完成工作任务的人员担任。 
5.6 工作负责人应具备以下条件:熟悉安全工作规程有关部分，掌握检修设备的设备情况(如:结构、缺陷内容等)和与检修设备有关的系统，掌握安全施工方法、检修工艺和质量标准。 6 工作票中所列人员的安全责任 
6.1 电气一、二种工作票和机械工作票 
6.1.1 工作票签发人的安全责任: 
a) 审查工作必要性; 
b) 审查工作是否安全; 
c) 审查工作票上所填安全措施是否正确完备; 
d) 审查所派工作负责人和工作班人员是否适当和足够，精神状态是否良好; 
e) 经常到现场检查工作是否安全地进行。 
6.1.2 工作负责人(监护人)的安全责任: 
a) 工作前对工作人员进行现场安全交底，交待作业中的危险因素及安全注意事项; 
b) 正确安全地组织检修、维护工作; 
c) 结合实际进行安全思想教育; 
d) 对工作班成员予以必要的指导; 
e) 督促、监护工作人员遵守《电业安全工作规程》和安全措施，杜绝习惯性的违章动作; 
f) 负责检查工作票所载安全措施是否正确完备和值班员所做的安全措施是否符合现场实际条件; 
g) 审查工作班人员变动是否合适。 
6.1.3 工作许可人的安全责任: 
a) 负责审查工作票所列安全措施是否正确完备，是否符合现场条件; 
b) 工作现场布置的安全措施是否完善; 
c) 负责检查停电设备有无突然来电的危险; 
d) 检修设备与运行设备确已隔断; 
e) 对工作票中所列内容即使发生很小疑问，也必须向工作票签发人询问清楚，必要时应要求作详
细补充; 
f) 会同工作负责人到现场进行安全交底，对工作负责人指明停电设备的范围、正确说明那些设备
有压力、有爆炸危险，那些设备带电和需要注意的事项。 
6.1.4 值长的安全责任: 
a) 负责审查工作的必要性和检修工期是否与批准期限相符; 
b) 负责审查工作票所列安全措施是否正确完备。 
6.1.5 工作班成员的安全责任:认真执行《电业安全工作规程》和现场安全措施。互相关心施工安全，并监督 《电业安全工作规程》和现场安全措施的实施。 
6.2 动火工作票 
6.2.1 各级审批人员及工作票签发人应审查: 
a) 工作必要性; 
3 coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation location cannot be changed, so according to bolt after the actual weight difference of nut and lock washer to match. General requirements for
 coupling two symmetrical diameter bolt, nut and lock washer's total weight difference should not be greater than 10 g and knocks stamped mark. (See Figure 18) The coupling bolts apply lubricant, and then gently with copper home, not too loose or too tight. Bolt Assembly is finished, symmetrical tightening all bolts to 30%, 50%, 70%, 100% force, and check the coupling flutter and before connecting the circle gradually changes its value should be less than 0.02mm. Tightening torque of the coupling bolts shall comply with the technical requirements manufacturers drawings, with a dynamometric wrench or log tension tools. Three wheel rotor swing test coupling connections should be checked: taking leave,
b) 工作是否安全; 
c) 工作票上所填安全措施是否正确完备。 
6.2.2 运行许可人应审查: 
a) 工作票所列安全措施是否正确完备，是否符合现场条件; 
b) 动火设备与运行设备是否确已隔绝; 
c) 向工作负责人交待运行所做的安全措施是否完善。 
6.2.3 工作负责人应负责: 
a) 正确安全地组织动火工作; 
b) 检修应做的安全措施并使其完善; 
c) 向有关人员布置动火工作，交待防火安全措施和进行安全教育; 
d) 始终监督现场动火工作; 
e) 办理动火工作票开工和终结; 
f) 动火工作间断、终结时检查现场无残留火种。 
6.2.4 消防监护人应负责: 
a) 检查动火现场配备必要的、足够的消防设施; 
b) 检查现场消防安全措施完善和正确; 
c) 测定或指定专人测定动火部位或现场可燃性气体和可燃性液体的可燃蒸气含量符合安全要求; 
d) 始终监视现场动火作业的动态，发现失火及时扑救; 
e) 动火工作间断、终结时检查现场无残留火种。 
6.2.5 动火执行人职责: 
a) 动火前必须收到经审核批准且允许动火的动火工作票; 
b) 按本工种规定的防火安全要求做好安全措施; 
c) 全面了解动火工作任务和要求，并在规定的范围内执行动火; 
d) 动火工作间断、终结时清理并检查现场无残留火种。 
6.2.6 各级人员在发现防火安全措施不完善不正确时，或在动火工作过程中发现有危险或违反有关规定时，均有权立即停止动火工作，并报告上级防火责任人。 
7 工作票的执行程序 
7.1 工作票的签发 
7.1.1 工作票必须由有签发权的人员签发。 
7.1.2 工作票签发时，工作票签发人应将工作票全部内容向工作负责人交待清楚。 7.1.3 工作负责人可以填写工作票，由工作票签发人审核，工作票签发人对工作票的全部内容确认无误后签发;并仍应将工作票全部内容向工作负责人作详细交待。工作负责人不得自行签发工作票。 7.1.4
 同一时间内，不允许一个人既是一张工作票的负责人又是另一张工作票的工作成员。否则，必须将其中一份工作票交回运行人员，并做好记录。如需要该工作票的工作成员作为另一张工作票的工作负责人时，应变更工作班成员，由工作负责人通过工作许可人将变更情况(变更时间、被变更人姓名等)记录在原工作票备注栏内，且应分别签名。 
7.1.5 一个工作负责人在同一时间只能发给一份工作票。因现场工作实际，需要该工作负责人担任另一项工作的工作负责人时，如时间较短，可暂终止该项工作，收回工作票，办理另一份工作票，当工作结束后，需再次进行原工作时，与工作票许可人共同到现场检查安全措施，确认所有安全措施符合工作票要求，并记录开工时间。如时间较长，应由原工作票签发人变更新工作负责人，两工作负责人应做好必要的交接。 
7.1.6 电气工作票上所列的工作地点，以一个电气连接部分为限。如检修设备属于同一电压、位于同一楼层、同时停送电，且不会触及带电导体时，则允许在几个电气连接部分共用一张工作票。开工前工作票内的全部安全措施应一次做完。 
4 coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole
 should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation location cannot be changed, so according to bolt after the actual weight difference of nut and lock washer to match. General requirements for coupling two symmetrical diameter bolt, nut and lock washer's total weight difference should not be greater than 10 g and knocks stamped mark. (See Figure 18) The coupling bolts apply lubricant, and then gently with copper home, not too loose or too tight. Bolt Assembly is finished, symmetrical tightening all bolts to 30%, 50%, 70%, 100% force, and check the coupling flutter and before connecting the circle gradually changes its value should be less than 0.02mm. Tightening torque of the coupling bolts shall comply with the technical requirements manufacturers drawings, with a dynamometric wrench or log tension tools. Three wheel rotor swing test coupling connections should be checked: taking leave,
7.1.7 在几个电气连接部分上依次进行不停电的同一类型的工作，并符合安全距离要求，可以签发一张第二种工作票。 
7.1.8 若需要在几台机组及其附属设备上依次进行不采取任何安全隔离措施的同一类型的工作，且工作地点位于同一厂房的同一层面，可以签发一张机械工作票。 
7.1.9 若一个电气连接部分或一个配电装置全部停电，或同一单位有两个及以上班组在同一设备系统、同一安全措施范围内(或班组之间安全措施范围有交叉)进行检修工作时，则所有不同地点的工作，可以发给一张工作票，但要详细填明主要工作内容。如果几个班组同时进行工作时，可由单位签发一张总的工作票，总的工作负责人负责统一办理工作许可和工作终结手续，协调各班组间工作的正确配合;在工作班成员栏内只填明各班的工作负责人，各班工作负责人仍应对其工作范围内的安全负责。 7.1.10 几个班组同时进行工作时，也可分别签发几张工作票，若在工作期间需加压试验时，必须将这个电气连接部分所有的工作票全部收回并撤出所有工作人员，经检查无误后方可加压试验。若至预定时间，一部分工作尚未完成，仍须继续工作而不防碍送电者，在送电前，应按照送电后现场设备带电情况办理新的工作票，布置好安全措施后，方可继续工作。 
7.1.11 如果连接在同一母线上的几个电气连接部分同时工作，而母线不停电，则几个电气连接部分上的工作应分别签发工作票。如母线全停电，包括母线和几个电气连接部分同时工作，可签发一张工作票，但开工前工作票内的全部安全措施应一次做完。 
7.1.12 如果一台主变压器检修，其各侧开关同时退出配合检修，又能同时停送电，虽然不属于同一电压，为了简化工作票手续，也可签发一张工作票，但开工前工作票内的全部安全措施应一次做完。 7.1.13
 一个班组在同一个设备系统上依次进行同类型的设备检修工作，如全部安全措施不能在开工前一次完成，应分别办理工作票。 
7.2 接收工作票 
7.2.1 工作票应由工作负责人送交运行当值值班室。第一种工作票应在工作前一日(总票开工前3 日)交给运行值班负责人;第二种工作票应在进行工作的当天预先交给运行值班员;机械工作票一般应在开工前一天交给运行值班员。当日消除缺陷的且需做较多项安全措施的工作票，应在开工前一小时交给运行值班员。临时消缺工作或安全措施项目较少的消缺工作，可在工作开始以前直接交给值班员。运行值班负责人对工作票是否用钢笔、黑色签字笔或圆珠笔填写且一式两份，票面是否整洁，字迹是否工整清楚，术语是否符合规范，工作票编号是否正确，工作票签发人、工作负责人是否符合相应资格，工作班人数填写是否正确，工作内容填写是否详细、清楚，设备是否使用双重编号，工作地点是否明确，所列安全措施是否正确完备，是否符合现场条件等工作票全部内容进行审查。确认无问题后记上收到工作票的时间，并签名。送票人必须待工作票审查合格后方可离开。 
7.2.2 运行值班负责人审查发现问题时应向工作负责人询问清楚，如安全措施有错误或重要遗漏，工作票签发人应重新签发工作票。 
7.2.3 运行值班负责人签收工作票后，应做好交待。 
7.3 布置和执行安全措施 
7.3.1 根据工作票计划开工时间、安全措施内容、机组开停计划和调度批准(需停机、停电)的意见，由值长在适当时候安排值班员执行工作票所列安全措施。 
7.3.2 机械设备检修需要断开电源时，应在已拉开的开关、刀闸和检修设备控制开关的操作把手上悬挂“禁止合闸，有人工作～”的警告牌，并取下操作保险。 
7.3.3 油、水、风系统检修需加堵板时，必须关严有关阀门后立即在法兰上加装堵板，并保证严密不漏。 
7.3.4 凡属电动阀门应将电动阀门的电源断开。 
7.3.5 安全措施全部执行完毕应报告运行值长，经运行值长审核无误后，按以下要求及时联系工作负责人办理开工手续，不得无故拖延: 
a) 如系维护消缺工作，则应立即通知工作负责人办理开工手续; 
b) 计划检修工作，如系白班作安全措施，应及时联系工作负责人办理开工手续; 
5 coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in
 turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation location cannot be changed, so according to bolt after the actual weight difference of nut and lock washer to match. General requirements for coupling two symmetrical diameter bolt, nut and lock washer's total weight difference should not be greater than 10 g and knocks stamped mark. (See Figure 18) The coupling bolts apply lubricant, and then gently with copper home, not too loose or too tight. Bolt Assembly is finished, symmetrical tightening all bolts to 30%, 50%, 70%, 100% force, and check the coupling flutter and before connecting the circle gradually changes its value should be less than 0.02mm. Tightening torque of the coupling bolts shall comply with the technical requirements manufacturers drawings, with a dynamometric wrench or log tension tools. Three wheel rotor swing test coupling connections should be checked: taking leave,
c) 计划检修工作，如系夜班作安全措施，值长应向下一值详细交待安全措施执行情况，由下一值
值长再行审核后联系工作负责人办理开工手续。 
7.4 工作许可 
7.4.1 工作许可人在工作票上填写已执行的安全措施，第一种工作票和机械工作票还应填写补充的安全措施。 
7.4.2 工作许可人将工作票一份交工作负责人，自持一份共同到施工现场，由工作许可人向工作负责人详细交待安全措施布置情况和安全注意事项。工作负责人对照工作票检查安全措施无误后，双方在工作票上签字并记上开工时间，工作负责人收执一份工作票，作为进行工作的凭证，工作负责人即可带领工作人员进入施工现场。另一份工作票由值班员收执，存放在值班室的有效票夹内，并按值移交，妥为保管。 
7.4.3 同时执行二次作业安全措施票的工作许可:二次作业安全措施票签发一式二份，一份存运行值班室，一份由作业单位收存。办理工作票许可手续后，先执行该票所列措施，每执行一项，在“执行”栏打“?”、“执行人”栏签名。执行完毕后，工作负责人将该票交回中控，经与运行值班负责人双方签字后，方可进行作业。 
7.5 开始工作 
7.5.1 工作开始前，工作负责人应将分工情况、安全措施布置情况及安全注意事项向全体工作人员交待清楚，进行全面的安全交底，工作班成员分别在工作票签名后，方可下达开工命令。尤其应向全体作业人员明确指出停电检修设备的范围以及工作现场保留带电部分的确切位置，室外工作时还要指明上下构架的地点位置等。 
7.5.2 许可开工后，工作负责人和工作许可人不允许单方变动安全措施，如擅自拆除接地线、标示牌和移开遮栏，更不得变更运行方式而使检修设备相邻或有关部分由原来的不带电而变成带电状态等。 7.5.3
 工作中如有特殊情况需要变更安全措施时，应先停止工作，原工作票作废，并在备注栏内说明。重新填写新的工作票，并重新履行工作许可手续。工作负责人还应向全体工作人员详细交待变更后的安全措施情况和注意事项后再行工作。 
7.5.4 在作业过程中，如还需增加二次作业技术措施，仍应由作业人员执行，在二次作业安全措施票中记录。执行后由工作负责人到中控完善另一份措施票。 
7.6 工作监护 
7.6.1 开工后，工作负责人应认真履行本规定第6.1.2和6.2.3规定的安全职责，对特殊工作应按规定指派监护人。 
7.6.2 工作负责人就是工作监护人，在非全部停电的工作时，监护人不得兼做其他工作，更不得随便离开工作现场，因故必须离开工作现场时，应指定临时工作负责人，并应通知全体工作人员及工作许可人。原工作负责人返回工作地点时，应履行同样的交接手续。临时代替的工作负责人不得办理工作转移和工作终结手续。在全部停电时，工作负责人(监护人)可以参加工作班工作。在部分停电时，只有在安全措施可靠，人员集中在一个工作地点，不致误碰导电部分的情况下，工作负责人(监护人)方能参加工作班工作。工作票签发人或工作负责人，应根据现场的安全条件、施工范围、工作需要等具体情况，增设专人监护和批准被监护的人数。专责监护人不得兼做其他工作。 
7.6.3 工作中需要变更工作负责人，应由原工作票签发人变更新工作负责人，并通知工作许可人，在工作票上办理工作负责人变更手续。两工作负责人应做好必要的交接。 
7.6.4 所有工作人员(包括工作负责人)，不许单独留在高压室内和室外高压设备区内。 7.6.5 检修、维护必须由二人及以上进行，禁止单独一人工作。 
7.7 工作延期 
7.7.1 工作票的有效时间，以批准的检修期为限。工作任务不能按批准完工期限完成时，工作负责人一般应在批准完工期限前两小时向工作许可人或值班负责人申明理由，提出延期要求。 
6 coupling Centre shall be checked, the second poured concrete strength of more than 70%. In the process of reaming or boring, apart from the special provisions in factory, does not allow any work that may affect the coupling Centre, such as irrigation, to cylinder connections to flood the condenser pipes and so on. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Mounting bolts should be added lubricants, typing gently with a small hammer, not too loose or too tight, packed the bolts with the corresponding seal screw hole should be marked. 6.4.5.4.2 coupling reamed and pairings is close to the diameter of bolt bearing good hinge holes, dressed with a good two coupling bolts before you can move the rotor, boring-reaming hole in turn. Coupling bolts must be tight coupling is symmetrical diameter, in boring, reaming, two bolts out. Well boring, hinge bolt hole flange with coupling of vertical, not oblique. Due to the coupling bolts in accordance with hinge holes corresponding to the diameter of the screw holes one by one after processing, processing back bolt installation
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