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无纺布水刺泵装置

1 范围

本标准规定了无纺布水刺泵〈以下简称泵〉及其装直的术语和定义、信息确认、要求、试验和检验、

交付准备、标志、包装和贮存。

本标准适用于输送介质为不含颗粒的清水， 额定排出压力至 50 MPa，流量至 800 Umin， 温度为

s ·c～85℃的泵。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件．凡是不注日期的引用文件，其最新版本〈包括所有的修改单〉适用于本文件．

GB厅 196 普通螺纹基本尺寸

GB厅 1095 平键键槽的剖面尺寸

GB厅 3098.1 紧固件机械性能螺栓、螺钉和螺柱

GB 3836.l 爆炸性环境第 1 部分：设备通用要求

GB厅 7784 机动往复泵试验方法

GB!T7785 往复泵分类和名词术语

GB!T 13306 标牌

GB厅 13384 机电产品包装通用技术条件

m厅8543 泵产品零件无损检测 泵受压铸钢件射线检测

B厅9090 容积泵零部件液压与渗漏试验

3 术语和定义

GB!T7785 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 

无纺 non-woven 

采用机动往复泵型式，以高压水通过针板形成水射流（水刺〉直接 “织”布的过程。

3.2 

水刺泵 spunlaced pump 

用于无纺 “织”布的专用机动往复泵机组。

3.3 
空气室 dampener 

抑制泵出口压力脉动的装置．

3.4 

水针板 faller 

将高压水形成列状密集水射流〈水刺）的长板形喷嘴．
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3.5 

连续工作 hand-running performance 

泵在额定工况下每天连续运转 24 h. 

4 信息确认

4.1 买方信息

买方向卖方采购泵时，应向卖方提供必要的信息供卖方选型，可以采用附录 A 提供的数据单以便

于该项工作。应考虑所有的相关信息，包括使用要求、 环境要求、 操作要求等。卖方应要求买方提供这

些信息， 因为这些信息可能影响泵的使用和寿命．

4.2 备选条目

买方可以提出本标准规定范围之外的特殊要求．具体内容可以按协议或订货单，也可参见附录A.

4.3 卖方信息

卖方至少应提供以下信息：

一一外形尺寸；

一一装配尺寸：

一一机组重量：

一一进口连接尺寸：

一一出口连接尺寸。

卖方也可提供包括流量、压力、泵速等参数的数据单，其中应包括买方的要求。

5 要求

5.1 环境适应性

5.1.1 当买方根据 4. 1 提出环境、操作条件等参数要求时，泵和泵的零部件设计应适应液体流动的特性．

5.1.2 泵应能在下列条件下正常工作：

一一最低空气温度为 2'C ;

一一最高空气温度为 45℃：

一一最大相对湿度为 80%。

5.1 .3 下列特殊的工作环境条件应由买卖双方协商确定：

一一环境温度和湿度不在 5. 1.2 规定的范围内；

一一包括悬浮颗粒的空气污染：

一一外部有由机械引起的冲击和振动；

一一通风不良：

一一停机或库存时间超长．

5.2 一般要求

5.2.1 泵应符合本标准的要求， 并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。

5.2.2 泵的基本参数参见附录B。

5.2.3 泵应能适应买方根据 4.1 提出的要求，并可在规定的参数下 24h 连续工作。

5.2.4 泵结构和零部件的设计应考虑设备的安装、维护、检查、搬运和易损件更换， 应提供必需的启

2 
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盖螺栓、安装定位销、吊环螺钉等设施： 在加油、更换密封垫和阀等情况下，尽量不需要拆卸主要部件－

5.2.5 泵应能在安全阀开启压力及额定转速下安全运转。
5.2.6 泵的零部件的设计应满足买方提出的工艺要求和环境要求，泵在规定的寿命期间和规定参数下

工作时， 磨损和疲劳破坏应在可控制范围内。

5.2.7 泵外露运动零部件的摩擦部位应采用适用于泵工作环境的耐腐蚀材料或采取其他措施．

5.2.8 泵在运行时应符合下列条件：

一一泵额定流量不小于 10 m刊时， 密封函泄漏量不应超过泵额定流量的 0.01%；泵额定流量小于

10 m3/h 时，密封函泄漏量应不超过 1 Uh. 

一一各静密封面不应泄漏。

一一润滑油压及油位在规定范围内， 油池油温应不超过 75℃．

一一轴承、十字头导轨孔的温度应不超过 85℃。

一一应无异常声响和振动（如撞击声， 无规律、不均匀的声响和振动等〉。

一一泵在额定工况运行时， 原动机不应过载。

5.3 性能要求

5.3.1 泵在额定工况下，基本性能指标应符合表 1 的规定， 其中泵效率指标不适用于用液力变矩器、

无级变速器进行无级调速的泵。

表1 基本性能指标

额定排出压力 MP a 
项目

~10 >10~20 

流量 (95～110)%Q霄

泵效率 % 主主86 二~85

必需的净正吸入压头 不大子额定值

泵容积系数% :;;::94 二月2

注 ： Q，为泵的额定流量，单位为升每分 （Umin) .

5.3.2 泵在额定工况下运行时噪声不大于表 2 的规定．

表2 额定工况下运行时噪声指标

额定输入功率
运10

kW 

> 37~75 90 

>75~160 92 

> 16胁315 95 

注：表中规定的噪声指标，不包括原动机的噪声．

5.3 .3 泵装置排出压力脉动应不超出泵排出压力的士 1%.

5.4 寿命及可靠性

额定排出压力

MP a 

> IO~ 20 

噪声值

dB ( A ) 

92 

95 

98 

> 20~ 31.S 

:;;:: 84 

:;;::90 

>20~ 31.S 

95 

98 

100 

5.4.1 在买方遵守运行规则的条件下，泵自投入运行到首次更换零部件（柱塞、填料、间组等〉的连
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续运行寿命应不低于 8 000 L 每条泵生产线的泵站配直备用泵一台套，在一年的连续运行周期允许泵

站的泵直换备用泵一次， 被直换泵允许维护．

5.4.2 机体的主轴承在额定工况下的设计寿命应不少于 25 000 h. 

5.4.3 泵装置选用的前直泵、过滤器（不含滤芯〉、连接管路、 安全闽、空气室等在连续运行寿命周期

内不得出现故障或更换。

5.4.4 泵装置在投入运行前调试试运转一个月 ， 其间可更换零部件．若此期间运行正常， 则试运转时

间计入连续运行寿命．

5.5 主要零部件

5.5.1 轴及曲轴

5.5.1.1 对轴及曲轴的无损检测应符合 IBff8543 的规定。

5.5.1.2 轴上的矩形或方形键应符合GB厅 1095 的规定。

5.5.1.3 轴端应留有带螺孔的中心孔用于找正，便于联轴器安装．

5.5.2 机身

5.5.2.1 机身在额定负载下， 应有足够刚度，以保证泵动力端在最大额定推力下工作正常，防止泵出

现机身变形、异常振动等现象。

5.5.2.2 机身全部开孔处均应有密封，以防止动力端润滑油泄漏及外端灰尘进入。

5.5.2.3 机身的零部件渗漏试验应按m厅9090 的规定．

5.5.3 液缸体、密封函、出口集液器、柱塞

5.5.3.1 液缸体等承压零件应具有足够的刚度，且不因输送介质的温度、压力和作用于其上的外力和

外加扭矩等原因产生扭曲或严重的变形而导致输送介质的泄漏．

5.5.3.2 液缸体、密封函、出口集液器等受液压零件， 应在室温下及涂漆前进行液压试验，试验方法和

技术要求应符合m厅9090 规定。

5.5.3.3 液缸体、密封函、出口集液器等过流零部件均采用不锈钢材料。

5.5.3.4 柱塞应采用陶瓷材料。

5.5.4 连杆及连杆螺栓

5.5.4.1 连杆应按 IBff8543 的要求做无损检测。

5.5.4.2 连杆螺栓与螺母、泵体高压螺栓与蝶母和其他重要的螺纹连接处应规定装配扭矩。

5.5.5 进、 排液阀

进、排液阀应按 IBff9090 做零部件渗漏试验．

5.6 密封及密封系统

5.6.1 下列部位应装备合适的密封：

一一旋转轴伸出曲轴箱外的部位：

一一往复运动的十字头接长杆与曲轴箱的结合部位：

一一往复运动的柱塞与密封函的结合部位：

一一机身的检修孔处。

5.6.2 密封的选择应根据制造商的推荐和使用的具体需要进行．

5.6.3 密封函的泄漏液〈或冲洗液〉应给予集中，并使用管路引出泵外。管路的螺纹连接处应做密封

4 
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焊接，但在管路与设备连接处和检修时必须拆卸的连接处不可焊接－

5.7 过滤与前置泵系统

5.7.1 过滤器壳体采用不锈钢制造．

5.7.2 过滤器过滤精度不大于 5 阳。

5.7.3 前宣泵参数、过滤器流量与泵相匹配。

5.7.4 过滤与前置泵系统符合无纺布生产线的卫生要求。

5.8 藏速机构

5.8.1 在能满足要求的情况下，除了下列减速型式，也允许使用其他减速机构：

一一减速机减速：

－一带轮减速：

一一内直齿轮减速。

5.8.2 对有防爆要求的场合应避免使用带轮减速，如果买方要求使用，应使用防静电带轮减速机构．

5.9 进出口管路连接

5.9.1 进出口管路应采取法兰或螺纹连接，其尺寸应在供货时详细提供。

5.9.2 迸出口连接件的使用压力应高于设计压力，或等于最大压力与安全泄压装置的回流压力之和。

5且3 金属的管路接口应能承受卖方提出的力和扭矩，其允许值见表 3，螺纹接头不得承受用于拧紧或

松动泵体内管道的力矩。

表3 管路接口最大允许力和扭矩

管径
力 扭矩

F <x’ y或J N F ＜斟 N M <z, y或J N • m M惜＞ N • m 
mm 

max max max max 

25 190 270 85 125 

40 255 360 115 170 

50 295 420 145 210 

80 425 “)() 215 315 

100 505 720 260 385 

125 610 870 325 480 

150 720 1 020 385 565 

200 930 1 320 500 735 

250 1 140 1620 625 920 

300 1 355 1920 740 1 090 

350 1 565 2 220 865 1 270 

400 I 775 2 520 980 I 445 

450 1 980 2 815 I 095 1 615 

500 2200 3 125 I 220 I 795 

600 2 625 3 725 1460 2 145 

注： 弘＝JFz 2 +FY 2 ＋厅 ， M旷JM/ +M／叫2 • 
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5.9.4 连接方式应由买卖双方协商确定。

5.10 排水和放气

经买卖双方同意，泵需要设立相应的排水和放气装置， 并在使用维护说明书中明确。

5.11 螺纹紧固件

承压件使用的不锈钢螺纹紧固件应符合 GB厅 196 和 GB厅 3098. l 的规定。

5.1 2 辅助设备

5.12.1 一般要求

泵和泵机组运行中需要的辅助设备应由卖方清楚指出，包括应由买方提供的辅助装备，同时指明装

配或连接的接口等要求。卖方应提供所有辅助设各的明确标识， 如果已经装配在泵或泵机组上，采用的

设计总要求，同样地适用所有装配件。

5.12.2 原动机

5.12.2.1 为了满足 4.1 的各项要求，原动机的功率应比运行状态的最大功率高 5%以上，包括为超过

安全泄压装置设定压力而设置的功率余量。除这些要求外，在某些低温启动的场合下，原动机应能提供

足够的功率。当买方有特殊要求时，卖方应适当选择原动机。

5.12.2.2 若泵使用于爆炸性环境， 电动机和电气设备的防爆型式、类别、级别和温度组别应按 GB

3836.1 中附录 A 的规定执行。外露零件的防护罩应是非火花型的； 传动带应是抗静电型的．如果带传

动的罩壳是全封闭、强迫通风的， 则允许采用一般的传动带。

5.12.3 联轴器

5.12.3.1 当泵轴直接与独立的原动机轴装配在一起时， 应采用弹性联轴器或其他联轴器将二者相连接。

5. 12 .3.2 联轴器型号和规格的选择， 应根据联轴器制造商的推荐进行，并应满足 5.12.2 功率计算的

要求。

5. 12 .3.3 联轴器的选择应符合环境条件的要求，参见 5.1 。

5.12.3.4 当选用直轴联轴器时， 若采用过盈配合将联轴器安装到直轴， 卖方应设置拆下和掉换联轴器

的设施：过渡配合的联轴器应紧固在轴上。

5.12.3.5 联轴器可能对人体产生伤害， 其周围应有防护罩．

5.12.4 底座

5.12.4.1 底座或支架应具有足够的刚度，以防运输中发生永久变形， 若需要， 可采取临时措施．当泵

进入和排出接口加上规定的最大力和力矩时， 应能保持泵轴和原动机轴的轴线对直．

5.12.4 .2 底座应设装配定位点。

5.12.5 安全泄压装置

5.12.5.1 泵应带有安全闽、溢流阀或其他超压保护装置，安全泄压装置可以是内置式也可以是外置式，
内置式安全阀或溢流间是液力端的一部分。

5.12.5.2 安全泄压装置的正常开启压力可调整在 1.05～1.25 倍泵额定排出压力，最高开启压力不应大

于该泵液压试验压力．

5.12.6 空气室

5.12.6.1 由于无纺水刺织布的流量、压力脉动稳定性精度要求较高，应在装置排出管路设置空气室以
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消除脉动。

5.12.6.2 空气室串联于管路，其容积和承压应与泵流量和排出压力相适应。
5.12.6.3 空气室须经压力试验方可使用， 试压压力为额定排出压力的 1.5 倍．

5.13 安装和维护

安装、维护时应使用标准工具，必要时也可采用非标准专用工具， 但应列出清单并提供专用工具。

5.14 表面保护

5.14.1 当材料自身不具有防锈性能时， 非重要表面应根据 5. 1 的要求采取适当的防护措施。

5.14.2 可以通过喷漆等表面处理方法对表面进行保护。

5.15 质量保证

在买方遵守使用维护说明书的各项规定和正确使用情况下， 卖方应在从发货之日起的 18 个月内对

泵保用 1 年．在保用期内 ， 产品因设计、制造或材料不当而损坏或不正常工作时， 卖方负责免费修理或

调换零件。

5. 16 成套性

5.16.1 没有特殊要求情况下，成套供应的泵装置应包括：

a）往复泵 1 台、安全阀、减速机构、润滑系统、过滤器、联轴器、前直泵（空气室另配〉、水针板：

b）原动机 l 台 ：

c）易损件和各件不少于 1/2 台套；

d）专用工具 1 台套；

e）随机文件（应包括安装图、 使用维护说明书、 装箱单、 合格证等〉－

5. 16.2 对于流量有调节要求的场合，除特殊要求外，成套供应应包含买方认可的调速装置－

5.16.3 可以根据买方需要单独提供两年或三年使用备件。

5.16.4 泵装置简图参见附录c.

6 试验和检验

6.1 试验方法

6.1.1 泵主要零件材质、制造精度、装配精度检验和液压试验合格后， 方能进行试运转。

6.1 .2 泵试验方法应按 GB厅7784 的规定执行．

6.1.3 若买方要求见证泵的试验，或要求卖方提供试验或检验报告， 按 4.2 的规定。

6.2 检验规则

6.2.1 每台泵应经技术检验部门检验合格并附有合格证后方可出厂。
6.2 .2 泵的各类试验按表 4规定的项目进行。

表4 试验项目及试验类型

试验项目 要求 方法
型式检验

检验类型

抽样检验 出厂检验

试运转 5.2.8 6.1.2 ./ × ./ 
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