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前  言

  本部分第4章的4.2为强制性的,其余为推荐性的。
国家标准《纸质印刷品覆膜过程控制及检测方法》为多部分标准,已经或计划发布以下部分:
———第1部分:基本要求;
———第2部分:乙烯-醋酸乙烯共聚物(EVA)热熔胶预涂覆膜;
———第3部分:水基胶黏剂即涂干式覆膜;
———第4部分:反应型聚氨酯(PUR)热熔胶即涂覆膜;
———第5部分:水基胶黏剂即涂湿式覆膜。
本部分为国家标准《纸质印刷品覆膜过程控制及检测方法》的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由新闻出版总署提出。
本部分由全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC170)归口。
本部分起草单位:北京康得新复合材料股份有限公司、新闻出版总署出版产品质量监督检测中心、

东莞市星宇高分子材料有限公司、鹤山雅图仕印刷有限公司、深圳市三上实业有限公司、无锡市万力粘

合材料有限公司、恒昌涂料(惠阳)有限公司、东莞市隽思产品检测有限公司、温州金海岸化工有限公司。
本部分主要起草人:徐曙、卢明、涂晓林、王淮珠、赖淦荷、冯庆民、周其平、纪小宾、杨爱军、陈德财、

池正毅。
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引  言

纸质印刷品覆膜属于印后表面整饰加工工艺的一种,是指在纸质印刷品表面用覆膜机覆合一层塑

料薄膜而形成的一种纸塑合一产品的加工技术。
覆膜的作用是提高印刷品的耐磨、耐折、抗拉、耐湿、耐油性能,保护印刷品外观效果和延长使用

寿命。
覆膜工艺种类较多,质量差异也较大。《纸质印刷品覆膜过程控制及检测方法》多部分标准是根据

我国对环保的要求、适应覆膜新技术的发展、确保覆膜产品质量而制定。
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纸质印刷品覆膜过程控制及检测方法
第1部分:基本要求

1 范围

本部分规定了纸质印刷品覆膜的术语和定义及原材料要求、覆膜质量要求、检测方法和成品储存、
运输要求。

本部分适用于纸质印刷品的覆膜过程控制及检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1040.3 塑料 拉伸性能的测定 第3部分:薄膜和薄片的试验条件

GB/T2410 透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB/T10003—2008 普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜

GB/T14216 塑料 膜和片润湿张力试验方法

GB/T16958—2008 包装用双向拉伸聚酯薄膜

GB/T18722 印刷技术 反射密度测量和色度测量在印刷过程控制中的应用

CY/T3 色评价照明和观察条件

HJ/T220—2005 环境标志产品技术要求 胶粘剂

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
覆膜 filmlaminating
将涂有胶黏剂的塑料薄膜覆合到印刷品表面的工艺。

3.2
褶皱 crease
薄膜或覆膜产品出现的重叠或不平整的现象。

3.3
划伤 scratch
薄膜或覆膜产品表面出现的线状痕迹。

3.4
暴筋 gagebands
塑料薄膜卷材沿着圆周方向凸起的条状棱现象。
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