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前    言


本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起 草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件起草单位：山东及时雨建材科技有限公司、枣庄市卓雅门窗有限公司、枣庄华朋机电设备有 限公司。
本文件主要起草人：种林林、侯广龙、王彬。
本文件为首次发布。
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全铝家具 厨柜

1  范围

本文件规定了全铝家具厨柜的术语及定义、产品结构和分类、技术要求、试验方法、检验规则、 标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于除装饰件、配件外，其余全部采用铝合金材料制成的全铝家具厨柜。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本 (包括所有的修改单) 适用于本文件。
GB/T 1043.1  塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验
GB/T 1771  色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 GB/T 4957  非磁性基体金属上非导电覆盖层 覆盖层厚度测量 涡流法
GB/T 5237.3-2017  铝合金建筑型材 第3部分： 电泳涂漆型材
GB/T 5296.6  消费品使用说明 第6部分：家具
GB/T 6462  金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法
GB 6566-2010  建筑材料放射性核素限量
GB/T 6739  色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度
GB 8624-2012   建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 9275  色漆和清漆 巴克霍尔兹压痕试验
GB/T 9286  色漆和清漆 漆膜的划格试验
GB/T 9761-2008  色漆和清漆 色漆的目视比色
GB/T 10357.1-2013  家具力学性能试验 第1部分:桌类强度和耐久性
GB/T 10357.4-2013  家具力学性能试验 第4部分:柜类稳定性
GB/T 10357.5-2011  家具力学性能试验 第5部分:柜类强度和耐久性
GB/T 12967.1  铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜检测方法 第1部分：耐磨性的测定
GB 15763.2  建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃
1
GB/T 16422.2  塑料 实验室光源暴露试验方法 第2部分：氙弧灯
GB/T 17657  人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB 18584-2001  室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量
HJ 571-2010  环境标志产品技术要求 人造板及其制品
QB/T 2531-2010   厨房家具
YS/T 730  建筑用铝合金木纹型材
3  术语和定义

QB/T 2531-2010确立的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

1
T/ZZAS 013 —2021
全铝家具
主要部件中装饰件、配件除外，其余全部采用铝合金材料制成的家具。
3.2
厨柜
厨房中用于膳食制作、具有存放及储藏功能的一系列柜 (台) 类的统称。通常包括地柜、吊柜和其他 独立柜，如中柜、高柜等，并可选配转篮、拉篮等功能性辅件。
3.3
交接面
通过一定的铝机加工艺 (如挤压、折弯、连接件等) 相互固定连接的平面或端面。 3.4
拼装离缝
拼装后相邻型材之间的拼接缝隙。
3.5
拼装高度差
拼装后相邻型材表面之间的高度差。

4  产品结构和分类

4.1  产品分类
4.1.1  按所属空间位置分：
a)  地柜；
b)  中柜；
c)  高柜；
d)  吊柜。
4.1.2  按使用功能分：
a)  灶具柜；
b)  操作柜 (台) ；
c)  水槽柜；
d)  拉篮柜；
e)  其他功能柜。
2

5  技术要求

5.1  材料要求
5.1.1  柜体材料
5.1.1.1  柜体材料常用的牌号为 6063，状态为 T5 或 T6。其他牌号或状态由供需双方协商确定。

2
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5.1.1.2  截面形状及尺寸由供需双方签订的技术图样确定，并在合同中注明。
5.1.1.3  公称壁厚见表 1，有特殊要求应由供需双方协商，并在订货单 (或合同) 中注明。
表 1 公称壁厚                           单位：毫米


	名称 (按型材使用位置分)
	公称壁厚要求
	备注

	面板
	≥1.0
	门板、背板、侧板、顶板

	边框
	≥1.2
	柜体、搁板、底板

	注：特殊要求规格的产品按供需双方协商确定。


5.1.2  台面材料
台面材料应符合QB/T 2531-2010中7.3.2的规定。
5.2  尺寸规格
5.2.1  基本尺寸
厨柜尺寸用宽、深、高表示，应符合QB/T 2531-2010中5.1~5.5的规定。
5.2.2  部件组合尺寸
厨柜各部件组合尺寸应符合QB/T 2531-2010中5.6的规定。
5.3  尺寸公差
5.3.1  基本尺寸公差
基本尺寸公差应符合表2的规定，对基本尺寸公差有特殊要求时由供需双方协定，并在订货单 (或合同) 中注明。
表 2 基本尺寸公差                          单位：毫米

	检验项目
	技术要求

	外形尺寸公差
	单个产品
	单个柜体的宽、深、高尺寸公差均为±2.0

	
	成套产品
	安装完毕宽、深、高尺寸公差均为±3.0

	嵌入式设备台面开口 (槽) 尺寸公差
	以设备安装实际尺寸为基准，公差为+1.0~+5.0


5.3.2  形状与位置公差
形状与位置公差应符合表3规定，若因设计与工艺的要求不同导致的形状与位置公差的差异由供需 双方协定，并在订货单 (或合同) 中注明。
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表 3 形状和位置公差
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单位：毫米
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	序号
	检验项目
	要求

	

1
	
翘曲度
	
面板、正视面板件
对角线长度
	≤700.0
	≤1.0

	
	
	
	700.0~1400.0
	≤1.5

	
	
	
	≥1400.0
	≤2.0

	2
	平整度
	门、桌面和抽屉面： ≤0.2

	

3
	
邻边垂
直度
	
面板
框架
	
对角线长度
	≥1000.0
	长度差≤2.0

	
	
	
	
	＜1000.0
	长度差≤1.0

	
	
	
	
对边长度
	≥1000.0
	对边长度差≤1.0

	
	
	
	
	＜1000.0
	对边长度差≤0.5

	
4
	
位差度
	门与框架、 门与门相邻表面、抽屉与框架、抽屉与门、抽屉 与抽屉相邻两表面间的距离偏差 (非设计要求的距离) ≤2.0

	5
	分缝
	所有分缝 (非设计要求时) ≤1.0

	6
	底脚平稳性
	≤0.5

	7
	抽屉下垂度
	≤10.0

	8
	抽屉摆动度
	≤10.0


5.4  外观质量
应符合表4的规定。
表 4 外观质量
	序号
	检验项目
	技术要求

	



	




	外观应整洁，切边平直整齐无毛刺。



4
	
1
	铝合金件
	

	
	
	装饰面要求无明显加工痕迹、划痕、雾光、白棱、白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、 刷毛、积粉和杂渣；允许疵点≤3 个/m2  (最大尺寸≤3mm；) 擦伤和划伤深度不大于 装饰面层厚度，允许数量≤4 个/m2  (总长度≤50 mm/ m2；) 无明显色差。

	
	
	非装饰面无影响产品使用的损伤。

	
	
	封边处理:铝板的部件的非交接面应进行封边或涂饰处理；封边处应无脱胶、鼓泡、 透胶、露底。

	
2
	五金配件
及连接件
	五金配件及连接件应无破损、锈蚀、毛刺、锐棱。

	
	
	表面应无气泡、泛黄、花斑、烧焦、露底、裂纹、划痕等缺陷。

	3
	台面
	符合 QB/T 2531-2010 中 7.1.1 的规定。

	
4
	
玻璃件
	外露周边应磨边处理，安装牢固。

	
	
	玻璃应光洁平滑，不应有裂纹、划伤、沙粒、疙瘩和麻点等缺陷。

	

5
	
塑料件
	应无裂纹，无明显变形。

	
	
	应无明显缩孔、气泡、杂质、伤痕。

	
	
	外表用塑料件表面应光洁，无划痕，无污渍，无明显色差。
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表 4 外观质量 (续)


	

6
	
其他
	在接触人体或收藏物品的部位应无毛刺、刃 口、棱角

	
	
	固定部位的结合处应牢固无松动、无少件、漏钉、透钉 (预留孔、选择孔除外)

	
	
	产品的所有涂饰表面不得有脱色、掉色现象


5.5  配件、辅件
配件、辅件要求应符合QB/T 2531-2010中7.8和7.9的规定。
5.6  理化性能要求
5.6.1  表面理化性能
应符合表5的规定。特殊试验条件及要求可由供需双方协定，在合同中明示。 表 5 表面理化性能要求

	
序号
	
检验项目
	技术要求
	
试验方法

	
	
	电泳涂漆型材
	热转印木纹材
	

	1
	颜色和色差
	由供需双方商定
	颜色应符合供需双方所确认的实物样板 及允许偏差
	采用目视法，按GB/T  9761的规定进行检查。

	
2
	
膜厚
	
局部膜厚≥16μm
	装饰面局部膜厚≥40μm，但截面形状复 杂的型材，在某些表面(如内角、沟槽等) 的涂层厚度允许低于规定值。
	热转印木纹材膜厚参照 采用GB/T4957。电泳涂漆 型 材 膜 厚 可 采 用 GB/T6462或GB/T4957，仲 裁方法采用GB/T6462。

	3
	油墨图案的 渗透深度
	装饰面上图案油墨渗透深 度与漆膜厚度一致
	装饰面上的油墨渗透深度应不小于40μm
	YS/T 730

	
4
	
硬度
	铅笔硬度≥3H
	压痕硬度≥80H
	铅 笔 硬 度 试 验 按 GB/T6739的规定；压痕试 验按GB/T 9275的规定。

	
5
	
附着力
	
干附着性和湿附着性不低于0级。
	按 GB/T 9286 的 规 定 进 行 ，划格间距电泳材为 1mm；木纹材为2mm。

	6
	耐磨性
	落砂试验，落砂量≥3300g
	磨耗系数≥0.8L/μm
	GB/T 12967.1

	7
	耐冲击性
	--
	冲击后涂层不得出现起泡、开裂、脱落 现象。
	YS/T 730

	
8
	
耐沸水性
	无皱纹、裂纹、气泡，无脱 落或变色。
	无脱落、起皱现象，但允许肉眼可见的、 极分散的非常微小的气泡，并允许颜色和 色泽稍有变化。
	GB/T 5237.3-2017中5.4.5



5
	9
	耐盐雾性
	采用150mm×100mm 的试板，500h 盐雾试验后，试板表面无腐蚀现象
	按 GB/T 1771 规定进行

	10
	耐洗涤剂性
	目视表面不应有气泡、脱落及其他明显变化。
	按 GB/T 5237.3-2017中 5 4 11

	11
	耐污染性
	GB/T 17657中规定的食用酱油、食用醋、咖啡、色酒、黑色鞋油、碳 酸钠水溶液，放置24 h，试验后表面无污染或腐蚀痕迹
	按 GB/T 17657进行


5.6.2  台面理化性能
应符合QB/T 2531-2010中表8的规定。



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/646030015213010030
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