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前  言

  本文件为规范类指导性技术文件。
本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/Z181《液压传动 元件的再制造》的第4部分,GB/Z181已经发布了以下部分:
———第1部分:通用技术规范;
———第2部分:液压泵与马达;
———第3部分:液压缸;
———第4部分:液压阀。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国液压气动标准化技术委员会(SAC/TC3)归口。
本文件起草单位:浙江海宏液压科技股份有限公司、合肥协力液压科技有限公司、厦门银华机械有

限公司、北京机械工业自动化研究所有限公司、杭州久益机械股份有限公司、武汉科技大学、沈阳工业大

学、浙江三尚智迪科技有限公司、宁波帕尼科液压技术有限公司、山东益凯德液压股份有限公司、湖北创

偲诺电气科技股份有限公司、湖南凯恩利液压机械制造有限公司、西藏华泰龙矿业开发有限公司。
本文件主要起草人:何贤剑、陶长勇、纪长喜、曹巧会、陈新元、吕晓仁、徐晓明、罗占涛、明章帅、

王猛、邓小青、尹铁军、侯金彪。
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引  言

  再制造是对因功能性损坏、技术性淘汰或达到使用期限等原因不再使用的产品进行专业化修复

和/或升级改造,使其功能、质量特性、安全性、环保性和经济性符合相关标准的过程。再制造生产中回

收的废旧零部件所具有的冗余寿命,一部分废旧零部件的冗余寿命是由于不等寿设计导致的设计寿命

中未消耗的寿命;另一部分废旧零部件的冗余寿命是由于设计寿命中具有较大的安全系数导致的强度

冗余。
再制造可实现废旧产品的再利用,减少资源消耗和环境污染,节约能源,并减少温室气体等有害物

质的排放。再制造有助于促进可持续性发展,已经成为循环经济和低碳经济的重要组成部分。
我国是液压元件生产和使用大国,但大部分新液压元件采购成本较高;同时每年都有大量的废旧液

压元件面临淘汰废弃,如果通过再制造进行再利用,将具有显著的经济、环保和社会效益。

GB/Z181旨在规范液压元件再制造的技术要求,拟由四个部分构成。
———第1部分:通用技术规范。目的是确定液压元件再制造的通用技术要求。
———第2部分:液压泵与马达。目的是确定液压泵与马达再制造过程的技术要求。
———第3部分:液压缸。目的是确定液压缸再制造过程的技术要求。
———第4部分:液压阀。目的是确定液压阀再制造过程的技术要求。
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液压传动 元件的再制造

第4部分:液压阀

1 范围

本文件规定了液压阀再制造的通用技术要求。
本文件适用于以液压油或性能相当的其他液压流体为工作介质的液压阀再制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T17446 流体传动系统及元件 词汇

GB/T40728 再制造 机械产品修复层质量检测方法

GB/Z181.1 液压传动 元件的再制造 第1部分:通用技术规范

3 术语和定义

GB/T17446和GB/Z181.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 液压阀再制造

4.1 通则

再制造液压阀的一般要求及再制造液压阀标识、包装、运输和贮存应按照GB/Z181.1的规定。

4.2 初步检验及评估

对回收的废旧液压阀进行初步检验,评估确定其是否符合再制造要求。

4.3 拆解前清洗

液压阀拆解前清洗应按照GB/Z181.1执行。

4.4 拆解

4.4.1 制定拆解方案,拆解前应对液压阀放尽残油,放油时应采取相应措施保证安全。

4.4.2 宜用专用的容器收集拆解过程中的残油。

4.4.3 按拆解方案将液压阀拆解成以下最小不需拆解单元:
———阀体类:阀体、端盖和法兰等;
———阀芯类:阀芯、阀套和阀座等;
———密封件类:各种密封件;
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