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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T2679的第17部分。GB/T2679已经发布了以下部分:
———纸 透明度的测定 漫反射法(GB/T2679.1);
———薄页材料 透湿度的测定 重量(透湿杯)法(GB/T2679.2);
———瓦楞芯纸 实验室起楞后平压强度的测定(GB/T2679.6);
———纸板 戳穿强度的测定(GB/T2679.7);
———纸和纸板 环压强度的测定(GB/T2679.8);
———纸和纸板短距压缩强度的测定法(GB/T2679.10);
———纸和纸板 无机填料和无机涂料的定性分析 电子显微镜/X射线能谱法(GB/T2679.11);
———纸和纸板 无机填料和无机涂料的定性分析 化学法(GB/T2679.12);
———纸和纸板 孔径的测定(GB/T2679.14);
———瓦楞纸板 边压强度的测定 边缘补强法(GB/T2679.17)。
本文件代替GB/T2679.17—1997《瓦楞纸板边压强度的测定(边缘补强法)》,与GB/T2679.17—

1997相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,1997年版的第1章);

b) 更改了压缩试验仪的描述(见5.1,1997年版的4.1);

c) 增加了切样装置圆锯(见5.2);

d) 更改了电动双刀型切刀刀片的使用次数要求(见5.2,1997年版的4.2.2);

e) 更改了取样(见第6章,1997年版的第5章);

f) 增加了E楞、F楞试样的尺寸要求和薄型双瓦楞纸板样品实现纯压缩失效的建议(见8.1.1);

g) 增加了切取的试样是否符合试验要求的判断方法(见8.1.3);

h) 更改了石蜡熔融温度(见8.2,1997年版的7.2);

i) 更改了试验报告(见第11章,1997年版的第11章);

j) 将“精密度”及内容从条文内容调整为资料性附录(见附录B,1997年版的第10章)。
本文件修改采用ISO13821:2020《瓦楞纸板 边压强度的测定 蜡边法》。
本文件与ISO13821:2020相比,在结构上有较多调整。两文件之间的结构编号变化对照一览表见

附录A。
本文件与ISO13821:2020的技术差异及原因如下:

a) 更改了范围(见第1章),以适应我国的技术条件;

b) 用规范性引用的GB/T22876替换了ISO13820(见第5章),以适应我国的技术条件;

c) 用规范性引用的GB/T450替换了ISO186(见第6章),以适应我国的技术条件;

d) 更改了取样的要求(见第6章),以适应我国的技术条件;

e) 用规范性引用的GB/T10739替换了ISO187(见第7章),以适应我国的技术条件;

f) 将ISO13821:2020中8.2的“X楞”更改为“E楞、F楞”(见8.1.1),以适应我国的技术条件;

g) 将ISO13821:2020的第11章调整为资料性附录(见附录B),以适应我国的技术条件。
本文件做了下列编辑性改动:
———将标准名称改为《瓦楞纸板 边压强度的测定 边缘补强法》;
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———删除了国际标准中的ISO、IEC术语数据库网址。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国轻工业联合会提出。
本文件由全国造纸工业标准化技术委员会(SAC/TC141)归口。
本文件起草单位:中国制浆造纸研究院有限公司、中轻纸品检验认证有限公司、中轻(晋江)卫生用

品研究有限公司。
本文件主要起草人:朱勇、左建波、吕路雄、张竞帆、冯亚芳、张蒙。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1997年首次发布为GB/T2679.17—1997;
———本次为第一次修订。
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引  言

  纸和纸板是造纸工业的主要产品,广泛应用于印刷出版、包装、日常生活、特种工业等领域。

GB/T2679对纸和纸板基础性能指标测定方法进行了规定,拟由10个部分构成。
———纸 透明度的测定 漫反射法(GB/T2679.1)。目的在于确立纸透明度的测定方法。
———薄页材料 透湿度的测定 重量(透湿杯)法(GB/T2679.2)。目的在于确立薄页材料透湿度

和折痕透湿度的测定方法。
———瓦楞芯纸 实验室起楞后平压强度的测定(GB/T2679.6)。目的在于确立瓦楞原纸实验室起

楞后平压强度的测定方法。
———纸板 戳穿强度的测定(GB/T2679.7)。目的在于确立纸板戳穿强度的测定方法。
———纸和纸板 环压强度的测定(GB/T2679.8)。目的在于确立纸和纸板环压强度的测定方法。
———纸和纸板短距压缩强度的测定法(GB/T2679.10)。目的在于确立纸和纸板横向压缩强度的

测定方法。
———纸和纸板 无机填料和无机涂料的定性分析 电子显微镜/X射线能谱法(GB/T2679.11)。

目的在于确立纸和纸板中无机填料和无机涂料的测定方法。
———纸和纸板 无机填料和无机涂料的定性分析 化学法(GB/T2679.12)。目的在于确立纸和

纸板中无机填料和无机涂料的测定方法。
———纸和纸板 孔径的测定(GB/T2679.14)。目的在于确立纸和纸板最大孔径、平均孔径和孔径

分布的测定方法。
———瓦楞纸板 边压强度的测定 边缘补强法(GB/T2679.17)。目的在于确立瓦楞纸板边压强

度的测定方法。
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瓦楞纸板 边压强度的测定

边缘补强法

1 范围

本文件描述了利用边缘补强法测定瓦楞纸板边压强度的方法。
本文件适用于单瓦楞(双面)、双瓦楞和三瓦楞的瓦楞纸板,也适用于瓦楞纸箱等加工制品边压强度

的测定。
本文件也适用于浸蜡的瓦楞纸板,但试验中浸蜡处理对瓦楞结构造成破坏的除外。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定(GB/T450—2008,ISO186:

2002,MOD)

GB/T10739 纸、纸板和纸浆 试样处理和试验的标准大气条件(GB/T10739—2023,ISO187:

2022,MOD)

GB/T22876 纸、纸板和瓦楞纸板 压缩试验仪的描述和校准(GB/T22876—2008,ISO13820:

1996,MOD)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 原理

矩形的瓦楞纸板试样置于压缩试验仪的两压板之间,使试样的瓦楞方向垂直于压板,施加压力直至

试样压溃,测定试样所能承受的最大压力。为防止施加压力时试样边缘过早被压溃,用石蜡对试样的受

力边缘(宽度边缘)进行补强。

5 仪器和材料

5.1 压缩试验仪,仪器应符合GB/T22876的规定。

5.2 切样装置可采用以下设备。

a) 带锯或刀,以及切割夹具,用这些装置制得的试样,其切割边缘无破损、平直,且垂直于纸板

表面。

b) 圆锯,具有锋利、无偏移(宜使用空心磨削或锥形磨削)的锯片,锯片与支撑试样的台面呈直角。

c) 电动双刀型切刀,刀片应平直且磨削锋利,刀片厚度约0.5mm,仅在单侧磨出约3mm的斜
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