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前　　言

　　本标准修改采用美国 ＡＳＴＭＢ１６—２００５《车丝机上用易切削黄铜棒、条和型材》和美国 ＡＳＴＭ

Ｂ３０１—２００４《易切削铜棒、条和型材》，并结合我国数控车床用铜合金棒的实际情况进行的制订。本标

准附录Ｃ参考了日本铜及铜合金切削性的检测、评定方法。

本标准与美国ＡＳＴＭＢ１６—２００５和ＡＳＴＭＢ３０１—２００４的差异：

———在美国标准的基础上，增加了 ＨＰｂ５９３、ＨＰｂ６０２、ＨＳｂ６００．９、ＨＳｂ６１０．８０．５、ＨＢｉ６０１．３、

ＱＳｎ４４４牌号，去除了美国Ｃ１４５１０、Ｃ１４５２０、Ｃ１８７００牌号；增加了断口的检测、扭拧度的规定

和超声波探伤试验、残余应力试验、耐脱锌腐蚀性能检测、切削性检测、倒角的规定，删除了电

阻率和导电率的检测规定；增加了棒材直度的相关要求；对棒材的状态、规格进行了相应修改；

其余内容基本与ＡＳＴＭＢ１６—２００５和ＡＳＴＭＢ３０１—２００４一致。

本标准代替ＹＳ／Ｔ５５１—２００６《黄铜磨光棒》（原国标ＧＢ／Ｔ１３８１２—１９９２），因为原标准中Ｈ６２磨光

棒切削阻力大、不易退屑，不适用于高速数控车床的切削加工，原标准在技术上和应用上已过时。

本标准与ＹＳ／Ｔ５５１—２００６相比，主要作了如下修改：

———增加了 ＨＰｂ５９３、ＨＰｂ６０２、ＨＰｂ６２３、ＨＳｂ６００．９、ＨＳｂ６１０．８０．５、ＨＢｉ６０１．３、ＱＳｎ４４４、

ＱＴｅ０．５、ＱＳ０．４牌号。其中锑黄铜 ＨＳｂ６００．９、ＨＳｂ６１０．８０．５和铋黄铜 ＨＢｉ６０１．３为无铅

黄铜；

———删除了Ｈ６２牌号；

———对棒材的规格和允许偏差进行了调整，并增加了矩（方）形、正六角形棒材的相关规定；

———对棒材的定尺或倍尺长度的允许偏差进行了调整，并增加了锯切分段时锯切量的规定；

———对棒材的直度、圆度和不定尺长度进行了调整；

———对矩（方）形、正六角形棒材的圆角半径进行了相应规定；

———增加了棒材端部切斜量、扭拧度和倒角的规定；

———删除了表面粗糙度的规定；

———增加了切削性能检测方法；

———增加了棒材超声波探伤试验、耐脱锌腐蚀性能检测的规定；

———根据国际环保无危害的要求，在订货合同内容上增加了有无危害标志的规定。

本标准附录Ａ是规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ是资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由宁波博威集团有限公司负责起草。

本标准主要起草人员：谢潇、张明、蔡洎华、刘庆。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ５５１—２００６。
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数控车床用铜合金棒

１　范围

本标准规定了数控车床用铜合金棒的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单

（或合同）内容等。

本标准适用于各工业部门高速数控车床加工用的高精度圆形、矩（方）形、正六角形铜合金棒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ３３１０　铜合金棒材超声波探伤方法

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ／Ｔ１０１１９　黄铜耐脱锌腐蚀性能的测定

ＧＢ／Ｔ１０５６７．１　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　硝酸亚汞试验法

ＧＢ／Ｔ１０５６７．２　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　氨熏试验法

ＹＳ／Ｔ３３６　铜、镍及其合金管材和棒材断口检验法

ＪＪＧ１１７　平板检定规程

３　产品分类

３．１　产品牌号、状态、规格

产品的牌号、状态、规格应符合表１的规定。

表１　产品的牌号、状态、规格

牌　　号 状　　态 直径（最小平行面距离）／ｍｍ

ＨＰｂ５９１、ＨＰｂ５９３、

ＨＰｂ６０２（Ｃ３７７００）、

ＨＰｂ６２３（Ｃ３６０００）、ＨＰｂ６３３

半硬（Ｙ２）

硬（Ｙ）

４～８０

４～４０

ＨＳｂ６００．９、ＨＳｂ６１０．８０．５、ＨＢｉ６０１．３
半硬（Ｙ２）

硬（Ｙ）

４～８０

４～４０

ＱＴｅ０．５（Ｃ１４５００）、

ＱＳ０．４（Ｃ１４７００）

半硬（Ｙ２）

硬（Ｙ）

４～８０

４～４０

ＱＳｎ４４４
半硬（Ｙ２）

硬（Ｙ）
４～２０

　　注１：经双方协商，可供其他规格的棒材，也可成盘供货。

注２：与ＡＳＴＭ（美国材料与试验协会）标准相对应的牌号见附录Ｂ。
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