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一 目的 

为进一步完善我厂大型设备的管理工作，保障生产正常运行，规范我厂特种

设备的运行记录、日常维护管理、事故上报及预防、处理工作，进一步提高我厂

的设备管理水平，特对我厂大型设备的工作作出以下具体安排：  

二 工作原则 

事故应急处置坚持如下原则： 

1、 指导思想：贯彻“安全第一、预防为主”的方针。  

2、 以人为本，最大限度保证企业员工和群众生命安全。  

3、 实行油田、厂、矿（大队）“立即报告、三级管理、按级启动、分级负

责”。 

4、 先抢救人员、控制险情，再消除污染、抢救设备。 

 三 适用范围 

本预案适用范围：大型注水泵、压缩机等发生机械事故的救援工作。 

四 组织机构及职责 

1、 救援组织及工作职责 

成立应急救援领导小组。 

组长： 
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副组长： 

成员：  

职责： 

1、 负责设备事故现场救援的指挥、协调工作。 

2、 负责采取有效措施，防止事故蔓延。 

3、 负责组织对事故设备进行抢修，尽快恢复设备运行。 

4、 负责组织事故鉴定和事故原因分析工作。 

5、 负责设备事故的处理。 

五 事故应急救援预案启动、救援实施 

D300 、DG180 、DF140 、DF120 等注水泵故障应急预案 

基本情况： 

全厂 D300 、DG180 、DF140 、DF120 、DF100 型注水泵共 20 台，担负

着绝大部分的注水任务。特点是：功率大（800 ～2200kW ）、电压高（6000V ）、

压力高（15～21MPa ）、排量大（100 ～300m 3/h），其中 7 台 D300 注水泵为

特护设备。 

（一）、注水泵突然停泵 

1、停泵的原因： 

(1) 、6000V 供电系统故障 

(2) 、站内低压 380V 供电系统故障、附助设备停运、保护动作。 
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(3) 、电机风温高（设定上限温度 70℃）保护动作，造成跳闸、停泵。 

(4) 、机泵轴瓦温度高（设定上限温度 75℃）保护动作造成跳闸、停泵。 

(5) 、冷却水泵供水压力低（设定下限压力 0.18MPa ）保护动作、造成跳闸停泵。 

(6) 、稀有站供油压力低（设定下限 0.08MPa ）保护动作、造成跳闸、停泵。 

(7) 、某种原因造成电机过载（如注水干线突然穿孔、机泵机械故障、卡死等现

象）造成运行电流过载保护动作、跳闸、停泵。 

2、征兆： 

(1) 、大面积停电或局部停电，一般没有什么明显的征兆。只有站内供电系统出

现（如变压器令壳打火、配电盘供电线路发热、电机接线点发热）等现象易

发现外，其它现象征兆不易发现。 

(2) 、外界环境温度高（如夏季）冷却水水温高或电机冷凝器接垢、电机温度持

续上升。 

(3) 、稀油站润滑油脏，机油含水乳化，机油温度高，吸油站过滤器堵，供油泵

上又不好等造成轴瓦温度持续上升。 

(4) 、冷却水泵机械故障，泵进水量不足、抽空等。上述三种现象保护动作时均

发出报警信号。 

3、处理的方法、步骤 

(1) 发现停泵要立即关闭该泵的出口阀门，并复按停止按钮。 

(2) 向班长、队值班干部、油矿调度汇报。 

(3) 认真查找导致突然停泵的原因，并根据不同的情况，采取不同的维修整改措

施，同时注意观察注水管水位。 

(4) 根据设备状况与油矿调度、变电所取得联系，决定是否重新启动该泵或者启
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动备用泵。 

(5) 严格做好启泵前的各项准备工作，待调度系统同意后，对干部、电功人员在

场，检查无误时方可启泵。并做好记录。 

（二）、润滑油进水乳化脏     

1、原因： 

(1) 润滑油冷却器渗漏、大量水渗到润滑油中。 

(2) 注水泵在运行中因盘根刺水严重会渗漏到润滑系统中。 

(3) 空气湿度大，在停机后轴瓦湿度下降，有可能在轴瓦油盒等处冷凝出水，渗

到润滑油管路中。 

(4) 金属腐蚀、机械杂质沉淀物，进水后结的污垢。 

2、危害： 

润滑油含水规定不超过 3% ，如超标将严重地破坏润滑油形成的油膜，使润

滑效果变差，润滑油中含水，加速有机酸对金属的腐蚀作用，还造成对管线等设

备的锈蚀。也使润滑油中污垢及凝结物形成。 

3、注意事项： 

(1) 润滑油进水过多后，从看窗观察油液显白色，（温度低，油中微小气泡很多

时，也显乳白色）。从放油孔放出来的油，可以发现油水一起流出来，如果

运行时间过长，轴瓦比较热，油液就便为黄锈色或灰黑色。 证明锈蚀较严

重。 

(2) 强制循环的油含水可以取样化验，立即得出结果。也可以在油箱下面的放油

孔放油液出来，看一下油中是否有水珠。 

（三）、泵平衡管压力高 
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1、原因： 

(1) 注水泵平衡管结垢后，管子横断面缩小，平衡压力上升。 

(2) 平衡盘与平衡板之间装配间隙太大。 

(3) 注水泵纵向串量大，平衡盘磨损严重。 

(4) 注水泵大、小口环间隙磨损增大，泵跳动严重，加速了平衡盘与平衡板磨损

进度。 

(5) 压力表坏。 

2、危害： 

(1) 注水泵平衡管结垢堵死，平衡管的作用丧失，会导致泵轴轴向窜动、振动，

从而造成停泵。 

(2) 由于管压的急剧变化，使泵排量突然放大时，平衡管流量变大压力升高。造

成平衡盘磨损加大。 

(3) 压力表振坏，使平衡管压力失实。 

3、注意事项：工作中经常观察平衡管压力，保证其正常工作。 

（四）、电机冷凝器穿孔 

1、原因： 

(1) 注水泵电机冷凝器冷却管腐蚀穿孔、法兰垫子刺。 

(2) 冷却水压力高或投用、停用时顺序不正确。 

(3) 冬季冷却管中有积水没放尽，冻裂。 

(4) 冷却管长期结垢、局部堵塞、使压力升高。 

2、危害： 

(1) 冷却水有可能进入运行电机绝缘部分使电机烧毁 
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(2) 冬季放尽积水或做好泵房保温工作。 

(3) 对进出风温度差过大的冷却器进行清洗解堵。 

3、注意事项： 

(1) 控制好冷却水压力、投用时先开出水口再开进水口、停用时先关进水口再关

出水口。 

(2) 保持电机冷却器漏失孔的畅通，注意观察如有水流出或水滴声音应立即停

泵。 

（五）、站内注水出口干线穿孔 

1、原因： 

(1) 管线外保腐层破坏、腐蚀穿孔。 

(2) 管线内腐蚀严重穿孔。 

(3) 管线材质、焊接质量等原因造成穿孔或断裂。 

2、危害： 

(1) 站内部分穿孔可威胁周围人员的人身安全、地面房屋、电器设备将受到影响

或破坏。 

(2) 干线穿孔大时会造成注水泵排量骤增，电机过流 

3、注意事项： 

(1) 经常巡回检查、定期对管壁测厚度。 

(2) 泵房外穿孔、判明位置、汇报值班干部、果断停泵、关出口阀门和阀组阀门。 

(3) 泵房内穿孔、人员无法靠近、可到值班室控制屏停泵，关阀组阀门。 

（六）、泵进口管线穿孔、闸板脱落 

1、现象： 
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(1) 泵产生汽蚀现象，不上液，电流、泵压上下波动。 

(2) 泵体产生剧烈震动。 

2、原因： 

(1) 进口管线上有沙眼。 

(2) 污水长时间对管线腐蚀，闸板固定螺栓滑落。 

3、处理方法： 

停泵对进口管线进行补焊、更换阀门或闸板。 

（七）、泵进口过滤器堵 

1、现象： 

(1) 机泵电流忽大忽小，泵出口压力忽高忽底，泵上液量不足。 

(2) 过滤器内部发出敲击声。 

2、原因： 

(1) 污水过滤后污水水质不达标，水中含有大量杂质。 

(2) 注水罐长期不排污，使其罐底部沉淀大量污泥，在机泵运行时容易抽取大量

污泥堵塞过滤器滤网，使机泵不能正常工作。 

3、处理方法： 

停运机泵，清洗过滤器滤网，对注水罐加强排污，通知班长、加强污水反冲

洗使其水质达标。 

（八）、供水罐液位低泵抽空 

1、现象： 

机泵电流、泵压上下跳动，机泵没有上液量。 

2、原因： 
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(1) 浮标卡住显示假液位使大罐抽空。滤后污水进罐阀门闸板脱落。 

(2) 大罐底部排污阀门未关严，造成注水罐出水量大于进水量使大罐抽空。 

(3) 大罐穿孔、以及人孔法兰螺栓松动，未及时发现。 

3、处理方法： 

经常检查浮标、罐进口阀门、排污阀门。 

（九）、润滑油泵压力低、温度高 

1、现象： 

(1) 机泵轴承、轴瓦温度迅速上升。 

(2) 油泵压力过低时容易引起油泵低压保护动作，使机泵无法工作。 

(3) 油温过高时会使润滑油产生汽化。 

2、原因： 

(1) 油箱内油位过低，使润滑油泵进液量小造成润滑油泵压力低。 

(2) 机泵档水环密封不严，使盘根漏液和冷却水进入润滑油内使润滑油乳化造成

润滑效果不好，使润滑油和机泵轴承、轴瓦温度上升。 

(3) 润滑油系统过滤器堵塞，润滑油泵压力过高而管压很低，使泵轴承、轴瓦温

度过高达不到良好的润滑效果，严重时会烧毁轴瓦。 

(4) 润滑油冷却器冷却效果不好，能造成润滑油温度过高，严重时使润滑油产生

汽化使机泵无法正常工作。 

3、处理方法： 

向油箱内加入适量合格的润滑油，清洗润滑油系统过滤器、冷却器。停运机

泵对档水环进行紧固、加固盘根使其漏失量达到最小。 
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ZTY170ML7.5 ×7.5 天然气压缩机故障应急预案 

基本情况： 

ZTY170ML7.5 ×7.5型天然气压缩机，担负着每天 4 万方天然气的增压输送

工作。压缩机主要参数为： 

压缩级数：1；压比：4Max ；额定功率：156KW ；额定转速：360rpm ；

进气压力：0.3～0.5MPa ；排气压力：1.5 MPa ；排气量：3～6×10 4Nm 3/d。 

（一）、当机组在运行中突然发生下列情况时，需要实行人工紧急停

车 

1、轴承温度超过规定值，经调整无效且继续剧升。 

2、压缩机进、排气系统、燃气系统、润滑系统或冷却系统突然损坏，严重漏气、

漏油、漏水。 

3、机组主要零部件或运动部件损坏，或机组突然发生异常振动和异常响声。  

4、机组安全控制参数超过规定值或已发生危及设备和人身安全故障，和仪表控

制系统失灵未起到安全保护作用。 

5、使用现场出现燃烧、爆炸事故。 

6、进站工艺流程发生故障或其他原因需要的紧急停车。  

（二）、机组需要紧急停车时，应该立即采用下列方法使机组紧急停

车 

1、按动控制盘上的紧急停车按扭。 

2、关闭手动燃料气阀。 

3、手动燃料电磁截断阀。 

4、紧急停车后立即给机组卸载、放空，并检查事故原因，予以正确处理，同时
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向上级部门汇报。 

5、在机组出现自动停机时，要立即检查仪表盘上显示故障代码，查明故障原因。

切断燃料气球阀，并将机组卸载、放空，手动盘车数转。在故障原因未查明之前，

不得将停车显示复位或再启动。 

（三）、常见停机故障： 

1、进口气压低： 

处理方法：A、通知安棚站检查气压；B、开大机组循环；C、通知队干部检

查各站产气量大的油井。 

2、水箱水位低： 

处理方法：A、检查水箱；B、开加水管线加水。 

3、缸温度高： 

处理方法：A、检查有无松动异响；B、查看冷却系统是否正常。 

4、发动机超速： 

处理方法：A、检查飞轮中的飞锤及开关是否正常。B、调整控制盘上的调

速旋纽。 

1、 注油器无油流： 

处理方法：A、查油位、油质。B、检查润滑通道是否堵塞。 

 

H204 螺杆压缩机故障应急预案 

基本情况： 

H204 型负压螺杆压缩机组，由英国豪顿公司生产，1989 年投产，具有较
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完善的温度、压力等保护功能。主要技术参数为：Q=20Nm 3/min 、P
进
=0.05MPa

（绝压）、P
排
=0.35MPa 、T

进
≤40℃、T

出
≤182 ℃。该型设备为我厂特护设备。 

设备的一些保护参数如下： 

仪表及其关闭定值一览表 

介 

质 
标记 名称 厂家/型号 

正    常 

运 转 值 

保   护 

定  值 

气 

体 

PI01 

TI01 

PSLL01 

PDI01 

进气压力表 

进气温度表 

低压保护开关 

差压表 

斯图尔特/布坎南 

斯图尔特/布坎南 

S、O 、R 

斯图尔特/布坎南 

-0.043MPa 

 

 

0 MPa ～

0.1MPa 

 

40℃ 

-0.065MP

a 

-0.02MPa 

气 

体 

PI02 

TI02 

PSHH02 

TSHH02 

排气压力表 

排气温度表 

排气高压保护表 

排气高温保护表 

斯图尔特/布坎南 

斯图尔特/布坎南 

S、O 、R 

斯图尔特/布坎南 

0.26MPa 

＜182 ℃ 

 

 

 

 

0.3MPa 

187 ℃ 

润 

滑 

油 

TI03 

PI03 

PSHH03 

PSLL03 

PDI03 

IH03 

温度表 

压力表 

高温保护开关 

低温保护开关 

差压表 

浸没式加热器 

斯图尔特/布坎南 

斯图尔特/布坎南 

S、O 、R 

S、O 、R 

斯图尔特/布坎南 

艾尔特郎 

＜50℃ 

0.25MPa ～

0.275MPa 

 

0.03MPa 

 

 

 

60℃ 

0.1MPa 

0.08MPa 

30℃ 

冷 

却 

水 

TI04 

PSLL04 

 

温度表 

低流量保护开关 

斯图尔特/布坎南 

F.W 巴姆福特 

 32℃ 

12L/min 

（一）、压缩机无法正常启运的处理措施： 

1、原因 

(1) 流程倒错。 

(2) 电路系统出现故障。 

(3) 进出口管线及机腔内积液、负荷太大。 

(4) 润滑油油压及油温是否达到要求。 

(5) 冷却水流量不足、压力过低。 
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