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手持式、可移式电动工具和园林工具的安全                        

第 206部分：锤类工具的专用要求 

1 范围 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

增加： 

本文件适用于手持式锤类工具。 

本文件涵盖的工具包括电镐和电锤，其中包括在锤击机构脱离时只能旋转的电锤(单钻模式）。 

本文件不适用于电钻和冲击电钻。 

注 101：电钻和冲击电钻由 GB/T 3883.201 规定。 

本文件不适用于专门用于驱动紧固件的工具，比如掌中锤。 

2 规范性引用文件 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

增加： 

EN 206:2013 混凝土 尺寸规格、性能、生产和一致性 

EN 206:2013/AMD1:2016  

    

3 术语和定义 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

增加： 

3.101  

电镐 percussion hammer 

配备内置冲击系统，其冲击能量不依赖于操作者施加的进给力，且没有旋转运动能力的工具。 

注：电镐也被称为凿锤、锤、破碎机、混凝土破碎机或镐。 

3.102 

电锤 rotary hammer 

能作旋转运动并配备内置冲击系统，其冲击能量不依赖于操作者施加的进给力(锤钻模式）的工具。 

此外，电锤可以有下列一种或多种模式： 

a) 旋转机构脱开(单锤模式）； 

b) 锤击机构脱开(单钻模式）。 

4 一般要求 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 
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5 试验一般条件 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

5.17 增加： 

工具的质量包括辅助手柄和集成的(即不可拆卸）除尘装置(如有）的所有部件。工具的质量不包括

可拆卸的除尘装置。 

6 辐射、毒性和类似危险 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

7 分类 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

8 标志和说明书 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

8.14.1 增加： 

增加 8.14.1.101 的安全说明，该部分的内容可以与“电动工具通用安全警告”分开印刷。 

8.14.1.101 增加： 

锤类工具安全警告 

1） 所有操作的安全说明 

a）  佩戴耳罩。暴露在噪音中会导致听力损伤。 

b）  使用辅助手柄(如果随工具一起提供）。失去控制可能会导致人身伤害。 
c）  工具使用前应得到适当支撑。该工具会产生高输出扭矩，在操作过程中如果没有适当地支

撑工具，失去控制会导致人身伤害。 

注101：上述警告仅适用于按照 19.102 测量得到的最大输出扭矩大于100N﹒m 的电锤。 

d）  当在钻削附件可能触及暗线或其自身导线的场合进行操作时，应通过绝缘握持面来握持电

动工具。钻削附件接触“带电”导线可能会使电动工具暴露的金属部件“带电”，并可能

使操作者触电。 

注102：对于也可用作螺丝刀的电锤，在“钻削附件”之后加上“或紧固件”字样。 

2） 电锤使用长钻头时的安全说明 

注103：本节中的警告仅适用于电锤。 

a)   始终以低速并且钻头尖端与工件接触开始钻孔。在较高的速度下，如果允许钻头在不接触  
工件的情况下自由旋转，其可能会弯曲，从而导致人身伤害。  

b)   只在钻头轴线方向施加压力，且不要施加过大的压力。钻头可能弯曲，造成断裂或失去控

制，导致人身伤害。 
8.14.2 a）增加： 

101） 对于根据 19.102 测量的最大输出扭矩大于100 N﹒m的工具：关于如何支撑工具的说明； 

102） 组装随工具提供的任何配件的说明； 

103） 对于带有除尘装置的工具：如何收集粉尘的说明； 

104） 对于装有可拆卸集尘装置的工具：可使用哪种集尘装置的信息。 
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9 防止触及带电零件的保护 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

10 起动 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

11 输入功率和电流 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

12 发热 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

12.2.1 替换： 

工具断续运行30个周期或直至达到热稳定(以先达到的为准） ，每个周期由30 s的连续运行期和 90 

s的断电停歇期组成。运行期间通过测功机调节工具负载使其达到额定输入功率或额定电流。 

试验过程中，锤击机构脱开或拆除。 

12.5  增加： 
规定的外壳温升限值不适用于锤击机构的外壳。 

13 耐热性和阻燃性 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

14 防潮性 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

15 防锈 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

16 变压器及其相关电路的过载保护 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

17 耐久性 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

17.2 替换为： 
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带有单钻模式的电锤脱开锤击机构在1.1倍最高额定电压或1.1倍额定电压范围上限断续空载运行 

12 h，然后在0.9倍最低额定电压或0.9倍额定电压范围下限断续空载运行 12 h。12 h的运行不必是连

续的。试验过程中转速调到最高档的最大值。 

每个运行周期包括一个 100 s“接通”期和一个 20 s“断电停歇”期，断电停歇期包含在规定的

运行时间内。 

试验期间，在每个电压下，以三种不同方位放置工具，每个位置工具的运行时间约 4 h。 

注1：改变位置，以防碳粉在任何特定部位的不正常积聚。三个位置的示例为水平、垂直向上、垂直向下。 

在上述试验(如适用）后，所有锤类工具，包括单钻模式的电锤，竖直向下安装在试验装置上，该

试验装置设计成通过弹性介质对锤类工具施加轴向力来确保冲击机构的稳定运行。试验装置的示例如图 
101 所示。 

单位为毫米 

 

 

说明： 

1       用于吸振和防止共振的弹性材料； 

2       适用于工具手柄的夹具； 

3       试样； 

4       给试样加力的机械或气动弹簧； 

5       冲击头； 

6       直径为38 mm的淬火钢球； 

7       质量为M2、直径为D的淬火钢垫板； 

8       合成橡胶盘或类似特性材料的盘，肖氏硬度70-80，厚6 mm - 7 mm，与凹穴紧配； 

9       质量为M1的钢底座，其上面有一个比钢垫板直径大1 mm的圆形凹穴； 

10      如混凝土块的地面支撑，足够的大和坚固，以确保试验中试验装置的稳定性。 
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图101 锤类工具试验装置 

 

表101 锤类工具试验装置尺寸 

    

 

 

 

 

 

 

随后锤类工具在额定电压下运行四个6 h 运行期，各运行期之间的间隔至少为30 min。对带有单钻

模式的电锤，锤击机构处于不脱开状态。 

工具断续运行，每个运行周期由30 s 运行期和90 s 断电停歇期组成，停歇期间开关断开。 
可用不装在工具内的开关来接通和断开工具。 

试验期间，允许更换电刷，并且像在正常使用中那样对工具加润滑油和润滑脂。 

如果试验期间锤击机构出现机械故障，但没有导致易触及零件带电，则允许更换一个新的锤击机构。 

如果工具的任何部分温升超过12.1的试验期间确定的温升，可采用强迫冷却或使其停歇。该停歇时

间不包括在规定的运行时间中。如果采用强迫风冷，其不应改变工具的气流或重新分配碳粉的堆积。 

这些试验期间，装在工具内的过载保护装置不应动作。 

注2：外部温度的监控将有助于避免机械失效。 

18 不正常操作 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

18.8 表4替换为： 

表 4  要求的性能等级 

关键安全功能（SCF）的类型和作用 最低允许的性能等级(PL） 

电源开关    提供期望的断开，对于根据 8.14.1.101 需要进行支撑的电

锤，在锤钻模式和单钻模式下 

用 18.6.1 的故障条件来评估，SCF不应

缺失。 

电源开关    提供期望的断开，对于电镐或电锤的单锤模式 不是SCF 

提供期望的旋转方向，对于按照 8.14.1.101 不需要支撑的工具 不是SCF 

提供期望的旋转方向，对于按照 8.14.1.101 需要支撑的工具 c 

任何为通过 18.3 试验的电子控制 a 

任何限速装置 不是SCF 

防止超过第18章中的热极限 a 

限制扭矩以满足 19.102  c 

电源开关    防止不期望的接通，对于按照 19.102 测量的 MR ≤ 25 N﹒m

的电锤的锤钻模式和单钻模式 
a 

电源开关    防止不期望的接通，对于按照 19.102 测量的 MR ＞ 25 N﹒m b 

工具额定输入功率（P） 

W 

D 

钢垫板直径 

mm 

M1 

钢底座质量 

kg 

M2 

钢垫板质量 

kg 

M3 

冲击头和连柄的总质量 

kg 

P≤700 

700＜P≤1200 

1200＜P≤1800 

1800＜P≤2500 

100 

140 

180 

220 

90 

180 

270 

360 

1.0~1.25 

2.25~2.81 

3.8~4.75 

6.0~7.5 

0.7 

1.4 

2.3 

3.4 
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的电锤的锤钻模式和单钻模式 

电源开关    防止不期望的接通，电镐或电锤的单锤模式。 不是SCF 

电源开关    提供期望的断开，对于按照 19.102 测量的 MR ≤ 25  N﹒m

的电锤的锤钻模式和单钻模式。 
b 

电源开关    提供期望的断开，对于按照 19.102 测量的 MR ＞ 25 N﹒m c 

表4  (续） 

关键安全功能的类型和作用 要求的性能等级(PL） 

的电锤的锤钻模式和单钻模式。  

电源开关    防止不期望的锁定，对于按照 19.102 测量的 MR ≤ 25 N﹒m 

的电锤的锤钻模式和单钻模式。  
b 

电源开关    防止不期望的锁定，对于按照 19.102 测量的 MR ＞ 25 N﹒m 

的电锤的锤钻模式和单钻模式。 
c 

电源开关    防止不期望的锁定，电镐或电锤的单锤模式。 不是SCF 

提供 23.3 要求的防止自复位，对于按照 19.102 测量的 MR ≤ 25 N﹒m 的

电锤的锤钻模式和单钻模式。 
a 

提供 23.3 要求的防止自复位，对于按照 19.102 测量的 MR ＞ 25 N﹒m 的

电锤的锤钻模式和单钻模式。 
b 

19 机械危险 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

19.1 增加： 

GB/T 16842—2016 的试具B的试验不适用于钻夹头和任何可能插入的附件。 

19.6  

GB/T 3883.1—2014 的该条不适用。 

19.101  

钻夹头钥匙应设计成当放开钥匙时，它易于脱离原来的位置。 
本要求不排除用夹持装置，将不在使用的钥匙固定在适当位置上，但不允许使用固定在软电缆或软

线上的金属夹子。 
通过观察和手试来检验。 
将钥匙插在钻夹头上，不拧紧，将工具翻转使钥匙朝下，钥匙应在 2 s 内落下。 

19.102 电锤手柄的设计 
19.102.1 一般要求 

电锤手柄的设计应使得操作者在操作时能控制静态堵转扭矩。根据手柄的设计，静态堵转扭矩不应

超过图 102 至图 105 所示对应的最大值。 
图 106 表明了各种手柄设计的“S”位置，操作者在此位置自然地握住电源开关。对于没有自然握

持位置的电源开关设计，“S”应表示电源开关上反向扭矩测量的最不利位置。图 102 至图 105 位置中

的“S”位置用于确定扭矩计算的力臂。 
图 107 表明了带有凸缘的各种辅助手柄设计的“F”位置，操作者在该位置自然地握住凸缘处的手

柄。在图 104 和图 105 中的“F”位置用于确定扭矩计算的力臂。 
对于配有不带凸缘的棍状辅助手柄的带有单锤模式的电锤，力臂的相关长度“a”的确定如图 108
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所示。 
注 101：带有单锤模式的电锤的棍状辅助手柄通常设计为不带凸缘。因为凸缘会干扰操作者的手，凿削应用中凸缘

可能防碍人体工程学的使用。图 108 中“a”的测量值适用于这种类型的工具。 

通过 19.102.2 和 19.102.4 中规定的试验以及图 102 至图 105 和图 108 中的计算来检验。 

19.102.2 试验设备 

用于 19.102.4 试验的试验设备应符合下列 a）～g）的要求： 
a）  在 19.102.4 试验期间，扭矩传感器和旋转角度传感器应连续监测工具输出轴产生的扭矩和旋

转。 
b）  在 19.102.4 试验期间，扭矩传感器的输出应连接到示波器或其他能够显示工具输出的扭矩与

时间关系图的数据采集设备上。 
c）  扭矩传感器的额定扭矩应至少为工具静态堵转扭矩或过载离合器(MR）的脱扣扭矩的 150 %，

测量精度应为 ±1 %。 
d）  旋转角度的测量精度应为 ±2°。 
e）  试验期间用于测量扭矩信号的数据采集设备应至少为 15 kHz 的采样率，但带宽应由截止频率

为(1±0.1） kHz 的一阶低通滤波器限制，以尽量减少瞬变的影响。 
f）   试验期间连接到工具的接头应能够在 30°到 60°的旋转角度内使工具堵转。满足此要求的

接头应是在试验期间能保持平衡的扭转元件或其他类似装置。 
g）  试验期间连接到工具的稳压电源应能够提供工具铭牌上规定的额定电压和额定频率(例如 120 

V AC，60 Hz）。电源的容量也应适当，使得试验期间的电压降与额定电压或额定电压范围上

限的偏差不超过 7 %。 
通过检查和测量来检验。 

19.102.3 确定工具配置的试验： 

该试验仅适用于采用电子电路的工具，如果该电子电路影响 19.102.4 试验中的输出扭矩。 
在试验前，任何在初始启动时减缓电动机提速速率的装置或电路(例如软启动）都被禁用。 
每次测量之前，试样在空载下运行至少 5 min。每次运行 5 min 后，应在 20 min 内进行测量。 
所有的测量都是在工具试样在正转向前位置运行的情况下进行的。 
试样连接到测量工装上并在试验期间固定。 
用于 19.102.4 试验的工具配置应为： 
当影响输出扭矩的所有功能均被视为 SCF，并按照 18.8 进行了评估时，所有影响输出扭矩的功能

均启用； 或者 
     当所有影响输出扭矩的功能都没有按照 18.8 评估为 SCF 时，按照下面规定的条件通过

19.102.4 试验的步骤 1）和步骤 2）的一次试测中产生最大输出扭矩的配置： 
 启用所有影响输出扭矩的功能； 或者 
 逐个禁用影响工具输出扭矩的每个功能。 

19.102.4 试验程序 
如果适用，则按照 19.102.3 中的规定配置试样。 
在试验前，任何在初始起动时减缓电动机提速速率的装置或电路(例如软启动）都被禁用。 
每次测量之前，试样在空载下运行至少 5 min。每次运行 5 min 后，应在 20 min 内进行测量。 
所有的测量都是在工具试样在正转向前位置运行的情况下进行的。 
试样连接到测量工装并在试验期间固定。测量是通过对同一个试样进行 7 次试测量来进行的，每次

测量如下： 
1) 尽快将工具通电到完全“接通”状态，并让接头拧紧，直到完全停止。 
2) 记录测得的输出扭矩。 
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a）  对于没有机械过载离合器的工具，输出扭矩由于 i）或 ii） 决定： 
i） 对于在初始峰值(如果存在）后稳定至少 2 ms 的信号，输出扭矩值通过在稳定区域测

量来确定，测量区间 T 不超过 100 ms。如果数值在此测量区间有变化，则应使用平均值，

见图 109。 
ii） 对于信号在初始峰值后没有稳定至少 2 ms 的，输出扭矩值应为信号从开始直到到达峰

值扭矩的旋转期间的 RMS 值，见图 110。 
注 101：扭矩信号可能会出现瞬态峰值，随后是相对稳定的信号。稳定的信号可能由于绕组发热等原因而

缓慢变化。稳定的信号也可能因扭矩波动而出现周期性的信号变化。该稳定期的平均值即为有意义的扭矩值。

瞬态峰值和稳定区域并不总是存在。 

 
说明： 

M      扭矩； 

t      时间； 

1      峰值扭矩。 

图 110 没有稳定信号区域的工具扭矩的示例 

 

b）  对于带有机械过载离合器的工具： 
输出扭矩由试测开始后出现的第一峰的峰值决定。后面的峰值，即使它们看起来更大，也

不会被考虑在内，见图 111。 
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说明： 

M      扭矩； 

t      时间； 

1      第一次峰值。 

图 111 带过载离合器的工具扭矩的示例 

3) 在下一次试测之前，将输出轴从试验夹具上脱开，并在空载下运行至少 3 s。在下一次试测之

前让工具冷却至少 2 min。 
MR 是由七次试测值中去除其中最高和最低的测量值后的五次测量平均值计算所得。还应计算

这五次测量的相对标准偏差，并且应小于 5 ％。如果相对标准偏差大于 5 ％，则应调整工装

以达到要求的复现性。 
注 102：在试验中禁用影响扭矩的功能被认为会导致试验后工具永久损坏。 

20 机械强度 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

20.3.1 增加： 

GB/T 3883.1—2014 规定的试验适用于质量为 10 kg 或以下的锤类工具。 

质量超过10 kg的锤类工具要经受三次工具翻倒撞击混凝土表面的冲击。工具翻倒时装上制造商推

荐的最长附件，除非包括附件在内的工具的总高度大于1.5 m。 在这种情况下，工具装上使工具（包括

附件在内）的总高度为（1.5±0.1）m的附件进行试验。 工具放置成直立位置，附件的尖端停放在混凝

土表面上。然后工具以三个不同的方向翻倒到混凝土表面上。 

20.5 增加： 

GB/T 3883.1—2014 规定的试验适用于质量为 10 kg 或以下的锤类工具。 

对于质量超过10 kg的锤类工具，对每个手柄和每个推荐的握持表面的冲击是通过将工具翻倒撞击

混凝土表面来进行的。工具的翻倒（试验）采用制造商推荐的最长附件，除非工具（包括附件）的总高

度大于1.5 m。 在这种情况下，工具装上使工具（包括附件在内）的总高度为（1.5±0.1）m的附件进

行试验。 
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21 结构 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

21.18.1 增加： 

下列情况允许使用非瞬动电源开关： 
     电镐，和 
     电锤，当在单锤模式下运行，如适用 

21.18.1.1 增加： 

最大输出扭矩大于100 N﹒m的电锤不应装有接通锁定装置。 

通过 19.102 的测量和检查来检验。 

对于最大输出扭矩为100 N﹒m或以下的工具，电源开关接通锁定装置(如有）应位于握持区域之外，

或设计成在预期的左手或右手操作中不会被使用者的手意外锁定。该握持区域(被认为）是当作任一只

手的食指放置在工具的电源开关操动件上时，该手与工具之间的接触区域。 

通过观察来检验或对接通锁定装置在握持面内的电源开关，通过以下试验来检验。 

当电源开关处于接通位置时，用 25 mm长的直边试具在接通锁定装置上向下按压，应不能操动接通

锁定装置。试验时直边试具应朝向任何方向且跨接接通锁定装置的表面和任何与接通锁定装置相邻的表

面。 

21.18.1.2 GB/T 3883.1—2014的该条不适用。 

21.30 替换第2段： 

如果工具配有一个棍状辅助手柄，它应是绝缘的，并且在握持区域与可能通过输出轴带电的可接触

零件之间有高出握持面至少 12 mm 的凸缘。如果手的侧面可能与工具表面接触的区域与可能通过输出

轴带电的部件绝缘，则凸缘可省略。该绝缘区域应围绕手柄靠近工具表面的整个横截面延伸至少 25 
mm。      
21.35 GB/T 3883.1—2014的该条不适用。 

    注101：集尘要求在 8.14.2 a）103）规定。 

22 内部布线 

GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

23 组件 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014的这一章适用。 

23.1.11 增加： 

本注释不适用于电镐或仅单锤模式运行的电锤。 

23.3 替换第一段： 

对于单钻模式和锤钻模式运行的电锤，关断工具的保护装置或线路应为非自复位型，除非工具装有

在“接通”位置不能锁定的瞬动电源开关。 

24 电源联接和外接软线 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

24.4 替换第一段和第二段： 
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电源线不应低于重型氯丁橡胶或其它同等性能的护层电缆(GB/T 5013.4的60245 IEC 66 YCW）。 

24.11 替换项目 a）： 

a） 工具安装上电源线和进线系统的部分固定在类似于图 2 所示设备的摆动臂上。如图 2 所示，

摆动轴和电源线进入工具的位置之间的距离X调节成当摆臂在其整个范围内摆动时，软线和挂重的横向

位移最小。 

电源线上的挂重质量为： 

     5.17 中规定的工具质量一样；加上 

     按照 8.14.2 a） 104） 规定的可拆卸的集尘装置的质量，如果有，选最重的。 

但挂重不小于 2 kg 或不大于 6 kg。 

摆臂前后摆动 90°(铅垂线两侧各 45°），弯曲次数为20000次，弯曲速率为每分钟60次。向

前或向后的摆动一次为一次弯曲。在弯曲10000次后，将试样绕电源线护套中心线转过90°再进

行10000次弯曲。 

25 外接导线的接线端子 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

26 接地装置 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

27 螺钉与连接件 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 

28 爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离 

GB/T 3883.1—2014 的这一章适用。 
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                MR,max = 400 N × a 
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说明： 

S            操作者自然握持电源开关时手在开关上的定位，和/或对应反向扭矩测量时开关上的最不利位置； 

x            沿手握住工具的方向从“S”开始距离为 80 mm 或手柄的剩余长度（以较小者为准）； 

a            力臂距离； 

MR,max       最大反向扭矩。 

图 102 单手柄工具的反向扭矩测量(1） 

 
说明： 

S           操作者自然握持电源开关时手在开关上的定位，和/或对应反向扭矩测量时开关上的最不利位置； 

x           沿手握住工具的方向从“S”开始距离为 80 mm 或手柄的剩余长度（以较小者为准）； 

a1,a2        力臂距离； 
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MR,max      最大反向扭矩。 

图103 单手柄工具的反向扭矩测量(2） 

 

 
说明： 

S            操作者自然握持电源开关时手在开关上的定位，和/或对应反向扭矩测量时开关上的最不利位置； 

F            操作者的手在凸缘上自然握持的位置； 

x            沿手握住工具的方向从“S”开始距离为 80 mm 或手柄的剩余长度（以较小者为准）； 

a1,a2,a3      力臂距离； 
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MR,max       最大反向扭矩。 

图104 多手柄工具的反向扭矩测量(1） 

 

 
说明： 

             a3或 a4的值仅当 8.14.2b）6）要求使用该手柄且可以被锁定在位的时候使用； 

             从可提供最大机械优势的握持面中心线上的点进行测量； 

S               操作者自然握持电源开关时手在开关上的定位，和/或对应反向扭矩测量时开关上的最不利位置； 

F               操作者的手在凸缘上自然握持的位置； 

x               沿手握住工具的方向从 “S”开始距离为 80 mm 或手柄的剩余长度（以较小者为准）； 

a1,a2,a3,a4      力臂距离； 

MR,max          最大反向扭矩。 

图105 多手柄工具的反向扭矩测量(2） 
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说明： 

S       操作者自然握持电源开关时手在开关上的定位，和/或对应反向扭矩测量时开关上的最不利位置。 

 

图106 不同开关和手柄的设计对“S”的定位 
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说明： 

1      凸缘； 

F      操作者的手在凸缘上自然握持的位置； 

d      辅助手柄最小直径； 

H      凸缘高度。 

 

图107 不同凸缘的设计对“F”的定位 
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说明： 

a           力臂距离； 

MR,max      最大反向扭矩。 

图 108 电镐和以单锤击模式运行的电锤上使用的不带凸缘的棒状辅助手柄的长度 a测量 

 

 

 

说明： 

M      扭矩； 

t      时间； 

T      稳定区域测量区间 2 ms＜ T ＜100 ms。 

图109 具有稳定信号区域的工具扭矩的示例 
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附 录 

除下述内容外，GB/T 3883.1—2014 的附录适用。 
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附  录  I 

(资料性） 

噪声和振动的测量 

I.2  噪声试验方法(工程法） 

除下述条文外，GB/T 3883.1—2014的这一章适用 

I.2.2.1 手持式电动工具 
增加条款： 

I.2.2.1.101 电镐 
声功率级应根据图 I.101 使用半球形测量表面来确定。分布在半径r半球表面上的六个传声器位置

的位置以笛卡尔坐标的形式列在表 I.101 中。 

表I.101 六个传声器位置的坐标 

序号 x/r y/r 
工具质量 ＜ 10 kg 

 半径 r = 2 m 

工具质量 ≥ 10 kg 

半径 r = 4 m 

1 0.7 0.7 0.75 m 1.5 m 

2 -0.7 0.7 0.75 m 1.5 m 

3 -0.7 -0.7 0.75 m 1.5 m 

4 0.7 -0.7 0.75 m 1.5 m 

5 -0.27 0.65 0.71r 0.71r 

6 0.27 -0.65 0.71r 0.71r 

 

A计权声功率级(LWA），应依照 ISO 3744计算，如式(I.1）所示： 

        ……………………………………(I.1） 

由式(I.2）确定 

……………………………………(I.2） 

     根据 ISO 3744 的A计权表面声压级； 

     在第 i 点传声器位置测得的 A 计权声压级，单位为分贝(dB） 

K1A       背景噪声修正，A 计权； 

K2A       环境修正，A 计权； 

S        测量得表面的面积，单位为平方米(m
2 
）

 

S0   =  1 m
2 
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电镐应在混凝土或无孔沥青的反射面上测量。对于具有坚硬且平坦的地面(例如沥青或混凝土）的

开阔试验场地，如果离声源中心到较低测量点的距离的最大值的三倍范围内没有任何反射声音的物体，

则假设环境校正值小于或等于 0.5 dB，因此可以忽略不计。 

对于半球形测量面，测量面的面积 S 的计算公式如式(I.3）所示： 

S = 2πr2                    …………………………………… (I.3） 

其中 r      半球的半径，如表 I.101所示 

 

 



22 

图I.101 半球形测量表面传声器的位置 

 
I.2.2.1.102 电锤 

对于电锤，GB/T 3883.1—2014 的 I.2.2.1 适用。 

I.2.4 电动工具在噪声测试时的安装和固定条件 

增加： 

I.2.4.101  
电镐以垂直位置固定在 I.2.5.101 中描述的测试设备上。 

I.2.4.102  
电锤根据 I.2.5.102，操作者手持电锤垂直向下钻孔。 

I.2.5 运行条件 

增加： 

5.6 这一章温度要求不适用。 

对于电池驱动的工具，按照 K.8.14.2  e）2）使用最轻的电池进行测试试验。 

I.2.5.101 电镐 
在试验期间，应将电镐与嵌入立方体混凝土块中的工作头相连，该混凝土块沉入地下放置在混凝土

坑中。 

混凝土块应为边长 (600±2） mm 的立方体，并尽可能规则；它应由钢筋混凝土制成，并以每一层

不超过 200 mm 的厚底进行层层彻底振实，以避免过度沉降。 

混凝土质量应符合EN 206:2013的 C 50/60 等级。 

混凝土立方体内部用直径 8 mm 的钢筋加固，每根之间相互独立，不需用铁丝扎紧；钢筯分布如图

I.102 所示。 

注101：对于冲击能较大的电镐，可以修改混凝土质量、钢筋和图I.102所示的设计，以适应承受由此产生的高负荷。 

工作头应密封在混凝土块中，并应由直径不小于178 mm 或不大于220 mm 的夯锤和一个与通常和被

测工具配套使用的夹头相同的工作头连接端组成。其伸出盖板上方的柄部在允许工具夹头和盖板(图 

I.103 中的说明 2）之间有足够的距离(见图 I.103 中的尺寸“X”）的同时，应尽可能短。 

工作头暴露在工具夹头与盖板之间的部分应用吸音材料覆盖。 
工作头底座与工作头应用适当方式联接起来。工作头应固定在混凝土立方体中，且底座底部距混凝

土立方体的上表面 300 mm (如图 I.102）。 

该混凝土立方体应保持机械完好。特别是工作头和混凝土结合点，在每次试验之前和之后，应确定

密封在混凝土块中的工作头没有松动。 

I.103 所示，混凝土立方体应放置在一个水泥浇筑的坑内，并以100 kg/m
2 
的盖板覆盖，使盖板的

上表面与地面齐平。为避免任何寄生噪音，混凝土块与坑底及坑周边须用弹性材料隔开，而弹性材料的

截止频率应不超过被测工具的锤击频率的一半，以每秒锤击次数表示。 

盖板上工作头连接端穿过的开孔应尽可能小，并用柔性隔音接头密封。 

所有调速装置应调至最高值。 

电镐与工作头连接后在负载下测试。通过适当的工装给电镐施加的进给力足以实现稳定运行。 
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单位为米 

 

图I.102  试验块和钢筋布置图示例 
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单位为米 

 

说明： 

1      工作头 

2      盖板 

3      弹性连接 

4      吸音泡沫 

5      混凝土块 

6      弹性支撑体 

图 I.103  测试装置 

1.2.5.102 电锤 
对于电锤，速度设定应为制造商针对测试要求规格的钻头在混凝土上进行锤钻所推荐的速度设定。 
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