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第1章 简介

 



CNC技术在制造业中的关键作用

重要性01

03

介绍CNC技术的广泛应用范围

应用范围

02

分析CNC编程的基本原理和流程

原理



特点特点

高精度高精度

复杂程度高复杂程度高

易于自动化控制易于自动化控制

发展趋势发展趋势

智能化智能化

模块化模块化

可视化可视化

  

  

CNC编程语言

分类分类

GG代码代码

MM代码代码

TT代码代码

SS代码代码



CNCCNC编程工具编程工具

CNCCNC编程软件是进行编程软件是进行CNCCNC

编程的重要工具，选择合编程的重要工具，选择合
适的工具可以提高工作效适的工具可以提高工作效
率。不同的率。不同的CNCCNC编程工具编程工具
具有各自的功能和特点，具有各自的功能和特点，
了解这些优缺点可以帮助了解这些优缺点可以帮助
我们更好地选择适合自己我们更好地选择适合自己
的工具。的工具。

 



CNC常用代码解析PPT课件

明确本次课件的概

述和学习目标

目标

探讨CNC编程在制

造业中的重要性

重要性

介绍CNC编程的广

泛应用范围

应用范围

解释CNC编程的基

础原理和流程

基本原理



不同类型的CNC编程语言

分类01

03

CNC编程语言在不同领域的应用

应用范围

02

分析CNC编程语言的特点和优势

特点
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第2章 CNC编程基础

 



控制机床运动的指令集

G代码01

03

定义工件位置的数学模型

坐标系

02

控制辅助功能的指令集

M代码



坐标系和运动控制

以工件或机床参考

点为原点的坐标系

绝对坐标系

以当前位置为原点

的坐标系

相对坐标系

指定两点间直线运

动路径

直线插补

指定圆弧运动路径

圆弧插补



CNCCNC常用代码常用代码
解析解析

CNCCNC程序中常用代码如程序中常用代码如
G00G00、、G01G01、、G02G02、、G03G03

等具体含义和应用场景不等具体含义和应用场景不
同，熟练掌握这些代码可同，熟练掌握这些代码可
以实现不同的机床运动轨以实现不同的机床运动轨
迹。通过实例演示和解析，迹。通过实例演示和解析，
学习者可以更好地理解和学习者可以更好地理解和
应用应用CNCCNC编程代码。编程代码。

 



调试方法调试方法

检查程序逻辑检查程序逻辑

调整刀具轨迹调整刀具轨迹

优化切削参数优化切削参数

程序优化程序优化

精简代码结构精简代码结构

提高运动速度提高运动速度

增加冷却时间增加冷却时间

稳定性改进稳定性改进

定期维护机床定期维护机床

更新控制系统软件更新控制系统软件

培训操作人员培训操作人员

CNC程序调试技巧

错误分析错误分析

机床未按设定速度运动机床未按设定速度运动

轨迹偏差较大轨迹偏差较大

切削质量不理想切削质量不理想



总结

通过本章的学习，CNC编程的基础概念和常用代码应用有了

更清晰的认识。熟练掌握CNC基本术语、坐标系和运动控制

原理以及常见代码的含义，有助于提高CNC程序的编写和调

试效率，从而实现精准的机床加工操作。
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第3章 CNC加工实例分析

 



可能出现的问题可能出现的问题

刀具磨损刀具磨损

加工误差加工误差

程序错误程序错误

设备故障设备故障

解决方法解决方法

定期更换刀具定期更换刀具

调整加工参数调整加工参数

检查程序逻辑检查程序逻辑

维护设备维护设备

  

  

CNC机床加工流程

基本流程和步骤基本流程和步骤

准备工件和工艺图纸准备工件和工艺图纸

编写编写CNCCNC程序程序

设置工艺参数设置工艺参数

安装刀具和夹具安装刀具和夹具

开启机床加工开启机床加工



包括误差来源和消除方法

精度控制原理01

03

保持恒温和恒湿环境

稳定性

02

采用精密刀具和加工技术

提高精确度
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