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引言



环保要求

传统的混凝土生产方法对环境造
成较大的压力，研究C100超高
强泵送混凝土的配制技术，有助
于推动混凝土行业的绿色化发展

。

建筑业需求

随着建筑高度的增加和结构的复
杂化，对混凝土性能的要求也越
来越高，C100超高强泵送混凝
土能够满足现代建筑业对高性能

混凝土的需求。

推动技术进步

C100超高强泵送混凝土的配制
技术代表了混凝土领域的前沿技
术，对其进行研究有助于推动整

个行业的技术进步。

研究背景和意义



目前，国内外学者已经对C100超高强泵送混凝土的配制技术进行了广泛的研究，取得了一系列重要的成果。然

而，在实际应用中仍存在一些问题，如工作性能不稳定、成本较高等。

国内外研究现状

未来，C100超高强泵送混凝土的研究将更加注重环保性、经济性和可持续性。同时，随着新材料、新工艺的不

断涌现，C100超高强泵送混凝土的配制技术也将不断创新和发展。

发展趋势

国内外研究现状及发展趋势



研究目的
本研究旨在通过系统研究C100超高强泵送混凝土的配制技术，优化其工作性能和降低成本，为实际

工程应用提供理论和技术支持。

研究内容
首先，对C100超高强泵送混凝土的原材料进行选择和优化；其次，通过试验确定最佳的配合比和制备

工艺；最后，对所制备的C100超高强泵送混凝土进行性能评价和对比分析。

研究目的和内容
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原材料选择与性质研
究



选用高强度等级的水泥，
如硅酸盐水泥或普通硅酸
盐水泥，以保证混凝土的
强度。

品种选择 水泥细度 水泥用量

控制水泥的细度，使其在
合理范围内，以确保混凝
土的流动性和泵送性。

根据混凝土强度等级和泵
送要求，确定合适的水泥
用量。

030201

水泥



选用粒径适中、级配良好的碎石或卵石，以减小
混凝土的收缩和徐变。

粗骨料

选用级配合理、含泥量低的河砂或机制砂，以提
高混凝土的密实性和耐久性。

细骨料

根据混凝土强度等级和泵送要求，确定合适的骨
料用量及比例。

骨料用量

骨料



减水剂

选用高效减水剂，以降低混凝土的水灰比，提高强度
和流动性。

缓凝剂

适量添加缓凝剂，以延缓混凝土的凝结时间，方便施
工操作。

引气剂

适量添加引气剂，以改善混凝土的抗冻性和耐久性。

外加剂



水

水质要求

使用清洁的自来水或符合要求的天然

水，避免使用含有有害杂质的水。

水灰比

根据混凝土强度等级和泵送要求，确

定合适的水灰比，以保证混凝土的强

度和流动性。
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配合比设计与优化方
法探讨



确保混凝土强度、工作性、耐久性等

性能满足设计要求，同时考虑经济性。

确定设计强度等级、选择原材料、计

算初步配合比、试配调整、确定最终

配合比。

配合比设计原则及步骤

配合比设计步骤

配合比设计原则
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