
2023年版[广东]焊工（初级）操作

证考试内部培训题库含答案 

1、【单选题】()两侧受力基本相等或不相等，受力方向不对称作为线路

转折处的支持点。（ C ） 

A、耐张杆 

B、分支杆 

C、转角杆 

D、T 接杆 

2、【单选题】()也常常是区分熔焊方法的另一个特征。（ D ） 

A、保护条件 

B、操作方法 

C、焊缝形式 

D、保护形式 

3、【单选题】()可以获得物体的真实形状，且绘制方法也比较简单，已

成为机械制图的基本原理和方法。（ C ） 



A、中心投影法 

B、垂直投影法 

C、正投影法 

D、三视图法 

4、【单选题】Ⅲ级焊缝表面内凹不允许超过(  )。（ D ） 

A、1mm 

B、1.5mm 

C、2mm 

D、2.5mm 

5、【单选题】《特种设备作业人员证》持证人员应当在复审期满()前，

向发证部门提出复审申请。（ B ） 

A、一个月 

B、两个月 

C、三个月 

D、四个月 



6、【单选题】下列()不属于低温钢。（ D ） 

A、16Mn 

B、09Mn2V 

C、16MnCu 

D、15Cr1MoV 

7、【单选题】下列()是减小焊接应力的措施。（ A ） 

A、采用合理的焊接顺序 

B、采用较大的焊接线能量 

C、火焰法 

D、热处理法 

8、【单选题】下列()是氧的元素符号。（ A ） 

A、O 

B、N 

C、C 

D、H 



9、【单选题】下列关于职业道德是事业成功的保证的说法中，不正确

的是(  )。（ C ） 

A、没有职业道德的人干不好任何事情 

B、职业道德是人事业成功的重要条件 

C、事业的成功与职业道德没有关系 

D、每一个成功的人往往都有较高的职业道德 

10、【单选题】下列焊条中采用牌号表示的是( )。（ C ） 

A、E4303 

B、E5015-G 

C、J507R 

D、E1100 

11、【单选题】下列焊条型号中属于铝及铝合金焊条的是()。（ D ） 

A、EZNiCu-1 

B、EDPMn2-03 

C、E5015 



D、E1100 

12、【单选题】下列选项中，()不是焊条药皮的组成物。（ D ） 

A、稳弧剂 

B、造气剂 

C、造渣剂 

D、增韧剂 

13、【单选题】不锈钢药芯焊丝 E308MoT0-3 中的“308”表示()。（ A ） 

A、熔敷金属化学成分分类代号 

B、药芯焊丝 

C、焊接电源种类 

D、用于全位置焊接 

14、【单选题】两焊件端面相对平行的接头叫作()。（ A ） 

A、对接接头 

B、角接接头 

C、端接接头 



D、搭接接头 

15、【单选题】劳动法是调整()以及与劳动关系密切联系的社会关系的

法律规范。（ A ） 

A、债务关系 

B、民事纠纷 

C、行政诉讼 

D、劳动关系 

16、【单选题】我国规定一般情况下的安全电压( )。（ B ） 

A、50V 

B、36V 

C、14V 

17、【单选题】企业文化的功能主要表现在教育功能、凝聚功能、约束

功能和()。（ D ） 

A、管理功能 

B、学习功能 

C、认识功能 



D、协调功能 

18、【单选题】关于接触器的辅助触头，下列叙述正确的是()。（ B ） 

A、不常使用 

B、经常接在电动机控制回路中 

C、经常接在电动机主回路中 

D、可以接在电动机主回路中 

19、【单选题】原子是由居于中心的原子核和()构成的。（ B ） 

A、质子 

B、核外电子 

C、中子 

D、离子 

20、【单选题】右焊法，焊丝和焊炬都是从焊缝的，这种操作方法叫右

焊法。（ A ） 

A、左端向右端移动，焊丝在焊炬的后面，火焰指向焊件金属的己焊部

分 



B、左端向右端移动，焊丝在焊炬的前方，火焰指向焊件金属的待焊部

分 

C、右端向左端移动，焊丝在焊炬的后面，火焰指向焊件金属的待焊部

分 

D、右端向左端移动，焊丝在焊炬的前面，火焰指向焊件金属的已焊部

分 

21、【单选题】果冻的成型大多依靠模具完成，但()与所用模具的模具

的大小、形态、冷却时间有关。（ C ） 

A、结力的用量 

B、果冻的弹性 

C、果冻的形状 

D、果冻的硬度 

22、【单选题】在气焊和气割过程中，开关处漏气或焊嘴漏气，主要原

因是（ C ）。 

A、焊嘴磨损 

B、焊接时间过长 

C、焊枪被堵塞 



D、焊嘴未拧紧 

23、【单选题】在焊剂牌号 SJ101 中第一个“1”表示()。（ B ） 

A、熔炼焊剂 

B、熔渣渣系类型为氟碱型 

C、熔敷金属种类代号 

D、烧结焊剂 

24、【单选题】对焊条电弧焊电源的要求有：具有空载电压，具有陡降

的外特性，具有良好的动特性，具有良好的()。（ D ） 

A、良好的电弧稳定性 

B、适当的电流 

C、良好的熔滴过渡 

D、调节特性 

25、【单选题】将焊件缓慢的均匀加热到一定温度，然后保温一段时间，

最后随炉冷却或冷却到 300～400℃后出炉在空气中冷却称为()。（ A ） 

A、消除应力退火 

B、中温回火 



C、低温回火 

D、调质处理 

26、【单选题】当焊件接电源正极，焊条接电源负极时叫()。（ B ） 

A、直流反接法 

B、直流正接法 

C、交流反接法 

D、交流反接法 

27、【单选题】根据 GB/T1591—94 规定，低合金高强度结构钢牌号

由代表屈服点的字母“Q”，屈服点数值，()符号三部分按顺序排列。

（ B ） 

A、抗拉强度 

B、质量等级 

C、伸长率 

D、冲击韧度 

28、【单选题】根据 GB/T221—2000 规定，合金结构钢中，合金元素

质量分数的平均值为()时，在合金元素符号后应写成 2。（ A ） 



A、1.5%～2.49% 

B、1.5%～2.00% 

C、2.00%～2.49% 

D、2.49%～3.00% 

29、【单选题】焊接从业人员在工作中应该()，团结合作，主动配合工

作。（ A ） 

A、谦虚谨慎 

B、独立学习 

C、注重质量 

D、忠于职守 

30、【单选题】焊接前焊工应对所使用的角向磨光机进行安全检查，但

不必检查。（ C ） 

A、有没有漏电现象 

B、输入电源线的绝缘是否完好 

C、角向磨光机内部绝缘电阻值 

D、砂轮片是否已经紧固牢固 



31、【单选题】焊接即通过加热或加压，或两者并用，并且用或不用填

充材料，使工件达到()的一种加工工艺方法。（ B ） 

A、连接 

B、结合 

C、整体 

D、熔化 

32、【单选题】焊接工艺规程一般包括封面、()、焊接材料汇总表和接

头焊接工艺卡。（ D ） 

A、焊工代号 

B、焊接时间 

C、焊接地点 

D、接头编号 

33、【单选题】焊接工艺评定是通过焊接试件、检验试样、考察焊接接

头性能是否符合产品的技术条件，以评定()是否合格。（ A ） 

A、所拟定的焊接工艺 

B、焊工技术水平 
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