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要求

课程要求

• 直方图的画法

• 直方图分析

• 直方图与正态分布的关系

• 控制图的形成
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质量管理七种基本工具（老七种）

• 直方图

• 因果图（鱼骨图、特性要因图）

• 分层法

• 查验表

• 排列图（柏拉图）

• 散布图（相关图）

• 控制图
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直方图         直方图是频数/率直方

图的简称：是指将数据
（质量特性值）按其顺序
分成若干间隔相等的组，
以组距为底边，以落入各
组的频数/率为高的若干长
方形排列的图。
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直方图的绘制方法
• 收集一组数据

• 计算数据的变化范围（极差R)
• 确定组数（样本大小n， 组数k）
• 计算组距h，h一般取整数

• 确定组边界

• 计算频数，例如唱票法

• 计算频率

• 绘制频数分布表

• 绘制频数直方图，纵轴为频数

• 绘制频率直方图，纵轴为频率

• 进行分析
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第一步：收集数据

共100个数据

某规格带束层宽度，公差24.5±6.0mm
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第二步：计算极差

R= Xmax-Xmin=30.0-17.4=12.6

第三步：设定组数，计算组距

有上表，设定组数k=10，测量值最小单位为0.1

则 组距（h）=R/k=12.6/10=1.26≈1.32020/9/24 ​



第四步：计算组边界和中心值

• 第一组下限值=Xmin-测量最小单位的一半

=17.4-0.05=17.35
• 第二组下限值=17.35+1.3=18.65
• 第一组中心值=（17.35+18.65）÷2=18.00
• 以此类推……
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第五步：制作频数表，必要时可以制作频率表
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第六步：按频数/频率画横坐标、纵坐标与直方
图
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第七步：直方图的分布状态及分析

•a.正常型
•说明：中间高，两边低，有集中趋势

•结论：左右对称分配（常态分配），显示制程在正常运转下。

a
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    b.右偏峰型。由于某种因素使下限受到限制时多出现此型，
如清洁度近于零，缺陷数近于零，孔加工尺寸偏小等。

第七步：直方图的分布状态及分析
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c.  左偏峰型。由于某种因素使上限受到限制时多

出现此型。

c

第七步：直方图的分布状态及分析
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• d.双峰型
• 说明：有两个高峰出现

• 结论：有两种分配相混合，例如两部机器或两家不同供应商，有差
异时，会出现此种形状，因测定值受不同的原因影响，应予层别后
再作直方图。 

d

第七步：直方图的分布状态及分析
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/67610015324

0010144
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