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GB／T 24250—2009

前       言

本标准使用重新起草法修改采用 ISO8498:1990《机织物    疵点的描述    术语》（英文版）。

本标准与 ISO8498 : 1990 相比，有如下差异：

———删除了 ISO8498 : 1990 中的目录和前言；

———将国际标准的第 1 章改为本标准的第 1 章范围和第 2 章通用术语，其后各章次顺延；

———增加了中文索引 。

本标准由中国纺织工业协会提出  。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础分会 (SAC/TC209/SC1 )归口  。

本标准主要起草单位：天津工业大学 、山东如意科技集团 、山东济宁如意毛纺织股份有限公司 、杭州 

洪业服饰有限公司 、纺织工业标准化研究所 。

本标准主要起草人：王晓云 、丁彩玲 、廖忠华 、李亚滨 、章辉 。
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机织物   疵点的描述    术语

1    范围

本标准描述了机织物检测中一般出现的疵点  。

本标准用于界定机织物的疵点，即机织物上并非人为有意生成的某些外观特征  。这些外观特征并  

不一定意味着织物是低于标准的  。买卖双方需要在认识上对某一外观是否确认为疵点取得一致  。如果  

双方认为存在某一疵点，则需要在考虑产品最终用途的前提下，就疵点的允许范围达成协议 。

本标准包括以下几类疵点： 

———机织物中的纱线疵点；

———纬向疵点； 

———经向疵点；

———染色 、印花 、整理疵点；

———布边或与布边相关的疵点； 

———一般疵点 。

2    通用术语

2 . 1

横条     band

沿织物的整个幅宽内，其外观与邻近不同的纬向区域 。该区域不一定与纬纱平行，也不一定有明显 

的边界 。

2 . 2

疵 点     defect

织物上呈现的可能削弱其预期性能并影响制成品外观的缺陷 。 
2 . 3

线 状 疵 点     line

在经纱方向出现的线条状疵点，一般只有一根纱线的宽度 。 
2 . 4

条状疵点    streak

织物上呈现的有一定宽度的条形或块状的疵点，不一定平行于经纱 。 
2 . 5
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直 条 痕    stripe

沿织物经向不同于正常纱线的一根或几根（相邻或不相邻的）纱线形成的疵点 。

3    机织物中的纱线疵点

3 . 1

亮丝    brightyarn

其光泽比邻近纱线亮的一根经纱或纬纱  。

注：该疵点是由于纱线的不正确加工造成 的 。 例 如 消 光 剂 分 配 得 不 均 匀，或 混 用 了 经 过 不 同 消 光 处 理（例 如 全 消 

光 、半消光）的纱线 。
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3 . 2

毛丝    broken filaments

由无捻或低捻长丝生产的织物中，表面呈现局部的或分散的毛茸状外观 。 

注：该疵点是由于在络纱或织造中部分单丝断裂造成的  。

3 . 3

皱 缩 纱     cockled yarn

纱线中外观形似小粗节且易伸直的纱段  。

注：该疵点是由于在牵伸过程中某些纱线被过度拉伸造成的，当受过度拉伸的纤维松弛后使纱线形成毛圈或卷曲  。  

3 . 4

不良变形纱    faultytexturing

变形纱织物中，卷曲程度和变形特征不同于正常变形纱的一段纱线 。 
注：该疵点是由于纱线变形中的不正确控制造成的  。

3 . 5

细节 
细经 
细纬

f ine yarn 
thin end

thin pick

细度明显低于正常纱线的一段纱线 。

注：该疵点是由于纱线的线性密度不匀造成的  。  

3 . 6

飞花纺入     gout

短纤纱织物中的不规则形状疵点 。

注：该疵点是纺纱过程中飞花或废丝纺入造成的  。  

3 . 7

大肚纱    slub

枣核纱

织物上呈现的两端较细 、中部较粗的枣核状纱线片段，其中部直径可能数倍于邻近正常的纱线 。 

注：该疵点是纱线中含有牵伸失效的粗纱段，或络纱时没有清除的粗节造成的  。

3 . 8

污 渍 纱    soiled yarn

因尘污 、油污或其他污染物使纱线颜色发生变化的单根经纱或纬纱 。 
注：该疵点是在织造前（偶尔在织造中）纱线被污染造成的 。

3 . 9
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裂纱    spl i tyarn

在织物中明显偏细的一段纱线 。

注：该疵点是在络纱或织造过程中，由于摩擦 或 张 力 过 大 使 纱 线 的 一 部 分（例 如 长 丝 中 的 一 根 单 丝 或 股 线 中 的 一 

股）断裂，断裂部分在织造过程中被阻挡造成的 。

4    纬向疵点

4 . 1

横 档     bar

纬档     weftbar

织物上呈现边界明显且不同于相邻正常区域的横条  。

注：该疵点通常是由于纬纱特性不匀造成的，例如纬纱的组分 、线密度 、张力 、捻度等 。

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要

下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/677066124124006143

https://d.book118.com/677066124124006143

