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1. 废纸中的杂质
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2. 筛选目的

筛选是屏障分离法中的一种，起分离作用的筛板，分为两种

⚫ 废杂质筛选：去除废纸浆中的杂质；

✓ 碎浆机筛选；

✓ 粗筛选；

✓ 精筛选；

⚫ 分级筛选：将废纸浆料中的长纤维组分和短纤维组分分开。

所用筛孔大小大致为1.3-2.0mm，在2-4%浓度下进行。
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3. 净化目的

工作原理：是利用杂质与纤维之间的密度差，通过离心作

用将其去除的。

（密度差指的是杂质的密度大于或者小于纤维，具有密度

差的杂质多数可以通过净化器从浆料中去除，但是密度与

纤维接近的杂质，很难通过这种方法去除）

常见的净化设备有离心除渣器和涡旋除渣器等。
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4. 筛选净化评价指标

埃尘浆进
率效化净/选筛

埃尘浆出埃尘浆进
= 

−
100%

量总维纤器渣除/机浆筛入进
率渣排

量渣粗出排被
= 100%
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5.2 净化指数

式中：I——净化指数；

D——除渣器头部直径，mm；

t ——停留时间, 秒；

G——向心加速度平均值。
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4. 筛选净化评价指标
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5. 筛选、净化的“级”与“段”

5.1 “级”

概念

级——指原浆和良浆通过筛选（净化）设备的次数

两级一段

级数增加，筛选（净化）效率上升，良浆质量上升

但投资增加，电耗增加，细浆得率下降

进浆

浆渣 浆渣

良浆
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5.2 “段”

概念
段——指原浆和尾浆通过筛选（净化）设备的次数

良浆合流的一级三段

段数增加，排渣量下降，细浆得率增加，但筛（净）效率下降

➢分级的目的是为了提高纸浆的质量；

➢分段的目的是为了减少纤维的流失。

进浆

浆渣

良浆

5. 筛选、净化的“级”与“段”
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5.3 系统排列

➢ 全阶梯式

Tertiary 
or

Tailing  

Primary

Dilution

Dilution

Accepts

Chest

Rejects

Secondary

5. 筛选、净化的“级”与“段”
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5.3 系统排列

➢ 半阶梯式

Tertiary 
or

Tailing  

Primary

Dilution

Dilution

Accepts

Chest

Rejects

Secondary

5. 筛选、净化的“级”与“段”
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5.3 系统的排列

➢ 全向前式

Tertiary 
or

Tailing  

Primary

Dilution

Dilution

Accepts

Chest

Rejects

Secondary
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5.4  系统排列形式的比较

• 效率最高

• 成本最高
全阶梯式

半阶梯式

全向前式

• 效率较低

• 较经济

• 等级较低

• 成本最低

• 很少使用
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1. 筛浆机

▼筛板（筛鼓）

孔筛：直径1~3mm，缝筛：0.25~1.0mm
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2. 废杂质筛选

2.1 常用筛选设备及其分类和结构

2.1.1 常用筛选设备——压力筛

➢ 结构：筛板/ 筛框——筛孔、筛缝
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2.1 常用筛选设备及其分类和结构

2.1.2 常用筛选设备

➢ 高频振框式平筛

结构：筛框、筛板、偏心轮、喷射管等。

用途：用于纸浆的粗选，筛除较大的杂质，如木节、草节、生片、

砂石和铁屑等。

2. 废杂质筛选
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2.1 常用筛选设备及其分类和结构

2.1.2 常用筛选设备

➢ 离心筛

利用转子产生的离心力和筛板内外的浆位差。

2. 废杂质筛选
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