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GB/T 48185.1—2026

前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件是 GB/T 48185《钢铁行业智能车间技术要求》的第 1 部分。GB/T 48185 已经发布了以下

部分：

——第 1 部分：棒线材。

本文件采信中国钢铁工业协会发布的 T/CISA 147.1—2021《钢铁行业智能车间技术要求　第 1 部

分：棒线材》。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国钢铁工业协会提出。

本文件由全国钢标准化技术委员会（SAC/TC 183）归口。

本文件起草单位：中冶京诚工程技术有限公司、北京科技大学、宝信软件（安徽）股份有限公司、曲靖

恒特钢铁有限公司、湖北金盛兰冶金集团有限公司、冶金工业信息标准研究院、中冶京诚数字科技（北京）

有限公司、中国电子技术标准化研究院、鞍山钢铁集团有限公司。

本文件主要起草人：吉年丰、王云波、彭开香、刘斓冰、何诗兴、么家伟、陈龙官、陈玉顺、何宏宏、杨文轩、

周道付、薛建忠、赵东辉、林武、董洁、侯海云、张东、陈士英、干思权、潘巍。
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引 言

GB/T 48185《钢铁行业智能车间技术要求》旨在对钢铁行业智能车间的设计、建设（新建、改建、改

造）、生产及运维提供指导，拟由以下几部分构成。

——第 1 部分：棒线材。目的在于规范钢铁行业棒线材智能车间的建设，明确棒线材智能车间的总

体要求、系统架构、工艺装备、自动化与智能化等相关技术要求。

——第 2 部分：厚板。目的在于规范钢铁行业厚板智能车间的建设，明确厚板智能车间的总体要求、

系统架构、工艺装备、自动化与智能化等相关技术要求。

——第 3 部分：连铸。目的在于规范钢铁行业连铸智能车间的建设，明确连铸智能车间的总体要求、

系统架构、工艺装备、自动化与智能化等相关技术要求。

——第 4 部分：转炉。目的在于规范钢铁行业转炉智能车间的建设，明确转炉智能车间的总体要求、

系统架构、工艺装备、自动化与智能化等相关技术要求。
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钢铁行业智能车间技术要求

第 1部分：棒线材

1 范围

本文件规定了钢铁行业棒线材智能车间（以下简称“智能车间”）的总体要求和系统技术要求。

本文件适用于指导棒线材智能车间的设计、建设（新建、改建、改造）、生产及运行维护。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 38129　智能工厂　安全控制要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
棒线材  bar and rod
棒材、线材的总称。

注 1： 棒材是指横截面形状为圆形、六角形、方形或异型，以直条状态交货的热轧钢材产品。

注 2： 线材是指横截面形状为圆形、六角形、方形或异型，以盘卷状态交货的热轧钢材产品。

4 总体要求

4.1 通则

4.1.1 智能车间应具有可扩展性、可维护性，易于集成新技术、新装备。

4.1.2 智能车间应开展危险分析和风险评估，提出并实施车间安全生产、环境保护等智能化管理方案。

4.1.3 智能车间应采用成熟、可靠、先进、实用的技术和装备。

4.1.4 智能车间应采用通用、开放、先进、可靠的系统结构设计。

4.1.5 智能车间应具备实现产品高端化的能力。

4.1.6 智能车间应采用绿色设计、绿色建设、绿色生产。

4.2 数字化要求

智能车间人机料法环各要素应数字化。

智能车间应采用数字化设计，数字化设计要求如下：

a） 新建工厂应采用三维数字化设计手段进行正向设计，既有工厂宜采用激光扫描、倾斜摄影等手

段进行数字化构建；
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