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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T25256—2010《光学功能薄膜 离型膜180°剥离力和残余黏着率测试方法》,与

GB/T25256—2010相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了离型测试样条180°剥离测试原理、控制带样条和残余黏着样条180°剥离测试原理(见
第4章);

b) 更改了“压辊为符合GB/T2792—2014中5.3.4规定的圆柱体钢质压辊”,并增加了“其直径为

(85.0±2.5)mm、表面包覆有约6mm厚的橡胶,橡胶硬度为(80±5)邵氏A,无凸凹偏差,质
量为(2000±100)g”(见5.1,2010年版的5.1);

c) 增加了“制样平板/平台”要求(见5.2);

d) 更改了“试验板可为符合GB/T2792—2014中5.3.3规定的不锈钢薄板”,并增加了“其中不锈

钢薄板应平整光滑、表面光亮、清洁无污点及划痕”的要求(见5.3,2010年版的5.2);

e) 更改了对拉力试验机的要求(见5.6,2010年版的5.5);

f) 增加了“于制样平板/平台上”制备离型测试样条内容及图示(见6.3.2.1);

g) 增加了“样条应平整、无褶皱、无气泡”的要求(见6.3.2.1、6.3.3、6.3.4);

h) 增加了“选取适当的最大负荷的拉力传感器”内容(见8.1);

i) 增加了对不同样条的固定的描述(见8.2);

j) 增加了对不同样条的连接的描述(见8.3);

k) 增加了样条松弛状态调节要求(见8.4);

l) 更改了“剥离试验”内容(见8.5,2010年版的8.3);

m) 增加了“有效数字保留至小数点后一位”的规定(见9.1,2010年版的9.1);

n) 更改了有效数字为“有效数字保留至小数点后一位”(见9.2,2010年版的9.2)。
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光学功能薄膜 离型膜180°剥离力和

残余黏着率测试方法

1 范围

本文件描述了离型膜180°剥离力、离型膜残余黏着率的测试方法。
本文件适用于以塑料为基材的离型膜的180°剥离力和残余黏着率的测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2792—2014 胶粘带剥离强度的试验方法

GB/T2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
离型膜样条 teststripsofreleasefilm
从整批离型膜材料中取材制成的,能代表整批离型膜性能的样条。

3.2 
测试用压敏胶带 pressure-sensitiveadhesivetapes
用于离型膜180°剥离力测试的,具有一定宽度、厚度和黏合力的压敏粘接胶带。

3.3 
离型测试样条 teststripsforreleaseforce
离型膜样条和测试用压敏胶带黏合后用于180°剥离测试的样条。

3.4 
控制带样条 controlstrips
测试用压敏胶带与不作特殊处理的典型支持体黏合后用于180°剥离测试的样条。

3.5 
残余黏着样条 teststripsforsubsequentadhesion
离型测试样条经状态调节后,将测试用压敏胶带与离型膜完整分离并与不作特殊处理的典型支持

体(同3.4中的典型支持体)黏合后用于180°剥离测试的样条。

3.6 
180°剥离力 peelingforceat180°angle
在剥离角度为180°的剥离条件下,使一定宽度测试样条以一定速度连续剥离时所需要的载荷。
注:又称为180°剥离强度,单位为毫牛每25毫米(mN/25mm)。
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