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01 摘要
本课程设计是机械加工中常用的 Z3040 摇臂钻床传统电气掌握系统的设计,旨

在解决传统继电器—接触器电气掌握系统存在的线路简单、牢靠性稳定性差、故障

诊断和排解困难等难题。由于 PLC 电气掌握系统与继电器—接触器电气掌握系统相比

，具有构造简洁，编程便利，调试周期短，牢靠性高，抗干扰力量强，故障率低， 对工

作环境要求低等一系列优点。因此，本文对 Z3040 摇臂钻床电气掌握系统的改造，

将把 PLC 掌握技术应用到改造方案中去，从而大大提高摇臂钻床的工作性能。此文

分析了摇臂钻床的掌握原理，制定了可编程掌握器改造 Z3040 摇臂钻床电气掌握系统

的设计方案，完成了电气掌握系统硬件和软件的设计，其中包括 PLC 机型的选择、

I/O 端口的安排、I/O 硬件接线图的绘制、PLC 梯形图程序的设计。对 PLC 掌握摇

臂钻床的工作过程作了具体阐述，表达了承受 PLC 取代传统继电器—接触器电气掌

握系统从而提高机床工作性能的方法，给出了相应的掌握原理图。
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