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山西大同李家窑煤业有限责任公司兼并重组整

合矿井副斜井架空乘人装置安装工程

施工平安技术措施

一、  编制依据：

⑴ 甲方供应的施工图纸和其他技术文件等。

⑵ 本公司“三标一体”管理体系以及其他相关管理制度。

⑶ 本工程接受的主要规范、规程及标准：

《煤矿安装工程质量检验评定标准》         （MT5010—95）

《机械设备安装工程施工及验收通用规范》   （GB50231-98）

《施工现场临时用电平安技术规范》         （JGJ46-2005）

《煤矿平安规程》                         （2011版）

《架空人车行业规范》GB3836-1/ GB3836-2配套有关电气设备

防爆的有关规定

二、工程概况

李家窑煤业有限责任公司兼并重组整合矿井副斜井架空乘人装

置工程，斜井巷道为拱形，巷道最大坡度 23 度，吊椅间距 16 米，机

尾重锤装置布置在巷道底部。先期土建工程已基本完毕，现安装一套

RJY30-23/450 型架空乘人装置。架空乘人装置横梁接受 11#矿用工字

钢，间距 5 米，矿用工字钢下面高度距地坪 2800 mm，。由于副井口

施工，本工程属于井下工程，地质条件简单，施工难度大，任务紧，

特制订本措施，望全体人员贯彻执行。

主要技术参数：



1、最大坡度：23°

2、输送距离：450m

3、最大输送效率：241 人/h

4、运输速度：0.8m/s

5、电机功率：30KW

6、钢丝绳最大牵引力 9.35KN

7、钢丝绳直径：16mm

8、驱动轮直径：1000mm

9、迂顺轮直径：1000mm

10、托轮间距：10m

12、吊椅间距：16m

13、尾轮张紧行程：7m

14、尾轮张紧重锤：750kg

三、施工工期

2012.5.14—2012.6.15、施工工期 32 天。

四、目标策划

我项目部依据公司领导、本工程建设规模、工期、质量、平安及

文明施工目标的要求，建立健全施工管理体系和质量保证体系，认真

对待施工过程的每一环节，全力以赴组织施工。同时配置高素养的劳

务层，以高度负责的态度和科学严密的施工技术措施，严格管理、细

心组织、科学施工，并与矿竭诚合作，优质、高效、确保本工程顺当

建成。



1、质量目标：工程质量合格，一次验收合格率 100％。

2、职业健康平安管理目标：

无重伤及重大责任死亡事故，员工轻伤负伤率 1‰，无特种机械

设备及机械设备事故；

平安防护发放到位率 100％；特种作业人员持证率 100％

3、环境管理目标：

可回收固废回收率达到 85％以上；有毒有害固废收集、存放、

合法消纳达到 100％；无毒固废合法处理达到 90％以上；

4、文明施工目标：争创文明施工工地。

5、工期目标：2011 年 10 月 15 日—2011 年 10 月 30 日

6、平安目标：无死亡、无重伤、年轻伤率 1%。

五、关键过程和特殊过程把握

本工程的关键过程为：驱动装置安装。

1、施工前的预备

（1）项目部技术负责人组织有关人员对施工图纸进行会审，生

疏和领悟设计意图，针对施工实际状况对施工图纸提出意见，并将会

审意见汇总作好会审记录。

（2）项目经理组织各管理人员对合同条款进学习，特殊是对合

同中的专用条款进行认真的分析和学习。

（3）公司相关部门人员和项目部技术负责人、施工技术人员参

与有矿方召集组织的设计交底会。并将施工图纸会审意见在设计交底

会议上提出协商解决方法，形成会议纪要。设计交底会议纪要由参与



会议的各方代表签字，单位盖章后生效。

（4）项目部技术负责人组织施工技术人员编制施工措施，报公

司相关部门审查后，由总工程师主持审批会议批准后实施。

（5）项目部施工员依据施工组织设计或工程施工需要提出劳动

力方案，施工机械、工器具方案，依据施工图纸提出材料方案。

（6）项目部技术负责人组织各施工管理人员对工程所涉及的规

范及标准进行学习。

（7）项目部技术负责人在矿方的协调下负责与矿建单位办妥有

关皮带机中心线、基础标高把握点的移交手续，同时作好复测记录。

（8）工程开工前，项目部技术负责人、平安经理负责向施工员、

质检员、材料员等，对工程范围及有关连接部位的留意事项，质量评

定标准，关键工序和特殊工序的把握要求，实行的平安措施等进行技

术交底，并作好记录。

（9）分项工程由专业工程师负责向班组长、作业人员交底并作

好记录。

（10）在施工前，对施工队伍的相应操作者进行检查，是否具备

相应的操作资质，并留有复印件以便查询。

（11）在施工预备工作一切就绪后，填写开工报告，并请矿方审

批，作为正式开工的依据。

2、施工过程的把握

（1）人员把握：本工程的各管理人员，项目经理、技术负责人、

平安经理、施工员、质检员、材料员等应具备相应的证书；特殊工种，



焊工、电工、起重指挥、吊车驾驶、铲车驾驶、机动车驾驶、架子工

等应具备与其工作相符的特殊工种上岗证。

（2）施工设备把握：本工程所用的大型施工设备为吊车，、机

动车；小型设备为电焊机、气割、砂轮切割机、现场把握电箱；其余

为小型电动工具。大型机械设备由项目部施工经理统一调度使用，具

体由驾驶员修理保养，

小型设备和小型电动工具由项目部仓库管理员进行管理，依据现

场实际状况进调配使用，项目部指派保养电工进行修理和保养。

（3）技术工艺把握：

A、在每道工序工作前，由班组长对操作人员进行施工交底，工

序结束，由操作者本人及班组进步行检查，重要工序由专业工程师和

质检员进行检查，检查合格、进行下道工序，检查不合格，现场分析

缘由，下达质量整改通知单进行质量整改，整改合格后方可进入下道

工序。

B、对于设计修改，要有设计修改通知单；如非设计修改，需由

矿方及监理确认后方可修改；修改的部位要在项目部保存的施工图上

反映出来；对施工工艺进行修改，必需由专业施工工程师编写修改方

案，报公司生产技术部，并由公司总工程师审核批准。

（4）环境把握：本工程由于进行皮带硫化产生废弃物，要留意

施工废弃物对环境造成的污染，必需将废弃物运至矿方指定地点排放，

禁止乱丢乱放。

3、验收和交付过程把握



（1）在中间验收和最终交工验收之前，项目部技术负责人组织

项目部各专业施工员和质检员对即将验收的项目进行内部自查，并将

检查的结果通知施工班组，对存在的缺陷责令班组限期消缺。

（2）在项目部自查和消缺结束后，再请公司有关部门对需验收

的项目进行预验收，并将结果通知项目部。

（3）在公司有关部门的预验收合格后，请矿方及监理进行验收，

对在验收过程中提出的疑问进行解释，对矿方及监理提出的要求整改

的地方准时派专人进行限期整改，并将整改结果上报矿方及监理。

（4）对在验收过程中涉及的资料，在验收之前要进行整理，并

满足矿方及监理对资料的要求。

六、施工预备

1、施工预备

（1）、组织全部施工人员生疏图纸，设备技术文件要求，在工程

施工前，对各工序的施工人员进行必要的岗位培训，同时对其进行技

术、质量、平安交底，预防发生平安和质量事故。

（2）、进入现场前依据施工现场状况搞好三通一平工作。依据现

场实际状况和存在的问题准时提请矿方及监理商讨处理方案以及达

到共识。

（3）、准时与矿方联系，做好现场施工人员生活、生产、办公设

施的搭建。合理地布置用水、用电及现场排水。

2 基础复测

由建设单位、安装单位、监理单位、土建单位组成验收组，土建



单位要向安装单位供应基准点标高、横纵向基准线，以及基础砼标号。

依据图纸及土建供应基准点、基准线对基础进行复测，并作出记录，

对基础偏差较大的地方要由土建单位处理。

基础划线用墨线把十字线投影在各设备基础上，依据图纸尺寸要

求，检查各设备基础十字线是否符合设计要求，并留有施工记录，作

好与土建交接手续。

4、设备预备：

依据本工程特点和我单位的综和施工力量，拟在本工程中配备性

能良好、数量足够的机械、中小型施工机具。

5施工组织机构

我部将严格依据项目法施工，建立以项目经理为首的领导班子，

组织一支懂技术、会经营、善管理的管理人员队伍，以及一支技术含

量高、施工方法先进的施工专业队伍，严密管理，确保重点。

七、施工方法

1、驱动装置安装：认真检查土建预留基础位置标高，将驱动装

置用叉车运至安装位置，用倒链吊起放在安装位置，用垫铁进行调整

好，安装好预留螺栓，将预留螺栓进行灌浆后，待混凝土凝固后，达

到强度后将驱动装置进行精找。

2、轮系的安装

（1）轮系包括：压绳轮、托绳轮、收绳轮、测速轮，绳轮是通

过联接器连接在支撑筒上。

A、联结器的安装



联接器是由左、右压块通过 U 型瞳固定在支撑筒上。

将支撑筒 U 型卡固定在支撑筒上。

紧固各处连接螺栓。

工字钢横梁假如与底板的水平度不精确     ，将造成安装好的轮系

不能与巷道底相平行，这时可调整联接器上的左右预紧螺栓，调整托、

压绳轮的支承轴水平，使绳轮尽量水平。

B、托绳轮的安装

1）将支撑筒用 U 型卡联接在工字钢横梁上，支撑筒的中心线与先在

横梁上做好的猴车实际运行的中线记号对齐。

2）安装联接和托绳轮系，托绳轮的上限要走到设计的钢丝绳高度，

托绳轮轮体要沿猴车运行的实际方向，左右方向以支撑筒为中心对称。

3）安装顶紧螺栓，托绳轮的支承轴与联接器的间隙应在上面。

4）在变坡点处，由于托压绳轮压力大，必需在该处加一组支撑管以

增加托绳轮稳定性，避开钢丝绳掉道。

5）托、压绳轮每个轮上的钢丝折角不大于 50 度。

C、压绳轮安装

1）依据设计要求的间隔安装压绳轮。

2）压绳轮是通过联接器与托绳轮安装在同一个支撑筒上，联接器的

方向与固定托绳轮的器方向相反。

3）压绳轮的安装方向必需与托绳轮方向全都。

4）安装压绳轮时，支承轴与联接器的间隙应在下方。

5）压绳轮的安装以压绳轮接触钢丝绳后，向下调整 3-5mm 左右为宜，



不得将钢丝绳压的太紧。

6）在无变坡的地段，安装压绳轮时，先不要将压绳轮与钢丝绳接触，

距离钢丝大约 10mm，将轮系调整完毕，钢丝绳不掉绳后，再将压绳

轮高度降下来，调整到位。

3、钢丝绳施放：将钢丝绳先缠绕 10T 稳车上，14T 回柱车缠 13/4

钢丝绳，通过滚轮，14T 回柱车牵引，10T 稳车施放，将牵引钢丝绳

安装完毕。

4、调试：先将电机进行动点动后，沿线派人进行检查，发觉问

题准时进行处理，然后进行空试运转，空试运转时间不少于 8 小时。

5、电气设备安装

（1）、低压防爆开关安装

1）开关绝缘电阻的温度在 20±5℃，相对湿度在 50%-70%，井

上测试时，660V 不得低于 5MΩ，127V 不得低于 0.5 MΩ.

2)隔爆面完整、无锈，结合面粗糙度符合规定，闭锁齐全牢靠。

3）电气设备外壳与局部接地装置的连线，扁钢不小于 50mm。

锌铁线不小于 50mm2，127v 以下电气设备接地线截面不小于 6 mm2

裸线。

（2）电缆敷设

1）依据图纸设计安装电缆桥架。

2）电缆终端和接线盒配件齐全，固定牢靠，相序正确。

3）敷设前对电缆外观进行全面检查，严禁有绞拧，铠装压扁，

护层断裂等缺陷。



八、试运行

1、预备工作

1）由注油枪将全部压绳轮、收绳轮、托绳轮等定绳轮系注入适

量的润滑脂。

2）将钢丝绳渐渐开放依次将绳放置空机轮上。

3）钢丝绳放完后，依据钢丝实际长度进行截绳，并由专业技术

人员进行插绳，此时回轮绳小车应在滑道前端。

4）检查全部压绳轮、收绳轮上的钢丝绳位置是否正确，调整轮

系与钢丝绳的相对位置，压绳轮的中心应与钢丝绳重合。

2、钢丝绳空转试运行

1）将电控系统的速度爱护恢复到正常的工作状态。

2）开机后，准时调整速度爱护的设定值。

3）检查速度爱护是否正常工作。

4）派人沿道检查全部与钢丝绳接触的轮系，如有掉绳的地方，

准时通知操作人员，准时停车处理。

5）试运转 20 分后，停车检查，各轮系位置是否发生变化，系统

各部分温度是否正常。、

3、载人试运行

1）载人试运行前，必需认真检查全部爱护系统是否正常。

2）运行过程中，乘坐人员应目视前方，消灭掉绳等特别现象时，

就准时推动急停开关。

3）乘人间距不得大于设计规定的乘人间距，不行一次载人过多。



4）运行过程中，依次试验各种爱护，确保各个爱护系统准时触

发。

5）运行过程中，假如消灭座椅有拖地现象，应将对应的托绳轮

适当上升，保证座椅不拖地，调整托绳轮后，准时调整相邻的托、压

绳轮。假如调整托绳轮不能解决座椅拖地现象，应调整巷道底板。

6）重复多次载人试运行，确保系统运行牢靠。

九、技术要求

1、垫铁的材料必需符合要求，严禁有裂纹。

2、基础螺栓两侧应设置垫铁。

3、相邻两垫铁组的间距应为 500—1000mm。

4、每组垫铁一般不超过三层（斜垫铁成对使用视为一层），并把各垫

铁相互焊牢。

5、设备找平后，垫铁应露出设备底座底面边缘，平垫铁应露出

10—30mm，斜垫铁应露出 10—50mm。

6、螺栓拧紧后，螺栓应露出螺母 2—4 个螺距。

7、二次灌浆必需捣固密实，基础螺栓严禁产生歪斜。

8、驱动轮、迂回轮纵向中心线对设计中心线的偏移≤2mm，绳槽中

心线必需与出入侧牵引索的中心线吻合，偏移不得大于牵引索直径的

1/20，偏斜不得大于 1/1000，驱动轮的水平度和垂直度≤0.3/1000。

9、驱动轮两侧导轨的安装中心线直线度不大于 1/1000，平行度不大

于 0.5/1000，高度差≤±3mm。

10、安装后，全线中在同侧的托绳轮槽和压绳轮槽的顶面高度差≤



2mm；其中心线应在同始终线上，其偏差≤2mm。

11、钢丝绳的接头编结长度为钢丝绳直径的 1000 倍，平安系数不小

于 6，编接后的接头一般为不变径接头，接头后的绳径不大于原直径

的 10%。

12、钢丝绳安装后应空转 72 小时，以清除钢丝绳的内应力，使其扭

力基本平衡后，才能使用抱索器。

13、横梁安装技术要求：全部横梁水平度为 3：1000；托轮横梁标高

尺寸偏差不得大于 10mm；中心横梁埋设的工字钢底面要求平行巷道

腰线；机头机尾横梁标高尺寸偏差不得大于 10mm。

十、质量保证措施与质量目标

1.质量保证措施

1.1 设备到货后必需进行严格的检查，合格后方可安装。

1.2 设备安装严格执行规范、规程标准进行施工。

1.3 专职质检员必需严把质量关，对于不合格项应准时处理。

1.4 建立以工程部项目经理为主的质量保证体系，做好自检、互检工

作。

2 质量目标

该项工程必需达到合格标准。

十一、重大危急源及应急预案

（一）本项目的危急源辩识、确定

通过对本工程的基本状况，施工组织设计要求和施工现场的具体

状况进行考核分析，确定本项目的主要危急源如下：



a施工临时用电漏电损害；b试运转中人体接触传动部件造成机

械损害；

c突发火灾。

重大危急源识别

序

号
作业活动 危急源

可能导致的

事故

危急

级别
备注

1
抬运构件人员步调

不统一
挤压手脚 稍微

2 地锚开挖防护不当 塌陷 一般

3 设备设施未经检查 机械损害 一般

4 电焊焊接时产生明火 火灾 一般

5 电焊机电源线磨损 漏电电击损害 重大

6
具有倾斜度的现场构

件滚落
砸伤人 一般

7

施工预备

氧气乙炔使用不当 烧伤人员及物件 一般

8
汽车拉运施工现场道

路不平翻车
人员致伤事故 一般

9
吊卸设备、构件厢易破

损

构件高空坠落伤

人
一般

10 起吊绳索断裂 机损人伤 重大

11

运输

水平运输时设备倾覆 砸伤人 一般

12
牵引车钢丝绳断裂或

开脱弹射、锚索不牢
弹射伤人 一般

13
具有坡度时

自行下滑
机械伤人 重大

14

设备安装

未与吊车司机联系好

信号
损坏或伤人 一般

15 试运转
调试人员与传动部件

接触距离近
机械伤人 一般

（二）应急预案

1、组织机构

项目部设置应急指挥中心办公室，办公室接到平安事故报告后马

上向公司领导组汇报，同时启动应急预案。

现场指挥： 



现场负责： 

组    员： 

2、一般原则

1）事故发生后，施工负责人必需马上组织施工人员实施救援措

施，防止事故扩大化。在急救人员赶到前，组织现场人员按要求进行

三先三后的自救互救工作，即先撤人、后排险；先救人、后排险；先

防险、后救人的原则。

2）事故发生后，施工现场负责人、施工班组长、安检员必需马

上组织事故现场人员抢救伤员，爱护现场，如因抢救伤员和防止事故

扩大，需要移动现场物件时须做出标志，具体记录或拍照和绘制事故

现场图，并准时向单位主管及上级有关领导、有关部门报告，保证生

命和财产平安。

3）在第一时间内，施工班组长应准时将现场所见到的事故性质、

范围和发生的缘由等状况，照实具体地向事故第一责任人、施工负责

人汇报，并随时接受命令，完成有关抢救和灾难处理任务。

4）事故发生后，事故第一责任人及有关人员必需在最快时间内

赶往现场，成立现场抢救指挥部，第一责任人任现场总指挥，其他成

员为指挥部成员，帮忙总指挥作好各种调度工作、防范工作，施工班

组长为现场抢救直接指挥，组织抢救工作。

5）事故发生后，对伤员，现场人员必需做到先抢救后运送。多

人事故应按伤情轻重准时依次运送。重伤员必需以最快速度由急救员

护送到抢救地点，任何环节都不得延误护送。
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