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汽车气压制动系统用快插接头尺寸

1 范围

本标准规定了汽车气压制动系统用快插接头的结构型式和尺寸规格。

本标准适用于汽车气压制动系统的最大工作压力为 1.25MPa 及以下、工作温度为－40～ 100℃的

尼龙管路中的金属快插接头和非金属快插接头，用于气压制动胶管的快插接头可参照执行。

本标准不适用于牵引车与挂车之间的连接器接头。

2 装配关系

2. 1 间插式快插接头

2. 1. 1 金属间插式快插接头

金属间插式快插接头的接头主体应为金属材料，其装配关系示意图见图 1 。

2 3 4 5 6 7 8 9 

a) A型金属问插式快插接头

图 1 金属间插式快插接头装配关系示意图
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2 3 4 5 6 7 8 9 

b) B型金属问插式快插接头

1一对接基体； 2一密封垫； 3一卡簧； 4－螺母座； 5 螺母座密封圈； 6 快插端密封圈 1;

7 快插端密封圈 2; 8一金属接头主体； 9一气压制动管； 10一竹节端

图 1 （续）

2. 1. 2 非金属间插式快插接头

2 

非金属间插式快插接头的接头主体应为非金属材料，其装配关系示意图见图 2o

2 3 4 5 6 7 8 

l一对接基体； 2一密封垫； 3一卡簧； 4一螺母座； 5一快插端密封圈 1; 6一螺母座密封圈；

7 快插端密封圈 2; 8一非金属接头主体； 9一气压制动管； 10一竹节端

图 2 非金属间插式快插接头装配关系示意图
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2. 2 直插式快插接头

2. 2. 1 金属直插式快插接头

金属直插式快插接头的接头主体应为金属材料，其装配关系示意图见图 3。

a) A型金属直插式快插接头 b) B型金属直插式快插接头

I一对接基体； 2－金属快插接头主体； 3－快插端密封圄 l; 4－隔垫； 5一快插端密封圈 2; 6一支撑垫；

7一定位圈； 8→弹簧圈； 9一卡簧； 10一压紧套； 11一气压制动管； 12一定位圄；

13一卡簧； 14一压紧套； 15一气压制动管

图 3 金属直插式快插接头装配关系示意图

2.2. 2 非金属直插式快插接头

非金属直插式快插接头的接头主体应为非金属材料，其装配示意图见图 4。
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1 非金属快插接头主体； 2一快插端密封圈 l ; 3一隔垫； 4一快插端密封圈 2; 5一定位圄；

6一卡簧； 7 压紧套； 8 气压制动管； 9一螺纹端； 10一对接基体

3 结构及尺寸

3. 1 间插式快插接头

3. 1. 1 快插端

图 4 非金属直插式快插接头装配关系示意图

快插端主体型式及尺寸见图 5 和表 1 ，密封圈型式及尺寸见图 6 和表 lo

Ll I L3 

L 

a) A型金属快插端主体

图 5 快插端主体型式及尺寸
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b) B型金属快插端主体

L5 
L1 I I I I L3 

L 

c）非金属快插端主体

图 5 （续）

φdl 

图 6 快插端密封圄型式及尺寸

5 



。
。
＼
→
－4
M
O－－
M
O斗
。

快插端主体及密封圈尺寸表 1
。、

单位为 mm

D D3 D4 D6 L1 L2 L3 密封圄 I 密封圈 2

公称 基 基
型式

尺寸 基本 极限 Dl D2 
基本 极限 基本 极限 D5 

基本极限
L 本 极限 本 极限 基本 极限 L4 L5 L6 L7 d dl d dl 

尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸偏差 尺 偏差 尺 偏差 尺寸 偏差 ± 0.14 ± 0.08 ± 0.14 ±0.08 

寸 寸

A 型 15 14.9 9.5 10.9 12.5 ± 0.1 13.3 ± 0.1 1.6 1.8 13 12 1.6 
-0.01 

金属 -0.06 
3.3 1.35 10 10 8 8.5 26 4.5 17.5 1.2 1.4 1.6 8.25 1.04 7.8 

快插端
4.9 6 I----- 1----

主体 9.5 9.4 ± 0.1 7 7.9 I± 0.15 I± 0.15 ± 0.2 1.6 1.65 7.4 6.8 1.5 

I± 0.05 ±0.05 
t---

•-------- B 型 。
8 7.9 6 5 6.4 8 6.4 9.5 

-0.1 21 2.5 3 16 1.3 6.8 1.7 5 7.5 1 5.7 1.3 
金属 ft0.05 』－』.... ,- 1---

快插端
6.3 6.2 

-O.l 
3.8 3.5 5.6 3.8 7.2 

。
2 2.8 12.5 1.5 3.6 1.9 5.45 3.7 5 16 2.5 

主体 一0.1

非金属 15 14.9 9.5 10.9 12.5 12 12 1.5 

快插端 汁0.1
± 0.1 4.5 ± 0.1 3.3 ± 0.1 17 ± 0.1 2 9.8 2 1.5 26 • 0.15 

主体 10 9.7 4.5 6 8 7.6 7.6 
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3. 1. 2 竹节端

竹节端型式及尺寸见图 7 和表 2。

R0.2土0.1

「

L 

a）金属竹节端型式及尺寸

R0.2土0.1

LS 

b）非金属竹节端型式及尺寸

图 7 竹节端型式及尺寸
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竹节端尺寸表 2

。。

单位为 mm

D Dl D2 D3 
型式 公称尺寸 极限 L1 L2 L3 L4 LS 气压制动管规格

基本尺寸
偏差

基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差

。 。 。
2.9 6 5.2 -0.l 4.6 -0.1 3.8 -0.1 +0.2 φ6 × 1 

-0.03 5 8.5 12 16 
8 7.5 6.9 5.8 4.9 φ8 x 1 

。 。
金属 10 9.75 -0.13 8.75 -0.13 7.2 。 6.1 φ10 x 1.25 

竹节端 -0.13 12 17 22 
12 11.3 10.3 8.8 7.8 7 φ12 x 1.5 

十0.2

14 13.35 11.95 10.5 9.2 -0.05 13 19 25 φ14 × 1.5 
。 。

-0.18 -0.18 。
16 14.9 13.6 11.5 -0.18 10.5 8 14 20 25 φ16 x 2 

8 8.4 7.8 5.8 5 5 8.5 12 16 23 φ8 × 1 

10 10.4 9.3 7.2 6.2 φ10 x 1.25 
非金属 12 17 22 29 

竹节端
12 11.8 ± 0.1 10.8 ± 0.1 8.6 ± 0.1 7.5 ± 0.1 7 φ12 x 1.5 

14 13.6 12.2 10.5 9.2 13 19 25 32 φ14 x 1.5 

16 15 13.7 11.8 10.5 8 14 20 26 33 φ16 x 2 
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