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抽油杆螺纹量规校准方法

1 范围

本标准规定了用于检验抽油杆（包括空心抽油杆）、光杆、转换接头、接箍及异径接箍螺纹的工
作量规和校对量规（以下简称量规）的技术要求、校准条件、校准项目和校准方法。

本标准适用于新制造飞使用中和修理后的量规的校准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文
件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

SY.厅 5029 抽油杆

SY/T 5550 空心抽油杆

3 符号

SY厅 5029, SY厅 5550 所规定的量规符号、参数适用于本标准。

4 技术要求

4.1 量规类型、结构型式、结构及尺寸

螺、纹量规按类型分为止端外螺纹量规（P5, P6）、通端外螺纹量规（Pl, P2; P7, P8 ）、通端
内螺纹量规（Bl, B2）、止端内螺纹量规（B5, B6）、锥度外螺纹量规（P3, P4）、锥度内螺纹量规
(B3, B4 ）。

螺纹环规按结构型式分为整体式（不可调）和可调式。通端与止端环规可是整体的或可调式G 用
于检验光杆的锥度环规应是整体式。

螺纹量规的结构及尺寸见附录A。

4.2 外观

4.2.1 量规表面应有永久性标记，标明其类型、公称尺寸、编号、制造厂商名称或识别标志等。
4.2.2 量规螺纹不应有影响连续性的缺陷，塞规手柄完好。量规工作表面不应有划伤、刻痕、碰伤、
黑皮、锈蚀痕迹等影响计量’性能的外观缺陷。

4.3 端牙倒钝

除环规 P4 和町的进入端以及环规凹， P8 和 Bl 沉孔端处不做要求外，其余量规两端的部分螺
纹以及定位塞规上从全牙顶段到截短牙顶段过渡区的部分螺纹均应倒钝。
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4.4 顶尖孔

塞规应具有顶尖孔。

4.5 晃动试验

通端和止端环规在与其配对的塞规完全旋合时应为紧密配合。倒旋两圈啃合时，不应有可感觉到

的松动。晃动试验应在全牙形和截短牙形塞规的截短牙形部分上进行。可调式环规可先装在全牙形部

分上或截短牙形部分上进行调节。当其旋到校对塞规的另一段上时，配合状态只允许有轻微的变化，

如果配合较松或有可感觉到的松动时，此环规应予修理。

4.6 其他要求

4.6.1 工作量规可单独校准，校对量规应成对校准。

4.6.2 量规包装箱应防震、防潮、防碰撞。

4.6.3 量规应使用中性防锈油密封保护，不宜旋合存放。

5 校准条件

5.1 环境要求

环境温度： 20℃ ±1℃。

环境湿度：不大于 70%RH。

5.2 清洗及恒温处理

校准前，量规应用有机溶剂清洗干净，然后置于满足校准环境要求的校准室内进行恒温。恒温时

间不应少于 8h。

5.3 计量标准器具技术要求

校准用计量标准器具及配套设备计量特性要求应符合表 1 的规定，在满足计量特性要求的前提

下，也可以采用其他计量标准器具及配套设备。

表 1 计量标准器具及配套设备计量特性

序号
计量标准器具及

计量特J性 规格
配套设备

中径／大径／小径：

1 螺纹扫描仪
± (3如L/200) µm 

最大允许误差 100mmx60mm 
螺距：± (0.75+L/200）阳

牙侧角：士3’

2 坐标测量机 ± (0.9+L/350) µm 最大允许误差 lOOOmm x 700mm x 600mm 

3 测长仪 士（。而＋L/200）阳 最大允许误差 < lOOOmm

4 轮廓测量仪
X轴： ±2.0阳n

最大允许误差 lOOmm × 50mm 
Y轴：± ( l.O+L/50）阳

5 数显高度仪 ± (2.0+3L/1000）阳n 最大允许误差 350mm 

6 杠杆千分表 2阳n 最小分度值 0.2mm 

2 
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表 1 （续）

序号
计量标准器具及

计量特性 规格
配套设备

7 三针 ±0.5阳n 最大允许误差 <P 1.441mm 

8 游标卡尺 20阳丑 最小分度值 (0 ~ 125) mm 

9 三爪内径千分尺 5阳n 最小分度值 (10 ~ 50) mm 

注： L表示测量长度，单位为毫米（mm）。

6 校准项目

塞规校准项目见表 2，环规校准项目见表 30

表 2 塞规校准项目

校对量规 工作量规
序号 校准项目

新制造 修理后 使用中 新制造 修理后 使用中

中径 十 + + + 十 + 

2 截顶大径 十 + + 

3 全牙大径 十 + 十

4 大径 + + 十

5 螺距 + 十 + 十

6 牙侧角 十 十

7 
锥角

十 + + 十 + + 
(P3 和 B4)

8 
锥部直径

+ 十 + 十
(P3 和 B4)

9 
台肩端面跳动

于 十 + 十
(Pl, P7 和 B2)

锥面与螺纹的不同，i:,，度
lO 

(P3 和 B4)
十 + 十 + 

11 其他几何尺寸 + + 十 + 

注 E “十”表示应校准；“”表示可不校准。

表 3 环规校准项目

校对量规 工作量规
序号 校准项目

新制造 修理后 使用中 新制造 修理后 使用中

小径 十 + 十 十 + 十

2 螺距 + + + 十

3 
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表 3 （续）

校对量规 工作量规
序号 校准项目

新制造 修理后 使用中 新制造 修理后 使用中

3 牙侧角 十 + 十 + 

4 
锥角

十 + + 十

(P4 和 B3)

5 
与塞规配合间距

十 + 
(P4 和 B3)

十 + 十 十

6 
端面跳动

十 + + 十

(P2，因和 Bl)

7 
锥面与螺纹的不同心度

十 + + 十

(P4 和 B3)

8 其他几何尺寸 十 十 十 + 

注 a “＋”表示应校准；“”表示可不校准。

7 校准方法

7.1 校准方法的选用

应根据仪器的计量特性及功能、校准项目和校准结果的不确定度等要求，选择相应的计量标准及

配套设备及校准方法，并在不确定度评定中予以考虑。计量标准及配套设备的选用见表4。计量标准

及配套设备可完成的校准项目见表 5。

表 4 计量标准及配套设备的选用

序号 校准项目 校准方法可选用计量标准及配套设备

1 中径 螺纹扫描仪、坐标测量机、测长仪十三针

2 截顶大径 螺纹扫描仪、坐标测量机、测长仪

3 全牙大径 螺纹扫描仪、坐标测量机、测长仪

4 大径 螺纹扫描仪、坐标测量机、测长仪

5 小径 螺纹扫描仪、测长仪、三爪内径千分尺

6 螺距 螺纹扫描仪、轮廓测量仪

7 牙侧角 螺纹扫描仪、轮廓测量仪

8 锥角 螺纹扫描仪（仅限外螺纹）、轮廓测量仪

9 锥部直径 螺纹扫描仪、测长仪

10 配合间距 数显高度仪

11 台肩端面跳动 杠杆千分表

12 锥面与螺纹的不同心度 杠杆千分表

13 其他几何尺寸 游标卡尺

4 
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表 5 计量标准及配套设备可完成的校准项目

序号 计量标准及配套设备 可完成的校准项目

1 螺纹扫描仪
中径、截顶大径、全牙大径、大径、小径、螺距、牙侧角、锥角（仅限外螺纹）、

2 坐标测量机

3 测长仪十三针

4 测长仪

5 轮廓测量仪

6 数显高度仪

7 工爪内径千分尺

8 杠杆千分表

9 游标卡尺

7.2 基于螺纹扫描仪的校准方法

7.2.1 校准前准备工作

锥部直径

截顶大径、全牙大径、大径、中径

中径

截顶大径、全牙大径、大径、锥部直径、小径

螺距、牙侧角、锥角

锥度环规与锥度塞规配合间距

小径

台肩端面跳动、锥固与螺纹的不同心度

其他几何尺寸

7.2.1.1 设备初始化、测量探针校正、主标准器校正

启动测量软件，移除所有支撑，对设备进行初始化。

选择测量探针，并对测量探针进行校正探针校正，直至通过为止。

装卡主标准器，并对主标准器进行校正。

7.2.1.2 标准光面量规校正

根据被测螺纹塞规／环规的中径大小和内、外螺纹类型等特性，选择夹具。将夹具安装在测量仪
上。根据被测螺纹塞规／环规的中径大小，选择与之尺寸最接近的标准光面塞规／光面环规。

装卡标准光面塞规／光面环规，并对标准光面塞规／光面环规进行校正。

7.2.1.3 参照面标准器校正

如需对锥度外螺纹量规的锥角进行测量，应进行参照面标准器校正。
将参照面标准器正确装卡在夹具上，应确保参照国标准器装卡后A面在上， B 面在下。对参考

面标准器进行校正。

7.2.2 量规校准

7.2.2.1 中径、截顶大径、全牙大径、大径、小径、螺距、牙侧角校准

装卡好待测量规。对量规中径、截顶大径、全牙大径、大径、小径、螺距、牙侧角参数进行测量
时，选择圆柱螺纹测量类型，将量规螺、纹长度减去 2mm 作为测量长度。录人测量人员、环境温温度
和被测量规的相关信息。选择对应的夹具、垫片类型等相关信息。对被测量规进行扫描。探针扫描完
成后选择合适的数据处理范围，对扫描螺纹牙型进行计算。对 P7 ，时， Pl 三种类型的截短牙顶外螺
纹校对塞规，应分为两次分别计算全牙大径、截顶大径。

5 
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7.2.2.2 锥角校准

对锥度外螺纹量规的锥角进行测量时，应选择光面锥度塞规测量类型，于动选取测量长度，对被

测量规进行测量。设置输出参数时，将锥度以度分秒的方式显示。将锥度的一半作为锥度外螺纹量规

的锥角的测量结果。

7.2.2.3 锥部直径校准

对锥度外螺纹量规的锥部直径进行测量时，应选择光面圆柱塞规测量类型，于动选取测量长度，

对被测量规进行测量。

7.2.2.4 测量结果保存

设置输出参数，软件自动计算出测量结果，对测量结果进行保存。

7.3 基于坐标测量机的校准方法

7.3.1 量规装卡

将恒温后的量规（塞规或环规）垂直放置在三坐标测量机工作台上，将量规固定，使其在测量过

程中与工作台面无相对移动。

7.3.2 探针校正

确定测球直径，组合合适的探针，用标准球对探针组测球直径及空间相对位置进行校正。

7.3.3 调用测量程序

调用量规（塞规或环规）的自动测量程序。输人量规的型号、规格、编号及量规的旋向、中径、

螺距、测量长度等主要参数的标称值。

7.3.4 手动测量

于动测量量规的基准平面和中心孔，初建坐标系，确定量规在测量空间内的三维直角坐标。

7.3.5 自动测量

三坐标测量机根据于动测量的基准平面和中心孔数据，计算出基准平面和中心孔基于探针的空间

理论位置，以此作为名义点来控制三坐标测量机的自动运行及探针自动采样，精建坐标系，确定量规

在测量空间内的三维直角坐标。

7.3.6 测量结果保存

设置输出参数，软件自动计算出测量结果，对测量结果进行保存。

7.4 基于测长仪的校准方法

7.4.1 中径校准

7.4.1.1 选择两个平面测帽，安装在测长仪的测量杆上，并调节紧固螺丝使其紧固。调节活动测量杆，

使移动测帽与固定测帽相接触。调节仪器，使仪器示值最小，此时两测帽平面平行，按键将示值清零。

6 
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7.4.1.2 按图 l 所示安装好塞规和三针，三针应尽量放在塞规螺纹中部，三针可用三针架悬挂起来。

调节仪器，上下移动工作台，找到最大值；水平移动工作台，找到最小值。记录下仪器水平方向最小

值示值M。

7.4.1.3 按公式（ 1) 计算塞规螺纹中径：

) 
霄
’
i

j
，
，
‘
、

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • 
E, =M -d0[1＋苟叫今g~

式中：

E, 螺纹中径，单位为毫米（rm丑）；

M一一仪器给出的测量值，单位为毫米（mm);

do~三针直径，单位为毫米（mm);

P一一螺距，单位为毫米（mm);

α12一一螺纹半角，单位为度（。）。

4 

ιJ 
1－移动测帽； 2一顶针架； 3 固定测帽； 4 塞规； 5 三针

国 1 塞规螺纹中径校准示意圄

截顶大径、全牙大径、大径校准、锥部直径校准

执行 7.4.1.1 的步骤。将塞规安装在测长仪的顶针架上，直接将测帽与塞规截顶大径／全牙大径／

大径／锥部直径接触。从垂直和水平方向分别调节仪器，直到垂直方向出现最大值，水平方向出现最

小值。此时，仪器的示值即为塞规的截顶大径、全牙大径、大径、锥部直径。

7.4.2 

环规小径校准

7.4.3.1 安装测钩，测轴脱开外侧硅码，挂上内侧硅码。

7.4.3.2 将标准光面环规安装在工作台上，使标准光面环规刻线标记平行于测轴。提升工作台使两测

钩伸人孔中与孔壁接触。找到“转折点”，记下光面标准环规小径测量值 L0a

7 

7.4.3 
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7.4.3.3 拆下标准光面环规，换上待测环规。提升工作台使两测钩伸入孔中与孔壁接触。找到“转折

点”，记下被测环规小径测量值 LJO

7.4.3.4 按公式（2）计算被测环规修正后的小径值，将其作为被测环规小径最终测量结果。

L = L1 - L0 十 L,

式中：

L一一被测环规修正后的小径测量值；
LI一一未进行修正的被测环规的小径测量值；

Lo－光面标准环规小径测量值；

L，一一光面标准环规小径实际值。

7.5 基于轮廓测量仪的校准方法

7.5.1 螺距校准

. . (2) 

将量规安放在轮廓测量仪的 V形槽里，调节Z轴位置，使测针与螺纹轴线重合。从量规的起始

螺纹端开始进行螺纹轮廓的测量，至消失端螺纹结束。选取螺纹轮廓牙侧并求出相邻牙顶或牙底直

线的交点，对系列交点通过最小二乘法进行线性处理。以回归的直线为X 轴，以起始点为坐标原点，

建立X Y坐标系。求出相邻牙顶或牙底的轴线距离即为螺距。

7.5.2 牙侧角校准

按照 7.5.1 的方法完成轮廓扫描，建立X-Y坐标系，求出任意牙侧直线与Y轴的夹角即为牙侧角差。

7.5.3 锥角校准

对锥角进行测量时，轮廓测量仪测针的测量范围应包括锥度部分和不少于 4 牙螺纹。选取螺纹轮

廓牙侧并求出相邻牙顶或牙底直线的交点，对系列交点通过最小二乘法进行线性处理。以回归的直线

为 X轴，螺纹锥角轮廓线与 X轴的夹角即为锥角。

7.6 基于数显高度仪的配合间距校准方法

将锥度塞规 P3 和 B4 与锥度环规 P4 和 B3 配合在一起，使锥面接触用于旋不动为止，将其平放

在平台上。利用数显高度仪测头触碰任一台肩面，将其作为零位，测头触碰另一台肩面，显示器上数

值即为两台肩端面间距。

7.7 基于三爪内径干分尺的环规小径校准方法

7.7.1 使用前应先根据被测螺纹环规小径的基本尺寸大小，选用适宜的可换固定测头。

7.7.2 调整好伸出长度，将三爪内径千分尺测量头放置到标准光面环规内。用三爪内径千分尺测力装

置旋转测量杆，沿测头中心线垂直方向做轻微摆动，使测头与标准光面环规被测表面接触良好。记下

光面标准环规小径测量值L。。

7.7.3 调整好伸出长度，将三爪内径千分尺测量头放置到被测环规内。用三爪内径千分尺测力装置旋

转测量杆，沿测头中心线垂直方向做轻微摆动，使测头与环规被测表面接触良好。记下被测环规小径

测量值 LJO

7.7.4 按公式（2）计算被测环规修正后的小径值，将其作为被测环规小径最终测量结果。

8 
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7.8 基于杠杆干分表的校准方法

7.8.1 台肩端面跳动的校准

将塞规 Pl, P7 和 B2 装在测长仪的顶针架上，将杠杆千分表测头在离轴线 GDP2N2-3.2mm 处

接触台肩端面，保证一定的压缩量。缓慢而均匀地转动塞规二周，并观察杠杆千分表的指针波动，取
最大读数与最小读数差值的一半作为台肩端面跳动。

环规凹， P8 和 Bl 的端面跳动可与配对塞规旋合后，再用杠杆千分表测出。

7.8.2 锥面与螺纹的不同心度校准

将锥度塞规 P3 和 B4 装在测长仪顶针架上，将杠杆千分表表头放在锥面上，保证一定的压缩量。
缓慢而均匀地转动塞规一周，并观察杠杆千分表的指针波动，取最大读数与最小读数差值的一半作为
锥面与螺纹的不同J心度。

锥度环规 P4 和 B3 不同心度的校准可与配对塞规旋合后进行。

7.9 基于游标卡尺的其他几何尺寸校准

使用游标卡尺校准塞规螺纹长度、塞规长度、塞规凸缘直径、环规沉孔直径、环规沉孔长度、环
规凸缘直径等几何尺寸。

8 校准结果

校准合格的量规，其校准结果应符合附录A 的有关规定。

校准原始记录的格式可参考附录B。

校准证书的格式可参考附录 C。

抽油杆螺纹量规中径测量的不确定度评定示例参见附录D ；螺距测量的不确定度评定示例参见附
录E ；牙侧角测量的不确定度评定示例参见附录 F ；全牙大径测量的不确定度评定示例参见附录 G;

环规小径测量的不确定度评定示例参见附录H。

9 复校时间间隔

校对量规复校时间间隔建议不超过 2年；工作量规复校时间间隔建议不超过 1 年。量规拥有者可
根据量规使用频次、使用条件和磨损情况确定复校时间间隔，定期进行复校。

9 
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附录 A

（规范性附录）

螺纹量规的结构及尺寸

A.l 夕｜、螺纹通端量规

外螺纹通端量规包括 P7 （截短牙顶外螺纹通端校对塞规）和 P8 （外螺纹通端环规），用于检验抽

油杆外螺纹接头。

外螺纹通端量规结构见图 A.I ，尺寸要求见表 A.I 和表 A.20

P7 

P8 

图 A.1 外螺纹通端量规结构图

表 A.1 外螺纹通端量规尺寸（杆公布、尺寸不大于 29mm)

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

截顶大径， GDP7A
23.409 26.581 29.756 34.516 39.276 

(0.000/ 0.015) 

全牙大径， GDP7B
23.779 26.952 30.127 34.887 39.647 

( +0.015/0.000) 

中千主， GDP7c2 
22.128 25.303 28.476 33.236 37.998° 

( 0.000/-0.005) 

螺纹长度， GLP7A
49.99 55.58 61.11 67.46 76.20 

p7b ( +0.38) 

截顶部分长度， GLP7B
24.99 27.79 30.56 33.73 38.10 

( l/2LTS) ( + 0.38) 

面角， GAP7A 90° 90° 90° 90° 90° 

螺纹卸荷槽直径， GDP7D
19.43 22.61 25.78 30.56 35.31 

(0.00α－0.025) 

塞规长度， GLP7c
58.01 65.58 73.10 82.63 93.35 

( +0.38) 

10 
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表 A.1 （续）

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

p7b 塞规或环规凸缘直径， GDP7E
31.88 

( 0.00/-0.25) 
38.23 41.40 50.93 57.53 

塞规或环规凸缘直径， GDP8A
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

( 0.00/ 0.25) 

小径， GDP8日
21.029 24.204 27.376 32.136 36.899 

(0.000/-0.015) 

锥口孔长度范围， GLP8A 2.29/2.54 2.29/2.54 2.29/2.54 2.29/2.54 2.29/2.54 

P8b 锥口孔角度， GAP8A 45。 45° 45' 45 。 45° 

沉孔直径， GDP8c
24.26 27.43 30.61 35.38 40.13 

( +0.13/0.00) 

环规长度， GLP8B<l
31.75 36.53 41.28 47.63 53.98 

(0.00/ 0.51) 

沉孔长度， GLP8c
8.03 10.01 11.99 15.16 17.15 

( ±0.38) 

a 除面角、锥口孔角度单位为度（。）外，其余尺寸单位为毫米。

bp7 和 P8 量规用于带卸荷槽的外螺纹。

c杆公称尺寸为 29mm 的塞规 GDP7c 的公差为 0.0001 0.0064mm。

d 尺寸由 GDP8B 1.5875mm 确定。

表 A.2 外螺纹通端量规尺寸（杆公称尺寸不小于 32mm)

单位为毫米

杆公称尺寸 32 34/36 38 40/42 

截顶大径， GDP7A
36.094 39.276 44.031 47.206 

(0.00肌0.015)

全牙大径， GDP7日
36.465 39.647 44.402 47.577 

（十0.015/0.000)

中才圣， GDP7c2 
34.815 37.998 42.753 45.926 

( 0.000/-0.0064) 
p7a 

螺纹长度， GLP7A
58 58 58 58 

( +0.38) 

塞规长度， GLP7c
84 84 84 84 

( +0.38) 

塞规或环规凸缘直径， GDP7E
50 52 58 61 

( 0.00/ 0.25) 

塞规或环规凸缘直径， GDP8A
50 52 58 61 

(0. 0α－0.25) 

只1、径， GDP8B
33.718 36.899 41.654 44.829 P8• 

(0.000／一0.015)

沉孔直径， GDP8c
40.5 42.5 48.5 51.5 

( +0.13/0.00) 

11 
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表 A.2 （续）

杆公称尺寸 32 34/36 38 40/42 

环规长度， GLPSB
55 55 55 55 

( 0.00/ 0.51) 
pg• 

沉孔长度， GLPSC
26 26 26 26 

（士 0.38)

•p7 和 PS 量规用于带卸荷槽的外螺纹。

A.2 夕｜、螺纹止端量规

外螺纹止端量规包括自（截短牙顶外螺纹止端校对塞规）和 P6 （外螺纹止端环规），用于检验抽

油杆和光杆外螺纹接头。

外螺纹止端量规结构见图 A.2，尺寸要求见表 A.3 和表 A.40

飞

PS 
P6 

图 A.2 夕｜、螺纹止端量规结构图

表 A.3 外螺纹止端量规尺寸（杆公称尺寸不大于 29mm)

单位为毫米

杆公称尺寸 16 19 22 25 29 

截顶大径， GDP5A
23.081 26.246 29.421 34.171 38.926 

( 0.000/ 0.015) 

全牙大径， GDP5B
23.779 26.952 30.127 34.887 39.647 

( +0.015/0.000) 

中径， GDP5c
21.981 25.146 28.321 33.071 37.826" P5 

( +0.00510.000) 

螺纹长度， GLP5A
38.10 38.10 41.28 41.28 47.63 

( +0.38) 

截顶部分长度， GLP\
19.05 19.05 20.64 20.64 23.81 

( +0.38) 

环规长度， GLP6A
17.48 17.48 19.05 19.05 20.62 P6 

(+0.38) 

12 



P6 

杆公称尺寸

环规小径， GDP6A

( +0.015/0.000) 

表 A.3 （续）

16 19 

21.430 24.595 

a 杆公称尺寸为 29皿n的塞规 GDP5c 的公差为＋0.0064mm/0.0000mm。

SY厅、 7418-2018

22 25 29 

27.770 32.520 37.275 

表 A.4 夕l、螺纹止端量规尺寸（杆公称尺寸不小于 32mm)

单位为毫米

杆公称尺寸 32 34/36 38 40/42 

截顶大径， GDP5A
35.744 38.926 43.681 46.856 

(0.000/ 0.015) 

全牙大径， GDP\
36.465 39.647 44.402 47.577 

（十0.015/0.000)
P5 

中径， GDP5c
45.761 34.652 37.826 42.586 

（十0.006410.000)

螺纹长度， GLP5A
47.63 47.63 47.63 47.63 

(+0.38) 

环规长度， GLP6A
20.62 20.62 20.62 20.62 

( +0.38) 
P6 

环规小径， GDP6A
45.205 34.094 37.275 42.03 

( +0.015/0.000) 

A.3 内螺纹通端量规

内螺纹通端量规包括 Bl （内螺纹通端环规）和 B2 （内螺纹通端塞规），用于检验抽油杆、光杆
和异径接箍内螺纹接头。

内螺纹通端量规结构见图 A.3 ，尺寸要求见表 A.5 和表 A.6。

B2 
Bl 

图 A.3 内螺纹通端量规结构图

13 
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表 A.5 内螺纹通端量规尺寸（杆公军事尺寸不大于 29mm)

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

大径， GDB2A
23.825 27.000 30.175 34.935 39.700 

( +0.015/0.000) 

中径， GDB28
22.174 25.349 28.524 33.287 38.049c 

( +0.005/0.000) 

螺纹卸荷槽直径， GDB2cct
19.76 22.94 26.11 30.89 35.64 

( 0.000/ 0.025) 

B2b 面角， GAB2A 90° 90° 90° 90。 90。

螺纹长度， GLB2A
25.68 30.48 35.20 41.55 47.90 

( ±0.38) 

塞规或环规长度， GLB28
33.30 38.10 42.82 49.17 55.52 

( ±0.38) 

塞规或环规凸缘直径， GDB20
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

( 0.00/ 0.25) 

塞规或环规凸缘直径， GDBlA
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

( 0.00/ 0.25) 

塞规或环规长度， GLBlA
33.30 38.10 42.82 49.17 55.52 

( ±0.38) 

Blb 
沉孔直径， GLB18

7.62 7.62 7.62 7.62 7.62 
( ±0.25) 

小径， GDB18
21.34 24.51 27.69 32.46 37.21 

( +0.03/0.00) 

沉孔直径， GDBlc
28.65 31.83 35.00 39.78 44.53 

( +0.13/0.00) 

a 除面角单位为度（。）外，其余尺寸单位为毫米。

bBl 和 B2 量规用于带卸荷槽内螺纹接头， B2 不用来检测 90锥。除面角单位为度（。）外，其余尺寸单位为毫米。

c 杆公称尺寸为 29mm 的塞规 GDB28 的公差为＋0.0064mm/-0.0000mm。

ctGDB2c 尺寸等于 GDB18-l.5875mm。

表 A.6 内螺纹通端量规尺寸（杆公布、尺寸不小于 32mm)

单位为毫米

杆公称尺寸 32 34/36 38 40/42 

大径， GDB2A
36.512 39.7 44.45 47.625 

( +0.015/0.000) 

中径， GDB28
34.836 38.049 42.799 45.974 

（十0.006410.000)

螺纹长度， GLB2A
53 53 53 53 B2" 

( +0.38) 

塞规或环规长度， GLB28
63 63 63 63 

(+0.38) 

塞规或环规凸缘直径， GDB20
50 

( 0.00/ 0.25) 
52 58 61 

14 
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表 A.6 （续）

杆公称尺寸 32 34/36 38 40/42 

塞规或环规凸缘直径， GDBlA
50 52 58 61 

(0.00/ 0.25) 

塞规或环规长度， GLBlA
63 63 63 63 

(+0.38) 
Bl" 

小径， GDBlB
34.02 37.21 41.96 45.14 

（十0.03/0.00)

沉孔直径， GDBlc
40.5 42.5 48.5 51.5 

( +0.13/0.00) 

•Bl 和 B2 量规用于带卸荷槽内螺纹接头。

A.4 内螺纹锥度量规

内螺纹锥度量规包括 B3 ［内螺纹锥度环规（配对环规）］和 B4 （内螺纹锥度塞规），用于检验光

杆和异径接箍内螺纹接头。

规结构见图 A.4，尺寸要求见表 A工

84 

国 A.4 内螺纹锥度量规结构图

表 A.7 内螺纹锥度量规尺寸

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

大径， GDB4A
23.452 26.624 29.799 34.559 39.319 

( +0.015/0.000) 

中径， GDB4B
21.981 25.146 28.321 33.071 37.826 

( +0.013/0.000) 
B4 

螺纹卸荷槽长度， GLB4A
3.81 3.81 3.81 3.81 3.81 

( +0.25) 

锥角， GAB4A
9' 9' 9。 9' 9' 

(+10’ 10.0’) 

15 
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表 A.7 （续）

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

面角， GAB4B
90° 90° 90 。 90° 90。

(+5 ’) 

螺纹卸荷槽直径， GDB4cb
19.30 22.48 25.65 30.40 35.15 

( 0.000/-0.025) 

台阶长度， GLB4B
8.26 8.26 8.26 8.26 8.26 

( +0.25) 

螺纹长度， GLB4c
16.00 22.35 22.35 32.00 38.35 B4 

( +0.38) 

塞规或环规凸缘直径， GDB40
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

( 0.00/-0.25) 

塞规锥部直径， GDB4E
23.952 27.127 30.302 35.065 39.827 

( 0.000/ 0.005) 

塞规或环规长度， GLB40
26.2 32.5 32.5 42.2 48.5 

( +0.38) 

塞规或环规长度， GLB3A
26.2 32.5 32.5 42.2 48.5 

( +0.38) 

环规锥部直径， GDB3/ b b b b b 

塞规或环规凸缘直径， GDB3B
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

B3 ( 0.00/ 0.25) 

锥角， GAB3A
9。 90 90 90 90 

(O' /-10 ’) 

4、径， GDB3c
20.88 24.05 27.23 31.98 36.73 

( 0.001 om) 
a 除锥角、面角单位为度（。）外，其余尺寸单位为笔米。

bGDB4c 尺寸等于 GDB3c- l.5875mm。

c 环规锥部直径（尺寸 GDB3A）必须保证长度为 8.26mm士0.038mm0

A.5 内螺纹止端量规

内螺纹止端量规包括 BS ［内螺纹止端环规（校对环规）］和 B6 （内螺纹止端塞规），用于检验抽

油杆、光杆和异径接箍内虫草、纹接头。

内螺纹止端量规结构见图 A.5，尺寸要求见表 A.8 和表A轧

表 A.8 内螺纹止端量规尺寸（杆公布、尺寸不大于 29mm)

单位为毫米

杆公称尺寸 16 19 22 25 29 

大径， GDB6A
23.467 26.652 29.827 34.602 39.373 

( 0.000/ 0.015) 
B6 

中径， GDB6B
22.367 25.552 28.727 33.503 38.273" 

(0.000/ 0.005) 

16 
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表 A.8 （续）

杆公称尺寸 16 19 22 25 

B6 
螺纹长度， GLB6A

15.88 15.88 19.05 19.05 
( ±0.38) 

环规长度， GLB5A
17.48 17.48 19.05 19.05 

( ±0.38) 
B5 

小径， GDB5A
21.34 24.51 27.69 32.46 

（十0.03/0.00)

a 杆公称尺寸为 29mm 的塞规 GDB68 的公差为 0.00001 0.0064 。

BS B6 

图 A.5 内螺纹止端量规结构图

表 A.9 内螺纹止端量规尺寸（杆公称尺寸不小于 32mm)

杆公称尺寸 32 34/36 38 

大径， GDB6A
36.174 39.373 44.112 

( 0.000/-0.015) 

中径， GDB68
".!<: f\'7A 38 .？句7空.J 43.012 .J.J.飞E ，~ 

(0.000／一0.0064)

螺纹长度， GLB6A
40 40 40 

( +0.38) 

环规长度， GLB5A
38 38 38 

( +0.38) 
B5 

小径， GDB5A
34.02 37.21 41.96 

( +0.03/0.00) 

A.6 截短牙顶外螺纹通端校对塞规和环规（用于检验光杆夕｜、螺纹接头）

截短牙顶外螺纹通端校对塞规 Pl 和环规 P2，用于检验光杆外螺纹接头。

截短牙顶外螺纹通端校对塞规和环规结构见图 A札尺寸要求见表 A.IO。

29 

22.23 

20.62 

37.21 

单位为毫米

40142 

47.287 

46.l 。O叮I 

40 

38 

45.14 

17 
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Pl 

P2 

18 

GLP2c 

P2 

杆公称尺寸 a

截顶大径， GDPIA

(0.00α－0.015) 

全牙大径， GDPIB

( +0.015/0.000) 

截顶部分长度， GLPIA

( 1/2LTS) （十 0.38)

面角， GAPIA

(+5 ’) 

螺纹卸荷槽直径， GDPicb

( 0.000/-0.025) 

中径， GDP ID 

(0.000/ 0.005) 

螺纹长度， GLPIB

( +0.38) 

塞规长度， GLPIC

( +0.38) 

塞规或环规凸缘直径， GDPIE 

(0.00α－0.D25) 

塞规或环规凸缘直径， GDP2A

(0.000/ 0.025) 

小径， GDP2B

( +0.000/ 0.015) 

倒角， GAP2A

+2' 

锥口孔长度范围， GLP2A

Pl 

图 A.6 夕l、螺纹通端量规结构图

表 A.10 夕｜、螺纹通端量规尺寸

16 19 

23.409 26.581 

23.779 26.952 

15.88 22.23 

90。 90' 

19.43 22.61 

22.128 25.303 

31.75 44.45 

45.72 58.42 

31.88 38.23 

31.88 38.23 

21.029 24.204 

45' 45' 

22 

29.756 

30.127 

22.23 

90' 

25.78 

28.476 

44.45 

58.42 

41.40 

41.40 

27.376 

45' 

2.29/2.54 2.29/2.54 2.29/2.54 

25 29 

34.516 39.276 

34.887 39.647 

31.75 38.10 

90。 90。

30.56 35.31 

33.236 37.998° 

63.50 76.20 

77.47 90.17 

50.93 57.53 

50.93 57.53 

32.136 36.899 

45' 45' 

2.29/2.54 2.29/2.54 
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表 A.10 （续）

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

沉孔长度， GLP2B
13.97 13.97 13.97 13.97 13.97 

( ±0.25) 

P2 
沉孔直径， GDP2c

24.26 27.43 30.61 35.38 40.13 
( +0.13/0.00) 

环规长度， GLP2c
28.58 34.93 34.93 44.45 50.80 

(0.0α0.51) 

a 除面角、倒角单位为度（。）外，其余尺寸单位为毫米。

bGDPlc 尺寸等于 GDP2B 1.5875mm。

c 杆公称尺寸为 29mm 的 GDP10 的公差为 O.OOOmm/ 0.0064mm。

A.7 外螺纹通端锥度量规（用于检验光杆外螺纹接头）

外螺纹通端锥度量规包括 P3 ［外螺纹通端锥度塞规（配对塞规）］和 P4 （外螺纹锥度环规），用
于检验光杆外螺纹接头。

外螺纹通端锥度量规结构见图 A工尺寸要求见表A.11 。

P3 

「
I_ 

」－ GLP4A －→｜
P4 

杆公称尺寸 a

大径， GDP3A

( +0.015/0.000) 

P3 

图 A.7 外螺纹锥度量规结构图

表 A.11 夕｜、螺纹锥度量规尺寸

16 19 

24.018 27.203 

螺纹卸荷槽长度， GLP3A
3.81 3.81 

( +0.25) 

面角， GAP3A
90° 90° 

( +5') 

锥角， GAP3B
9。 9。

(+10' 10’) 

22 25 29 

30.378 35.154 39.924 

3.81 3.81 3.81 

90。 90° 90° 

90 90 90 

19 
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表 A.11 （续）

杆公称尺寸 a 16 19 22 25 29 

卸荷槽直径， GDP3Bb
20.04 23.22 26.39 31.14 35.92 

( 0.00/-0.025) 

中径， GDP3c
22.367 25.552 28.727 33.503 38.273 

(0.00α0.013) 

螺纹长度， GLP3B
16.00 22.35 22.35 32.00 38.35 

（十 0.38)

塞规或环规长度， GLP3c
26.16 32.51 32.51 42.16 48.51 P3 

( +0.38) 

长度， GLP30
8.26 8.26 8.26 8.26 8.26 

( +0.25) 

塞规锥部直径， GDP30
23.952 27.127 30.302 35.065 39.827 

( 0.000/0.005) 

塞规或环规凸缘直径， GDP3E
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

(0.00/• 0.25) 

环规锥部直径， GDP4A' b b b b b 

塞规或环规长度， GLP4A
26.16 32.51 32.51 42.16 48.51 

( +0.38) 

锥角， GAP4A 90 9。 90 9。 90 
P4 (O' I 10’) 

塞规或环规凸缘直径， GDP4B
31.88 38.23 41.40 50.93 57.53 

( 0.00/ 0.25) 

小径， GDP4c
21.62 24.79 27.97 32.72 37.49 

(0.0α0.03) 

a 除面角、锥角单位为度（。）外，其余尺寸单位为髦米。

bGDP3 由尺寸 GDP4C l.5875mm。B 
c 环规锥部直径 GDP4A 应保证长度为 8.26mm+ 0.038mm。

A.8 校对量规

校对量规极限偏差应符合表 A.12 的要求。

表 A.12 校对量规校准参数允许偏差

牙测角 螺距
锥面与螺纹的

台肩面／端面跳动
锥度塞规与环规

量规 不同心度 配合间距 a, b 
(’) mm mm 

mm mm 

塞规
0.005 0.005 

士6 ±0.006 
(P3 和 B4) (Pl, P7 和 B2) 8.26±0.G38 

0.008 0.005 (P3 与 P4, B3 与 B4)
环规 ±6 ±0.006 

(B4 和 P3) (P2，因和 Bl)

a如果塞规的中心孔被损坏，可用量块或塞尺测定其配对的组合变化量，其值应小于或等于 0.018mm。

b 使用中的锥度塞规与环规的配合间距与原值相比减小量应小于或等于 0.038mm。

20 
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抽油杆螺纹工作塞规校准记录

依据标准：

温度一一一℃
客户单位跟单号

生产厂家

规格型号

温度 %阳王口首次 口周期

量规编号

校准项目 大径 中径
锥部

锥角，（’） 螺距 牙侧角， （ I)
台肩端 锥面与螺纹

外观 证书编号
直径 面跳动 的不同J心度

校准结果

mm 

标准要求
士0.006 土 6

标准
LC17 

mm 要求

不确定度

(k=2) 

3. r.m~长f)l2. 坐标测量札一一一一－
5. 杠杆千分表一一一一一一

1. 螺纹扫描仪 一一－
4. 轮廓测量仪一一一一一一

校准用记录器具相关信息：

标准用计量器具：

日期：审核：校准：

∞
叫
函4

＝
＝
－

N
O
E

N 
←~ 



自
飞
时
芷

E
i
N
e
z

国
－N

直
连
带
孀
蹲
H
寄
旦
川
浩
常
话
昂
蝴

l'V 
p。

抽油杆螺妓工作环规校准记录

依据标准：

温度一一一℃
客户单位跟单号

生产厂家

规格型号

温度一一%RH口周期口首次

量规编号

校准项目 小径 螺距 牙侧角，（’） 锥角，（’） 台肩端面跳动
锥面与螺纹

外观 证书编号
的不同心度

校准结果

mm 

标准要求
±0.006 ±6 ’ 标准要求 LC17 

mm 

不确定度

(k=2) 

3. 测长仪

6. 三爪内径千分尺一一

2. 坐标测量机

5. 杠杆千分表

1. 螺纹扫描仪

4. 轮廓测量仪

校准用记录器具相关信息：

标准用计量器具：

日期：审核：校准：



国
－u
w
直
叫E
苇
漏
常
常
注
恤
洁
带
译
自
糊

湿度一一%阳王

抽油杆螺皱校对量规校准记录
依据标准：

口首次 口周期 植度一一一－℃
环规编号 证书编号 LC17

客户单位跟单号

生产厂家

规格型号 塞规编号－一

塞规 环规

锥面
校准 台肩 锥固与螺 台肩 与螺 配合

外观
松动

项目
全牙 截顶

大径 中径 螺距
锥角 牙侧角

端面 纹的不同 小径 螺距
锥角 牙侧角

端面 纹的 间距 试验
大径 大径 (’) (') 

跳动 心度
(’) (') 

跳动 不同

心度

校准

结果

mm 

不应

标准
标准

有感

要求 ±0.006 十10 土 6 ±0.006 。 土6 觉到

mm 。 10 
要求

的晃

动

不确

定度 / 

(k二2)

∞
叫
词4

叶
品
昆
｜
N
e
z

3. 测长仪 4. 轮廓测量仪

7. 三爪内径千分尺

2. 坐标测量机 一一－

6. 数显高度仪一一一一一一
1. 螺纹扫描仪一一

5. 杠杆千分表一一－一一
校准用记录器具相关信息：

标准用计量器具：

日期：审核：校准：
rv 
w 
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