
冲压工技能等级理论试卷答案〔初级〕

职业技能鉴定理论考试 冲压工〔初级〕 注 意 事 项 1、考试时间： 
120 分钟。 2、请首先按要求在试卷的标封处填写您的姓名、准考证号和
所在单位的名称。 3、请认真阅读各种题目的答复要求，在规定的

位置填写您的答案。 4、不要在试卷上乱写乱画，不要在标封区填写
无关的内容。

一、单项选择(第 1 题～第 100 题。选择一个正确的答案，将相应
的字母填入题内的括号中。每题 0.5 分，总分值 50 分。) 1、以下( C )
不是常见的机械损害事故。 A 、机械设备的零部件作旋转运动时造成
的损害； B 、刀具造成的损害； C 、人为自身失误造成的损害。 2、
机械设备严禁( A )，千万不能凑合使用，以防发生事故。 A 、带故障
运行 B 、超负荷运行 C 、生疏人运行 3、被加工件的重量大于( A ) 千
克时，应使用起重设备。 A 、20 B 、30 C 、40 4、火警   是( B ) 。
A 、110 B 、119 C 、911 5、从业人员有权要求用人单位依法为其办
理工伤保险。工伤保险费应由( B )。 A 、职工个人缴纳 B 、企业缴纳
C 、职工和企业按比例缴纳 6、以下所述规定，( B )不是从业人员应当
履行安全生产义务。 A 、遵守安全生产规章制度和操作规程 B 、完善
安全保护手段和措施 C 、正确佩戴和使用劳动防护用品 7、《安全生产
法》规定从业人员应当承受安全生产教育和培训，把握本职工作所 需
的安全生产学问。工人承受的“三级安全教育”是( A ) 。 A 、入

厂教育、车间教育、班组教育 B 、国家教育、地方教育、企业教育 C 、
企业教育、班组教育、个人教育 8、从事电工作业、焊接作业、起重 
作业、企业内机动车辆驾驶，以下( A )表达是正确的。

A 、必需取得特种作业操作资格证书才可上岗



B 、跟着师傅学习，把握好相关技能，实习一段时间即可上岗
C 、实行防护措施，即可上岗

考 生 答 题 不 准

超

过

此 线



9、《刑法》第一百三十四条规定，在生产、作业中违反有关安全
生产治理的规定，因而发生重大伤亡事故或者造成其他严峻后果的， 
处( B )。

A、15 日拘留
B、三年以下有期徒刑或者拘役
C、处以 5000 元以下罚款

10、机床用电可对人体造成致命损害，它的电压一般为C)。
A、220V

B、360V 
C、380V

11、在冲压工艺中，板料应力是因超过( B )而产生塑性变形。
A、弹性极限

B、屈服极限
C、强度极限

C、用斜刃口模具冲裁

D、减小凸、凹模刃口间隙
12、通常状况下，拉延模的压料面间隙( C )模具的型面间隙。
A、大于



B、等于
C、小于

13、拉延系数是指( A )。
A、拉延件直径与毛坯直径的比值
B、拉延件直径与拉深高度的比值
C、拉延件厚度与毛坯厚度的比值

14、拉延模的凸模、凹模工作局部的硬度是( C )。
A、HRC20～28

B、HRC30～38 
C、HRC46～56

15、冲裁模的凸模、凹模工作局部的硬度是( C )。
A、HRC20～28

B、HRC30～38 
C、HRC58～62

16、板料拉伸成形时，增大压边力会使( B )。
A、拉深力减小

B、拉深力增大
C、拉深力不变

17、拉深后坯料的径向尺寸   ，切向尺寸 _ 。

〔 A 〕
A、增大减小
B、增大增大
C、减小增大
D、减小减小

18、能进展三个方向送料，操作便利的模架构造是 。

( B )
A 、对角导柱模架
B 、后侧导柱模架

C 、中间导柱模架 D、四导柱导架

19、凸模与凸模固定板之间承受 协作，装配后将凸模端面与



固定板一起磨平。( A ) 
A 、 H7/h6

B 、 H7/r6

C 、 H7/m6 D、M7/h6

20、侧刃与导正销共同使用时，侧刃的长度应 步距。

( C )
A 、 ≥ 
B 、 ≤ 
C 、＞ 
D 、＜

21、对步距要求高的级进模，承受 的定位方法。 ( B ) 
A 、固定挡料销

B 、侧刃 + 导正销
C 、固定挡料销 + 始用挡料销
D、固定挡料销+侧刃

22、斜刃冲裁比平刃冲裁有 的优点。 ( C ) 
A 、模具制造简洁

B 、冲件外形简单

C 、冲裁力小 D、冲裁力大

23、坯料与模具外表相对运动,在遵循力的作用下,使外表材料脱落

的现象是〔 B 〕。

A．磨粒磨损 B. 疲乏磨损

24、Cr12 材料的耐磨性〔 A 〕。

A. 好

B. 差

25、以下模具材料对模具寿命影响因数的是〔 A 〕。

A. 化学性能

B. 力学性能
26、物体质量的计算公式为密度乘以〔 A 〕。
A、体积



B、面积
C、截面积
D、长度

27、碳的质量分数不大于 0.25%的钢称为〔 B 〕。
A、工业纯钢

B、低碳钢
C、中碳钢
D、铸铁

28、碳的质量分数不小于 0.6%的钢称为〔 A 〕。
A、高碳钢

B、铸铁

C、合金钢

D、高合金钢
29、T8、T10 是〔 C 〕钢。
A、高速钢

B、合金钢
C、碳素工具钢
D、空冷钢

30、机械制造业中应用的润滑油多为〔 B 〕油。
A、植物
B、矿物
C、动物

D、混合物
31、弯曲时的变形程度以 ( B ) 表示。弯曲变形程度越大，其回弹

值越〔 D 〕

A、拉深系数
B、相对弯曲半径
C、大

D、小

32、弯曲变形前后 ( A ) 长度保持不变，所以弯曲件开放长度的计



算以〔 A 〕为依据。
A、中性层

B、中心层

C、两者皆可
33、连续冲裁排样时，切断工序必需安排在〔 A 〕工位。
A、最终

B、中间

C、第一个
34、当弯曲件外形尺寸有要求时，应先确定〔 A 〕工作局部的尺

寸。

A、凹模
B、凸模

C、都一样
35、拉伸时的主要问题是起皱与开裂，起皱可以通过加压料的方

式抑制。因此，压料力越〔 B 〕越有利于成形。

A、大 
B、适中
C、小

36、以下说法错误的选项是〔 A 〕
A.落料是用冲模将半成品切成两个或几个制件； 
B.切断是将坯料用剪刀或冲模沿不封闭曲线切断；

C.冲孔是用冲模将工件沿封闭轮廓曲线冲切，切下局部是废料； 
37、冲裁间隙是指凸模和凹模之间的间隙差，以下关于冲裁间隙

的说法正确的选项是〔 B 〕

A.冲裁间隙越大，模具寿命越高；
B.合理冲裁间隙的大小和工件的厚度有关； 
C.冲裁间隙越小越好；

38、拉深 A 面上加润滑，可以提高拉深的变形程度。拉深工作零
件圆角半径〔 D 〕有利于拉深。

A、凹模



B、凸模
C、为零
D、适合

39、多工位级进模适合于冲件尺寸较 ( B )，生产率 ( C )的状况。
A、大

B、小
C、高
D、低

40、〔 A 〕是冲模最主要的失效形式。凹模的硬度一般应 ( C )凸
模的硬度。

A、磨损失效
B、变形失效
C、高于

D、低于
41、定形性是指零件脱模后保持其在模内既得外形的力量，影响

零件定形性的主要因素是〔 B 〕

A. 加工硬化

B. 回弹

C. 材料屈服强度

42、以下工序中，不属于成形工序的是〔 B 〕

A. 拉深

B. 切断

C. 弯曲

43、在冲裁工序中，工件断面会消灭三个明显的特征区，即圆角
带、光亮带和断裂带，其中光亮带是在材料的哪个变形阶段形成〔 A 〕 

A 塑性变形阶段 B 弹性变形阶段 C 断裂阶段

44 、冲裁变形过程中的塑性变形阶段形成了〔 A 〕。
A 、光亮带

B 、毛刺

C 、断裂带



45 、模具的合理间隙是靠〔 C 〕刃口尺寸及公差来实现。
A 、凸模

B 、凹模
C 、凸模和凹模
D 、凸凹模

46 、落料时，其刃口尺寸计算原则是先确定〔 A 〕。
A 、凹模刃口尺寸

B 、凸模刃口尺寸

C 、凸、凹模尺寸公差
47、弯曲件在变形区的切向外侧局部〔 A 〕。
A 、受拉应力

B 、受压应力
C 、不受力

48、弯曲件的最小相对弯曲半径是限制弯曲件产生〔 C 〕。
A 、变形

B 、回弹
C 、裂纹

49、拉深时消灭的危急截面是指〔 B 〕的断面。
A、位于凹模圆角部位
B、位于凸模圆角部位
C、凸缘部位

50、〔 D 〕工序是拉深过程中必不行少的工序。
A、酸洗

B、热处理
C、去毛刺
D、润滑

E、校平
51、有凸缘筒形件拉深、其中〔 A 〕对拉深系数影响最大。
A、凸缘相对直径

B、相对高度
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