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国家职业技能鉴定

物性检验工种技术理论试卷（初级）
题号 — 二 三 四 总分

分数

一、 填空题： （35 分，每空 1 分）

1、橡胶材料与制品测试的特点：应变率高、塑性变形大，

，时间效应明显， ，测定数据易显分散。

2、影响橡胶材料与制品测试的主要因素：（1）试样，（2）
，（3）测试环境温度和湿度

3、我国《标准化法》规定标准分为国家标准、 、

和企业标准。

4、对需要在 范围内统一的技术要求，应当制定国家

标准，对没有国家标准而有需要在 范围内统一

的技术要求，可以制定行业标准。

5、质量是国际单位制的 ，压力、压强、应力是包

括 SI 辅助单位在内的具有专门名称的 SI ，体积是

我国选定的可以与国际单位制单位并用的

6、物质的量是国际单位制的 ，电阻是包括 SI 辅

助单位在内的具有专门名称的 SI ，速度是我国选

定的可以与国际单位制单位并用的 。

7、A 类不确定度是用实验标准偏差表征，获得标准偏差的方

法有：(1) 法，(2)极差法，(3)较差法，(4)最大残差

法。

8、有效数字修约采用“ ”的修约原则，有效数字

后面第 1 位数≤4 舍去，而≥6 进位，若=5，则看 5 前面的数，

奇进偶不进，即该数为奇数，进一位，该数为偶数则不进。

9、在乘或除运算时，积或商的有效数字的位数一般应参与运

算的有效数字位数 的那个观测值相同。

10、检验原始记录应当保证具有足够的信息，能够“ ”

已经过去的检验工作过程，因此，在编制原始记录时，应充分

考虑这一原则，使设定后的记录内容能够保证“信息足够”。

11、检验原始记录的书写应用钢笔或碳素笔，应在工作的    

予以记录，不允许事后补记或追记，不得随意涂改或剔除有关

数据。

12、除非在相应橡胶评估程序中另有规定，试验室开放式炼胶 

机标准批混炼量应为基本配方量的 倍，单位以克(g)计。

。13、标准密炼机的每次批混炼量〔单位以克(g)计〕，应等于密

炼机额定混炼容量（单位以立方厘米(cm3)乘以混炼胶的 。

14、影响开炼机混炼效果的因素主要有胶料的包辊性、装胶容



量、辊温、辊距、 、加料顺序、加料方式及混炼时

间等。

15、密炼机混炼的胶料质量好坏，除了加料顺序外，主要取决

于混炼温度、装料容量、 、混炼时间、上顶拴压

力和转子的类型等。

16、影响硫化胶质量的因素有：硫化压力、 和硫化

时间，又称硫化的三要素。

17、橡胶测试试样调节的标准温度应为 23℃。在亚热带地区也

可以在 27℃的温度下进行试验，但只能作为内部控制质量的暂

用温度，仲裁鉴定试验的温度必须是 ℃。

18、橡胶测试试样调节的标准试验温度为 23℃时，相对湿度为

%;试验温度为 27℃时，相对湿度为 % 。 

19、试验与硫化之间的时间间隔，如果没有别的规定，所有橡

胶物理试验，硫化与试验之间的时间间隔最短是 h。 

20、试验与硫化之间的时间间隔，产品试验，在可能的情况下，

试验与硫化之间的时间间隔不得超过 个月。在其他

情况下，试验应在需方从收货日期算起二个月内进行。

21、准确量取 25.00mL KMnO4 溶液可以选用的仪器是   

滴定管。

22、用某种量器对一种液体进行体积测量,设正确的读数为

n mL,仰视读数为 x mL,俯视读数为 y mL.若 x>n>y,则所用

量器是 。

23、快速塑性计塑性试验是将测试试样放入两张薄纸中间并一

起放进上下模之间， 用上下模移动装置， 将试样压至

的厚度，保持这种压力状态下预热    s。预热完成后通过施

力装置使试样受到 的力，并保持 ，

然后测量试样厚度，即在 15s 测试周期完成时，立即读出厚度

值。

24、测定橡胶的密度的样表面应光滑，不应有裂纹及灰尘，质

量至少为  g ； 方法 B 试样形状应制成合适的

状。

25、使用邵氏 A 型、D 型和 AO 型硬度计测定硬度时，试样的

厚度至少 mm。

26、按照标准规定加弹簧试验力使压足和试样表面紧密接触，

当压足和试样紧密接触后，在规定的时刻读数。对于硫化橡胶

标准弹簧试验力保持时间为 秒， 热塑性橡胶则为

秒。

27、胶料硫化特性试验的结果计算公式，T10 所对应的转矩=

，T90 所对应的转矩= 。



28、撕裂强度试验有三种方法，方法 A:使用 试样；方

法 B:使用 试样，割口或不割口；方法 C:使用有割口

的 试样。

29、撕裂强度试验过程中夹持器移动速度要保持规定的恒速:裤

形试样的拉伸度为 mm/min，直角形或新月形试样的

拉伸速度为 mm/min。30、热空气加速老化试验时，

为了防止硫磺、抗氧剂、过氧化物或增塑剂的迁移，避免在同

一老化箱内同时加热 的橡胶试样。

31、热空气加速老化试验时，建议下列类型的材料可一起加热：

相同类型的聚合物、含有同类型的促进剂或硫磺和促进剂的比

率近似相同的硫化橡胶、含有 的橡胶、含有同

类型 的橡胶。

32、拉伸性能试验试样，1、2、3 型试样应从厚度为 mm

的硫化胶片上裁切；4 型试样应从厚度为 mm

的硫化胶片上裁切。

33、拉伸性能试验试样裁切的方向，应保证其拉伸受力方向与

方向一致，裁切时用力要均匀，并以中性肥皂水或洁

净的自来水湿试片（或刀具）。

34、测定未硫化橡胶门尼粘度的一般试验结果应按如下形式表

示: 。

35、测定未硫化橡胶门尼粘度结果应用不少于两个试验结果的

算术平均值表示样品的门尼值。两个试验结果的差值不得大于

个门尼值，否则应重复试验。

36、被评定的胶料的分散级别一般用整数 级表示。为了

更加准确地表达也可以使用分数，如 5/1/2 级表示级别在 5 级

与 6 级之间。

37、用目视显微镜或摄影显微镜观察法测定橡胶混炼胶分散度

时， 级表示最佳的分散状态，而 1 级则表示最劣的

分散状态。

38、使用邵氏硬度计，标尺的选择如下：当 D 标尺值低于 20
时，选用 标尺;当 A 标尺值低于 20 时，选用 标尺;当 

A 标尺值高于 90 时，选用 标尺;当为薄样品(样品厚度小

于 6 mm)时，选用 标尺。

39、哑铃状试样进行拉伸性能试验时，夹持器的移动速度 1 型
2 型和 1A 型试样应为 mm/min,3 型和 4 型
试样应为 mm/min。

40、环状试样进行拉伸性能试验时，可动滑轮的标称移动速

度:A 型试样应为 mm/min ,B 型试样应为    

mm/min。



41、拉伸性能试验结果取值规定：取全部数据中的          

数。试验数据按数值递增的顺序排列，试验数据如为奇数，

取其 数值为中位数，若试验数据为偶数，取其中间

的两个数值的 为中位数。

42、硫化橡胶或热塑性橡胶恒定压缩变形测定时，当橡胶国际

硬度值为 10～80 时，压缩率为   %，当橡胶国际硬度值大

于 80 时，80～89 和 90～95 时其压缩率分别为 %和

%。

43、硫化橡胶或热塑性橡胶恒定压缩变形测定时，试样高度测

量用厚度计进行，调整厚度计指针为零，测量试样 部

位的高度(h0)。三个试样高度相差不超过 mm。

44、硫化橡胶或热塑性橡胶恒定压缩变形测定时，实验结果取

值规定：每个试验结果与中值的差不大于士  %或与算术平

均值的差不大于士 %，否则再取三个试样试验，结果是

取 试验数据的中值，并在报告中注明试样的个数。

45、硫化橡胶或热塑性橡胶曲挠龟裂的评价包括：比较裂口长

度、宽度和 的评价。

46、硫化橡胶或热塑性橡胶曲挠龟裂的测定，当试样出现“针

刺点”数目少于 l0 个，但有一个或多个龟裂点已经扩展到超出 

“针刺点”的范围，即裂口有明显的长度，深度很浅，其长度不

超过 0.5mm.时，应评价为龟裂 级。

47、硫化橡胶耐磨性能的测定（阿克隆磨耗试验机法）时，应

对试样预磨 min 后取下，刷净胶屑，称其重量，精确

到 0.001g。

48、硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒磨耗机

法）有两种方法，一种是方法 A：使用 试样，另一种

是方法 B：使用 试样。

49、热空气加速老化试验时，将老化箱调至试验温度，把试样

呈 状态悬挂在老化箱中进行试验。试样放人老化箱即

开始计算 时间，到达规定时间时，取出试样。

50、硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体性能的测定，试样厚度应在

mm 范围内。试样也可从制品裁切，若厚度小于 1.8 

mm，则以该厚度作为试验厚度。

51、硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体性能的测定，测量体积变化

与质量变化试样为 mm 的长方形；测试拉伸性能变化

的试样按 GB/T528-1998 的试样要求，宜选择 型 哑

铃状试样。

52、硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体性能的测定，浸泡后的拉伸

强度变化百分数为浸泡前试样的拉伸强度值减去浸泡后试样

的拉伸强度之所得值再除以        试样的拉伸强度值，乘以 100。



53、硫化橡胶回弹性性能测定，标准试样厚度应是  

mm，直径为 mm 的圆盘。

54、单试样法测定硫化橡胶脆性温度时，脆性温度试验结果确

定，通过反复试验，确定至少有 个试样不破坏的最低

温度和至少  个试样破坏的最高温度，这两个温度相差不大

于 1℃时，即试样出现破坏的 温度，就是该试样的脆

性温度。

55、硫化橡胶或热塑性橡胶耐臭氧老化性能试验，哑铃标准试

样应该由两端为 mm 的正方形和中间宽为  

mm，长为 mm 的长条构成；本试样不适用于试验方

法 A。

56、硫化橡胶或热塑性橡胶耐臭氧老化性能试验采用长条标准

试样时，试样被夹持的端部可用 漆防护。为防

止油漆所使用的溶剂使橡胶明显膨胀，应小心选用油漆；不得

采用 油。

57、硫化橡胶燃烧性能试验采用氧指数法测定时，试验前根据

经验或试样在空气中燃烧的情况，估计开始试验时的氧浓度。

试样在空气中迅速燃烧，氧浓度(体积分数)估计为 % ；

在空气中缓慢或不稳定燃烧，估计为 %；在空气中

不着火，至少估计为 %。

58、硫化橡胶燃烧性能试验采用氧指数法测定，其燃烧特性评

定，若试样燃烧时间不到 180s 或燃烧不到 50 mm 标记处火焰

自熄，记作特征“ ’’。

59、硫化橡胶燃烧性能试验采用垂直燃烧法测定，所用燃气为

，也可采用热值约为 MJ/m3 的其他燃

气，如天然气、液化石油气、煤气等。如有争议时应采用

。

60、硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定时，启动试

验机并进行连续剥离，同时用图表记录仪或计算机记录至少剥

离  mm 长度所需的力，夹持器的移动速度应为  

mm/rnin。

二、选择题：（１4 分，将正确答案的一个或几个题号写在横

线上）

1、适宜的试样状态调节装置是 。

A、老化箱   B、冰箱  C、恒温恒湿箱   D、干燥箱 

2、我国国家标准分为强制性国家标准和推荐性国家标准两种，

其中，强制性国家标准代号为 。



A、GB B、GB/T C、GBJ D、JB

3、下列属于国际单位制的基本单位的是 。

A、力 B、摄氏温度 C、热力学温度 D、面

积

4、下列量值数字的表示正确的是 。

A、0.012MV B、1013Pa C、1.2×104m D、3.51mm

5、下列哪些单位现在已经不再采用了 。

A、kgf/cm3 B、 MPa C、 Mg/m3 D、克分子

浓度

6、不确定度 A 类评定和 B 类评定是否可靠，是用  

来表示的。

A、标准偏差 B、测量公差 C、自由度 D、允许极限误

差

7、最后报告的不确定度有效位数一般不超过 位。 

A、两 B、三 C、四 D、不确定

8、修约 97.46，修约间隔为 1，正确的做法是 。 

A、97.46 97 B、97.46  97.5 98 C、97.46

97.5 D、97.46 98

9、将 0.02345，20.27，2.12345 三个数相加，最终结果应是

。

A、22.4169 B、22.42 C、22.417 D、22.4

10、将 0.25 平方，最终结果是 。

A、0.0625 B、0.063 C、0.062 D、0.06

11、检验原始记录应至少包括的信息是 。

A、检验环境条件 B、所使用检测设备 C、原始观测数据 

D、试验室领导人

12、试验室装腐蚀性气体的钢瓶应每 年检查一次。 

A、2 B、3 C、4 D、5

13、实验室用开放式炼胶机或标准密炼机进行混炼胶制备时，

对氧化锌和硬脂酸配料称量允许偏差应精确至 g 。 

A、0.01 B、0.02 C、0.1 D、1

14、胶料硫化时间是由胶料配方和硫化温度来决定的，对于给

定的胶料来说，在一定的硫化温度和压力条件下，最适宜的硫

化时间适宜硫化时间的选择可通过 测定。

A、门尼粘度仪 B、快速塑性计 C、工具显微镜 D、硫化

仪

15、酸碱恰好完全中和时,它们一定相等的是 。 

A、质量 B、物质的量 C、物质的量浓度 D、H+和 OH-的

物质的量



16、下列仪器中,没有"0"刻度线的是 。

A、温度计 B、量筒 C、滴定管 D、容量

瓶

17、塑性试验所使用的仪器——快速塑性计属于

。

A、压缩型 B、转动型 C、压出型 D、流变

型

18、 门尼粘度实验所使用的仪器_门尼粘度计属于

。

A、压缩型 B、转动型 C、压出型 D、流变

型

19、典型硫化曲线上 MH—最大转矩值，反映硫化胶的最大交

联度；

A、流动性 B、最大交联度 C、焦烧时间 D、剪切模

量

20、使用邵氏 A 型硬度计测定橡胶试样硬度时，试样的厚度至

少 mm。

A、1.5 B、4 C、5 D、6

21、使用邵氏 A 型硬度计测定橡胶试样硬度时，在试样表面不

同位置进行 5 次测量取中值，不同测量位置两两相距至少

 mm。

A、6 B、5 C、4 D、3 

22、橡胶密度试验时，每个样品至少应做两个试样，试验结果

取两个试样 。

A、最大值 B、最小值 C、中值 D、平均值 

23、用厚度计测量拉伸性能哑铃状试样标距内的厚度时，应测

量三点：一点在试样工作部分的中心处，另两点在两条标线的

附近，取三个测量值的 值为工作部分的厚度值。

A、最大 B、最小 C、平均 D、

中

24、撕裂强度试验撕裂扩展的方向，裤形试样应 于    

试样的长度，而直角形和新月形试样应 于试样的长度

方向。

A、平行  垂直   B、垂直  平行  C、平行  平行

D、垂直  垂直

25、撕裂强度试验每个样品至少需要 个试样，试样

结果以每个方向试样的中位数、最大值和最小值共同表示，数

值准确到整数位。

A、3 B、4 C、5 D、6

26、恒定压缩变形试验，若采用叠合型试样，试样可以从薄胶



片上裁取圆片后叠合，叠合试样不超过 层，每层之间

不能用胶粘剂粘合，叠好的试样按百分之几的压缩率压缩

min，使试样附着成一个整体，最后测量高度。

A、三 2 B、四 2 C、三 3 D、三 1

27、恒定压缩变形试验，在常温或高温试验结束后，立即松开

紧固件，把试样放置于木板上，在标准温度环境下，自由状态

下放置 min，然后用厚度计测量试样恢复高度(h1)，精

确到 0.01mm。

A、20 士 3 B、30 士 3   C、40 士 3 D、50 士 3 

28、用德墨西亚类型试验机进行裂口增长试验，试验前测量割

口的初始长度，开动试验机，每屈挠一定的次数停机测量裂口

的长度，每次测量时应把两夹持器分离到 mm 的距

离，最好借助低倍率放大镜测量裂口的长度。

A、80 B、75 C、70 D、65

29、橡胶耐磨性能（旋转辊筒磨耗机法）试验，试样制备有两

种方法：裁切和硫化，但不允许冲裁，如果试样高度达不到要

求时，可将试样粘在硬度不低于 80 邵尔 A 的基片上，但橡胶

试样高度应不小于 2 mm。

A、2 B、1.5 C、1.0 D、0.8

30、橡胶耐磨性能（旋转辊筒磨耗机法）试验所用 1 号标准参

照胶和 2 号标准参照胶，一个试样可进行 3 次试验。

A、5 B、4 C、3 D、2 

31、热空气加速老化试验为了防止硫磺、抗氧剂、过氧化物或

增塑剂的迁移，避免在同一老化箱内同时加热不同类型的橡胶

试样，如下哪些类型的材料可一起加热： 。

A、相同类型的聚合物 B、含有同类型的促进剂或硫磺和促

进剂的比率近似相同的硫化橡胶 C、含有同类型抗氧剂的橡

胶 D、含有同类型同份量增塑剂的橡胶

32、浸泡后的拉伸性能试验在恒定温度下浸泡规定的时间，然

后除去试样表面上的液体，在室温空气中停放 分

钟后，在试样的狭小平行部分印上工作标线，测定试样浸泡后

的拉伸强度、扯断伸长率。

A、15 B、20 C、25 D、30

33、浸泡后的拉伸性能试验，如果试验液体是易挥发的，试样

从试验液体中取出，不需洗涤，直接用滤纸擦拭试样表面 30

秒后，立刻印上标线，并在 分钟时间内完成拉伸试验。 

A、15 B、20 C、25 D、30

34、采用不少于四种伸长率的试样，在 2 h,4 h,8 h,16 h,24 h,48 

h,72 h 和 96 h 臭氧暴露后检查试样；如果需要，可适当延长暴



E

D

A C

露时间，并记录每种伸长率的试样开始出现龟裂的时间，以测

定临界应变，这是臭氧老化试验方法 。

A、 A B、 B C、 C D、 

D

35、采用氧指数法测定橡胶燃烧性能，对已知氧指数值相差在

士 2 范围内的橡胶材料，应准备 15 个试样，对未知氧指数或

具有不稳定燃烧特性的橡胶材料，准备 个试样。

A、10～15 B、15～20 C、15～25 D、15～30

36、橡胶材料垂直燃烧性能试验时，试样其他燃烧性能均满足

标准要求，但试样有熔融或燃烧滴落物引燃脱脂棉的现象，应

判定橡胶材料的垂直燃烧性能等级为 。

A 、FV-0 B 、FV-1 C 、FV-2

D、无法判定

3、准确度与误差相互关系？

4、简述测量数字的乘法和除法运算规则？

5、什么是检验和试验记录？

6、试片硫化影响因素有哪些？

7、快速塑性计法的结果应如何表示？

8、图 1 给出典型硫化曲线图，请在图中标明 tc10、tc90 的线

段位置？

F
三、简答题：（１２分） G
1、简述我国对“标准化”的定义？

2、简述相对量值表达方式？ A

转
矩



硫化时间/min
图 1 典型硫化曲线

9、目视显微镜或摄影显微镜观察法对橡胶混炼胶分散度结果

如何表示？

10、邵氏 A 型硬度计测定邵 A 硬度时，对试样厚度有何要求？

11、简述橡胶密度的测定方法 A 的试验操作要点？

12、温度升高，下列哪些数值变大？哪些数值变小？

硬度 扯断强度 扯断伸长率 可塑度 撕裂强度 密

度

13、想知道混炼胶的均匀状况，可以用哪些试验进行快速判断？

14、简述裤形试样撕裂强度试验操作要点？

15、屈挠龟裂的测定，试样达到 2 级龟裂等级的标准是什么？

16、橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒磨耗机法），若全行程，

试样磨耗量大于 600 rng，应如何处理？

17、橡胶耐液体性能试验，其试验装置、试验温度和试验液体

数量如何选择？

18、简述橡胶回弹性试验在回单行测量前对试样和试验装置调

节的要求？

19、简述橡胶耐臭氧老化性能试验拉伸试样的调节要求？

20、氧指数法测定橡胶燃烧性能试验时，怎样点燃试样和判定

试样已点燃？

四、计算题：

1、 橡胶撕裂强度试验，5 个试样撕断时的撕裂力值分别为

63.50N、63.70N、63.80N、63.45N、63.75N，5 个试样厚度分

别为 2.02mm、2.06 mm、2.06mm、2.03mm、2.04mm，计算试

B
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