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一、实验目的 

通过对本实验课的学习，验证、巩固和加深课堂讲授的理论，拓展学生对物流

系统建模技术的应用能力，使学生具备以下能力：  

1.掌握 Flexsim仿真软件各个实体的功能。 

2.掌握 Flexsim 各个实体之间建立不同关联关系的设置方法 

3.掌握实体中各个标签属性的含义及设置方法。 

二、实验原理 

Flexsim实体库中包含多种离散实体，学生根据要求选择不同实体进行功能和参

数设置，针对不同实体之间逻辑关系，采用不同的连接方式将实体进行连接，并进

行简单模型的运行和观察。以分拣流程为例，进行相关流程的建模，并进行参数设

置。 

三、主要仪器设备 

1.Flexsim 仿真软件 

2.计算机 

四、实验内容及结果 

1、仿真系统分析 

（1）系统流程分析 

一个分拣系统中，四种货物各自独立到分拣传送带入口端；沿一条传送带传送

的货物，根据各自的品种被分别送至不同的操作台，经检验打包后，被取走；检验

不合格的货物由一条传送带送往检修处。 
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（2）系统组成分析 

分拣系统中的四个发生器产生四种货物，从分拣传送带入口处进入，四种货物

被分开，由普通传送带将四种货物分别送到处理器检验，检验合格的产品被操作员

搬到暂存区，最后到达吸收器 1，不合格的产品被操作员搬到普通传送带进而通过

分拣传送带到达吸收器2 

2、系统模型建立 

（1）模型布局流程： 

根据案例详情及流程分析、组成分析，从对象库中选择实体控件，放到工作

区，并进行适当布局美化。 

（2）定义物流流程：  

根据对象的逻辑关系，选择不同的端口（ 输入端口，输出端口，中间端口）连

接方式进行对象连接；因处理器与操作员之间是分享任务搬运的关系，用 S 键连

接，其余实体才用A键连接。连接后的实体布局图如下图示： 

 

 

 

 

 

 

 

 

（3）参数设定：根据系统仿真需求，设定相关实体的参数如下：第1类货物的

到达频率服从Normal（400，502）秒，如下图 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第 2类货物的到达频率服从 Normal（200, 402）秒；第 3类货物的到达频率服

从 Normal（500,1002）秒；第 4 类货物的到达频率服从 Normal（150,302）秒。采

取类似的设置方式。每检验一件货物占用时间为 uniform （20, 60）秒。如下图。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



第一类货物的合格率为 95%，如下图。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  第二类货物的合格率为 96%，第三类货物的合格率为 97%;第四类货物的合格

率为 98%，同上设置。 

检验设备和第二分拣传送带间的常规传送带的长度为2米，如下图。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



其他实体设置： 

分拣传送带 1 的设置如下图示 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

分拣传送带 2 的设置如下图示 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

未提及设置实体参数默认 

（4）运行模型 



为了在运行模型前设置系统和模型参数的初始状态，总是要先点击主视窗底部

的 Reset 键。点击 Run按钮使模型运行起来。可以看到临时实体进入暂存区，并且

移动到处理器。从处理器出来，实体将移动到输送机，然后进入吸收器。可以通过

主视窗的速度滑动条改变模型运行的速度。运行结果如下图示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3、仿真输出结果及分析 

 

 

 

 

 

 

 

 

处理器 15 能力较强，暂存区 4吞吐量较大 

五、思考题回答 

1. 简要说明 Flexsim 中不同实体的端口连接的方法和区别。 

输入端口，用 A 键连接，固定资源类实体之间的连接， 

输出端口，固定资源类实体之间的连接， 

中心端口，S 连接，连接任务执行器和固定资源类实体 

2. 简述设计 Flexsim 中离散类实体包含的类型。 

资源类，执行类，网络类，图示类 

 



 

六、实验总结 

细心，谨慎，全盘复查。尤其是针对个别实体参数设定时，正确设置。学习到

了不同类型实体之间的连接，建立。做实验，记得保存。 
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一、实验目的 

通过对本实验课的学习，验证、巩固和加深课堂讲授的理论，拓展学生对仿

真软件的应用和操作认知水平，使学生具备如下能力：  

1.掌握生产物流系统流水线生产的特征。 

2.掌握采用Flexsim进行流水线生产系统的仿真模型构架方法。 

3. 掌握基于仿真结果分析，找出生产系统存在的瓶颈，并提出调整方法。 

二、实验原理 

流水线生产是目前制造业进行大规模生产的主要生产组织方式，其中混流式

流水线生产方式是指在同一生产线中多种产品进行同时加工，这对工艺流程和投

产技术的设计具有较高的要求。学生需根据实际案例要求，采用Flexsim中对应实

体进行生产工艺线的布局和实现，通过仿真分析各种关键设备的利用率和堵塞情

况，分析当前存在问题，并提供一定的改进方案。 

三、主要仪器设备 

1.Flexsim 仿真软件 

2.计算机 

四、实验内容及结果 

1、仿真系统分析 

（1）系统流程分析 

在实验所示的物流系统中，三种不同的零件要经历不同的加工工序，且零件在
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到达工作站之前，都有一个缓冲区，用于零件的排队等候。零件 1需要经过 4道工

序，零件 2需要经过 3道工序，零件 3需要经过 4道工序。 

（2）系统组成分析 

生产系统包括三个发生器产生不同种类的零件，需要按照要求建立 4道工序的工

作站，每个工作站之前建立一个缓冲区用于零件的缓冲，有表 1可知，四个工作站

需要的处理器数量分别为 3、2、4、3。 

2、系统模型建立 

（1）模型布局流程 

根据案例详情及流程分析、组成分析，从对象库中选择实体控件，放到工作

区，并进行适当布局美化。 

（2）定义物流流程 

根据实体对象的逻辑关系，选择不同的端口连接方式进行连接。在本次实验

中，单个实体均为A键连接，但是需要注意的是，零件 2 的加工工序为 1、3、4，

所以工作站 1的处理器需要与工作站 3前的暂存区用 A键连接，连接布局美化后的

图形如下。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3）相关参数设定 

三种零件发放时间均服从负指数分布，其特征值均为602秒，设置完参数后，

在设置货物的类型和颜色，设置如下图示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

零件 1 的各项工序的加工时间均服从负指数分布，其均值分别为 1800 秒、

2160秒、3060秒、1800 秒。零件 2 的各项工序的加工时间均服从负指数分布，其

均值分别为 3960 秒、2880 秒、2700 秒。零件 3的各项工序的加工时间均服从负指

数分布，其均值分别为 4320 秒、900 秒、2520 秒、3240 秒，每个工作站的单个处

理器要处理多个货物，故处理时间应设置为 value by case ，取每一个工作站的第

一个处理进行设置，其他处理器与第一个处理器设置保持一致，如下图。 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（4）运行模型 

为了在运行模型前设置系统和模型参数的初始状态，总是要先点击主视窗底部
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