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T—12拖拉机副变速摇臂机械加工工艺及加工Φ10H8孔

夹具设计

序言

制造技术课程设计是机制专业的一个重要的设计环节,是在完成了机制 

专业的两大专业课——《机械制造技术》和《机械制造装备设计》的理论学

习以及“制造技术实习”实践以后进展的。它是对我们所学课程的一次深入

的综合性的总复习，也是一次理论联系实际的训练。它一方面要求学生通过设

计能获得综合运用过去所学的全部课程进展工艺及构造设计的根本力量， 另

外，也是为以后做好毕业设计进展一次综合训练和预备。对于提高学生动手实

践和解决具体问题的力量有很大的帮助。通过此次课程设计使我们获得综合

运用过去所学学问进展工艺设计的根本力量，也为我们以后做好毕业设计打

下根底。

一、零件的分析

〔一〕零件的作用分析

我们设计的零件是 T—12拖拉机副变速摇臂，主要作用是通过键与操作

杆相连接来传递力，拨动滑移齿轮的位置，实现高—低速档位的变换。零件

的键槽通过键连接与挡位操作杆连接，而螺栓是用来顶住键防止滑出。

Ф10H8孔是连接拨动猾移齿轮的局部。

〔二〕零件的工艺分析

T—12拖拉机副变速摇臂主要加工面包括：Ф34mm 圆所在平面，Ф10 mm 

通孔，Ф18 mm 轴外圆，M8螺纹孔，键槽等。它们之间有肯定的位置要求， 

现分述如下：

1.以Φ34为中心的加工外表：

这一组加工面包括：Φ18f8轴外圆、长度40 0.5 mm 并倒角，Φ13.6,2.5mm
0.3

的退刀槽，15 0
0.12

、5mm 的键槽以及Φ34端面和端面上的 M8螺孔。

其中键槽有同轴度要求：宽度为5mm 的被测键槽的中心面必需位于距离
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