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第1章 材料与射出成型概述

 



材料的种类和特材料的种类和特
性性

材料的种类和特性是材料材料的种类和特性是材料
与射出成型教学课件中的与射出成型教学课件中的
重要部分。塑料材料具有重要部分。塑料材料具有
轻质、耐腐蚀等特点，金轻质、耐腐蚀等特点，金
属材料具有高强度、导电属材料具有高强度、导电
性等特点，橡胶材料具有性等特点，橡胶材料具有
弹性、耐磨损等特点。这弹性、耐磨损等特点。这
些材料的特性对于材料选些材料的特性对于材料选
择和射出成型工艺影响深择和射出成型工艺影响深
远。远。

 



射出成型工艺概述

原料预处理、射出

注塑、冷却固化、

脱模等

工艺流程

射出成型机、模具、

辅助设备等

设备概述

高效率、低成本、

复杂结构成型等

优缺点比较

 

 



材料选型与设计

强度、韧性、耐久

性等

材料特性对比

功能要求、成本限

制、制造可行性等

设计要求与考
虑因素

从案例中学习经验，

优化设计和工艺

实例分析

 

 



熔体温度、模具温度的控制优化

温度调节01

03

射出速度、射退速度的调节

速度调节

02

射出压力、保压压力的调整

压力调节



生产实例展示

通过生产实例的展示，学生可以了解实际的射出成型过程，

掌握参数调节和工艺优化的方法。实例展示可以帮助学生将

理论知识与实际操作相结合，提高实践能力。
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第2章 射出成型机原理

 



射出成型机构成射出成型机构成

射出成型机主要由锁模机射出成型机主要由锁模机
构、射出系统和压力调节构、射出系统和压力调节
系统组成。锁模机构用于系统组成。锁模机构用于
固定模具，射出系统负责固定模具，射出系统负责
将熔融的塑料注入模具中，将熔融的塑料注入模具中，
压力调节系统则控制射出压力调节系统则控制射出
压力的大小。压力的大小。

 



射出成型机工作原理

将熔融塑料注入模

具

充填阶段

对塑料进行压缩和

保压

压缩和保压阶
段

将成型品从模具中

取出

开模取模阶段

 

 



关机操作流程关机操作流程

1. 1. 停止射出成型机停止射出成型机

2. 2. 清理模具清理模具

3. 3. 关闭机器关闭机器

故障排除故障排除

1. 1. 检查射出系统检查射出系统

2. 2. 检查压力调节系统检查压力调节系统

3. 3. 验证锁模机构验证锁模机构

  

  

射出成型机操作流程

开机操作流程开机操作流程

1. 1. 启动射出成型机启动射出成型机

2. 2. 设定注塑参数设定注塑参数

3. 3. 开启模具加热开启模具加热



操作人员须穿戴防护装备

安全操作规范01

03

定期进行安全生产培训

安全生产知识普及

02

常见事故原因及改进方法

安全事故案例分析



总结

射出成型机是塑料加工中常用的设备，熟练掌握其原理和操

作流程对生产效率和产品质量至关重要。安全操作是保障人

员安全的基本要求，必须严格遵守相关规定。
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第3章 射出成型工艺优化

 



模具设计优化

模具内部结构设计

模具结构设计
要点

材料特性与选用

模具材料选择

保养周期与方法

模具维护保养

 

 



工艺参数优化

优化射出成型工艺参数是提高产品质量和生产效率的关键。

通过合理调整温度、压力和速度参数，可以实现产品成型过

程中的精准控制，提高工件的外观和尺寸精度。此外，机器

参数的合理设置和调整技巧也是关键，成型工艺优化案例更

可为实践提供借鉴。



ISO9001质量管理体系标准

品质管理体系01

03

8D报告处理流程

不合格品处理流程

02

SPC统计过程控制方法

品质控制方法



自动化设备引入自动化设备引入

自动送料机自动送料机

自动包装机自动包装机

机器人操作机器人操作

生产效率提升实例生产效率提升实例

减少生产节拍减少生产节拍

提高设备利用率提高设备利用率

优化生产流程优化生产流程

  

  

成型生产线优化

生产线布局设计生产线布局设计

工位规划工位规划

物料流动设计物料流动设计

设备布置优化设备布置优化
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