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前　　言

　　本标准修改采用ＳＭＰＴＥＲＰ１０６：１９９４《以低于０．９ｍ／ｓ（１８０ｆｔ／ｍｉｎ）运行的３５ｍｍ电影系统的影

片张力》。

本标准和ＳＭＰＴＥＲＰ１０６：１９９４的差异为：按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００作了编辑性修改。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由机械工业电影和电教机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：秦皇岛视听机械研究所。

本标准主要起草人：阎继华。

本标准为首次发布。
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引　　言

　　本标准由机械工业电影和电教机械标准化技术委员会制定，为设备制造厂、放映人员设计和调整新

的或正在运行的３５ｍｍ电影放映设备和电影收片设备提供指南。现行的影片和输片齿轮组合时，影片

断裂发生之前的极限张力是６６．７Ｎ（１５ｌｂｆ）。因此，所有收片设备必须保持影片张力在此断裂极限张力

的百之几以内。影片张力超过４．４Ｎ（１６ｏｚｆ）将会增加影片的磨损，是没有必要的。当张力为１．７Ｎ

（６ｏｚｆ）时，已足以使电影画面保持稳定。
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３５犿犿电影系统影片张力规范

１　范围

１．１　本标准规定了３５ｍｍ电影影片以低于０．９ｍ／ｓ（３ｆｔ／ｓ）的速度通过输片系统运行时，为使影片损

伤达到最小所需要的影片张力。

１．２　本标准推荐了影片张力的检测方法。

２　影片张力

在正常输片条件下，影片张力应在１．７Ｎ～４．４Ｎ（６ｏｚｆ～１６ｏｚｆ）之间。

３　检测方法

３．１　将０．９ｍ～１．８ｍ（３ｆｔ～６ｆｔ）的影片缠绕在片夹的片芯上，在供片或收片系统以正常模式运行的

情况下，用测力计拉住影片的一头进行测量。所测得的张力应按影片缠绕直径（片芯直径）绘图制表，并

符合第２章中的规定。

３．２　为了测量影片张力，将一小段影片置于放映片门内，将片门关闭，用测力计拉住影片通过片门。　

　注：调整片门压力，使画面跳动不大于０．０２０ｍｍ。
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