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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T28162《自动装配用元器件的包装》的第2部分。GB/T28162已经发布了以下

部分:
———第1部分:轴向引线元器件在连续带上的带式包装;
———第2部分:单向引线元器件在连续带上的带式包装;
———第4部分:不同形式封装的电子元器件用棍状弹匣盒。
本文件等同采用IEC60286-2:2022《自动装配用元器件的包装 第2部分:单向引线元器件在连续

带上的带式包装》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———原文表1中 H 值18+2 0更正为18.0+2.0 0 ,H2 值17+2 0更正为17.0+2.0 0 ,|Δh|值≤2更正为

≤2.0,W 值18+1-0.5更正为18.0+1.0-0.5,W1 值9+0.75-0.5 更正为9.0+0.75-0.5 ,以便与后续相关条款及附录表

中数据保持一致。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出。
本文件由全国电子设备用阻容元件标准化技术委员会(SAC/TC165)归口。
本文件起草单位:中国电子技术标准化研究院、山东航天正和电子有限公司、泽尼斯(厦门)电力科

技有限公司、蚌埠市双环电子集团股份有限公司、南通江海电容器股份有限公司、成都华微电子科技股

份有限公司、山东伽达检测有限公司、工业和信息化部电子第五研究所。
本文件主要起草人:彭伟、赵君、黄顺达、蒋涛、姚建军、谢休华、张直焕、伏鑫。
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引  言

  阻容元件是最基础的元器件,广泛应用于电子设备和仪器仪表中。此系列文件的制定旨在为我国

大量生产的阻容元件的包装提供标准化和规范化的技术要求,同时也为整机自动化装配或自动插装元

器件提供便利的条件。阻容元件主要存在两种安装形式的产品,即无引线的和有引线的。

GB/T28162拟由4个部分构成。
———第1部分:轴向引线元器件在连续带上的带式包装。目的在于确定电子设备用轴向引线元器

件与引线预成型、自动装配、插入和其他装配的设备一起使用的编带技术要求及元器件编带所

必需的尺寸。
———第2部分:单向引线元器件在连续带上的带式包装。目的在于确定电子设备用具有两根或两

根以上单向引线元器件与自动装配、引线预成型、插入和其他装配的设备一起使用的编带技术

要求及元器件编带所必需的尺寸。
———第3部分:表面安装元器件在连续带上的包装。目的在于确定与电子电路连接的无引线或带

引线柱的电子元器件的带式包装及元器件编带所必需的尺寸;还包括与单芯片产品[包括裸芯

片和凸点芯片(倒装芯片)]包装的相关要求。
———第4部分:不同形式封装的电子元器件用棍状弹匣盒。目的在于确定拟用于贮存电子元器件、

从制造商到客户运输以及在制造厂内部使用的棍状弹匣盒(包括端部止挡塞)。它们也被用来

为电子元器件的表面安装和通孔安装提供自动投料机进料。
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自动装配用元器件的包装

第2部分:单向引线元器件在连续带上的

带式包装

1 范围

本文件规定了与自动装配、引线预成型、插入和其他装配的设备一起使用的编带技术要求及编带所

必需的尺寸。
本文件适用于电子设备用具有两根或两根以上单向引线元器件的带式包装。通常是将编带贴在元

器件引线上。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

ISO和IEC维护的用于标准化的术语数据库网址如下:
———ISO在线浏览平台:http://www.iso.org/obp
———IEC电工百科:http://www.electropedia.org/

3.1
包装 package
在自动装配、自动操作和交付中用于容纳、保护电子元器件结构排列的产品。

3.2
非导向引线 unguidedlead
未固定在载带和盖带之间的引线。
注:见图5。

3.3
弯曲 crimp
从基准面开始,特地成型的角变形,使元器件插入后底面不接触印刷电路板的顶面,因此起到“隔

离”的作用。
注:成型弯曲有不同的形式,见图2。

3.4
纵坐标 ordinate
穿过后续待检查元器件最近送带孔中心的垂直于横坐标的直线。

3.5
横坐标 abscissa
穿过放卷方向送带孔中心的直线。
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