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第一套 

 

 

一.单选题(共 20 题) 

1.在金属容器内焊接时，工作行灯的电压不得超过（）。 

A.60V 

B.12V 

C.36V 

D.20V 

2.一般成人能自己摆脱的工频电流为（）mA 

A.80 

B.10 



C.50 

D.100 

3.乙炔瓶受热或猛烈震动或撞击，瓶内填料下沉超过()有爆炸危险。 

A.100ml 

B.150ml 

C.200ml 

4.乙炔的自然点低，点火能量小，所以当温度达到（）℃时，压力增加到 0.15Mpa

以上时，自行即能爆炸，所以使用时应格外注意安全。 

A.300 

B.580 

C.120 

5.可燃气体与氧气或空气混合后能引起爆炸的范围称() 

A.爆炸下限 

B.爆炸上限 

C.爆炸极限 

6.可燃物质（气体、蒸汽、粉尘）与空气混合而发生爆炸的最低、最高浓度范围

称为（）。 

A.爆炸上限 

B.爆炸下限 

C.爆炸极限 

7.频率为（）的交流电对人体的伤害最大，是最危险的频率。  



A.20～25Hz 

B.25～300Hz 

C.300～500Hz 

8.工伤保险条例规定：用人单位应当为本单位全部职工或者雇工缴纳（）费 

A.社会保险 

B.工伤保险 

C.人寿保险 

D.健康保险 

9.在触电方式中，最危险的是() 

A.单相触电 

B.双相触电 

C.跨步电压触电 

10.乙炔燃烧着火时绝对禁止使用()灭火器灭火。 

A.四氯化碳 

B.干粉 

C.泡沫 

11.我国规定工频安全电压的限值不超过（）。 

A.50V 

B.36V 

C.12V 

12.我国规定直流电压的安全限值不超过（）。 



A.120V 

B.50V 

C.42V 

13.石油气点火顺序为() 

A.先点燃引火物后开气 

B.先开气后点燃引火物 

14.臭氧是电气焊产生的有毒气体之一，国家标准规定其最高允许浓度为() 

A.0.3 毫克/米 3 

B.4 毫克/米 3 

C.30 毫克/米 3 

15.进行氧-炔水下焊割时，其水深不应超过（）m 

A.10 

B.5 

C.20 

D.1 

16.冬季使用氧气瓶时，如瓶阀有冻结现象时，可用()解冻。 

A.热水或水蒸气 

B.火焰烘烤 

C.铁器撞击 

17.国内使用的手工割炬多数为（）。 

A.射吸式 



B.等压式 

18.国产焊机空载电压一般在()左右 

A.220V 

B.380V 

C.50～90V 

D.36V 

19.电流通过人体最危险的途径是() 

A.手到手 

B.手到脚 

C.脚到脚 

20.欧姆定律是表示电压、电流和（）三个基本物理量之间的关系。 

A.电阻率 

B.电阻 

C.电动势 

二.多选题(共 10 题) 

1.氩弧焊影响人体的有害因素主要是()。 

A、放射性 

B、高频电磁场 

C、有害气体 

D、飞溅灼伤 

2.射吸式焊割炬使用前应检查()。 



A、射吸性能是否正常 

B、各接头是否漏气 

C、新旧程度 

3.焊接常用的低碳钢有()。 

A、Q235 

B、20g 

C、16Mn 

D、20R 

4.在焊工作业时主要需预防的职业病危害是()。 

A、防尘 

B、防毒 

C、放射线和噪声 

D、皮肤病 

5.燃料容器管道焊补主要应预防()。 

A、火灾爆炸 

B、触电 

C、中毒 

D、电弧辐射 

6.手工电弧焊应主要预防哪些危害因素()。 

A、火灾爆炸 

B、触电 



C、烟尘毒气 

D、弧光辐射 

7.碳素钢按含碳量的多少可分为()。 

A、低碳钢 

B、中碳钢 

C、高碳钢 

D、合金钢 

8.发生燃烧同时具备的条件()。 

A、可燃物质 

B、助燃物质 

C、着火源 

9.下列哪些属于燃料容器或管道()。 

A、汽油桶 

B、柴油箱 

C、二氧化碳储气罐 

D、煤气管道 

10.电流对人全危害的形式有()。 

A、电击 

B、电伤 

C、电磁生理伤害 

三.判断题(共 10 题) 



1.焊接电缆可以直接横过马路或通路。 

2.为防止触电，在更换焊接、切割设备的接头时，应停电进行。 

3.焊接电缆长度一般不低于 20~30 米。 

4.安全生产法规定了从业人员的五项权利，却只有四项义务，因此说权利与义务

是不对等的。 

5.焊补燃料容器及管道前，必须按照规定的要求和程序办理动火审批手续。 

6.使用埋弧焊机时，要清除焊机行走通道上的金属构件，以免造成短路。 

7.水能扑灭各种原因引起的火灾。 

8.焊工的手套应经常保持干燥和绝缘可靠。 

9.邻近效应是指当高频电流在两导体中彼此正向流动，或在一个往复导体中流动

时，电流集中流动于导体邻近侧的一种奇异现象。 

10.在进行密封容器的维修时，应首先测定容器内物质蒸汽浓度，合格时不必要

对容器进行开孔。 

 

 

第一套参考答案 

 

 

一.单选题 

1.【正确答案】B 

2.【正确答案】B 

3.【正确答案】B 

4.【正确答案】B 

5.【正确答案】C 

6.【正确答案】C 

7.【正确答案】B 



8.【正确答案】B 

9.【正确答案】B 

10.【正确答案】A 

11.【正确答案】A 

12.【正确答案】A 

13.【正确答案】A 

14.【正确答案】A 

15.【正确答案】B 

16.【正确答案】A 

17.【正确答案】A 

18.【正确答案】C 

19.【正确答案】B 

20.【正确答案】B 

二.多选题 

1.【正确答案】ABC 

2.【正确答案】AB 

3.【正确答案】ABD 

4.【正确答案】ABC 

5.【正确答案】ABC 

6.【正确答案】ABCD 

7.【正确答案】ABC 

8.【正确答案】ABC 

9.【正确答案】ABD 

10.【正确答案】ABC 

三.判断题 

1.【正确答案】错 

2.【正确答案】对 

3.【正确答案】错 

4.【正确答案】错 

5.【正确答案】对 

6.【正确答案】对 

7.【正确答案】错 

8.【正确答案】对 

9.【正确答案】错 

10.【正确答案】错 

 



第二套 

 

 

一.单选题(共 20 题) 

1.乙炔瓶的表面温度不应超过（）℃。 

A.30～40 

B.50～60 

C.50 以上 

2.乙炔气体比重与空气相比（） 

A.重 

B.轻 

C.一样 

3.我国的火警报警电话是() 

A.110 

B.119 

C.120 

4.使用乙炔发生器与明火、火花点、高压线等距离不得小于（） 

A.5m 

B.10m 

C.3m 

5.国标规定氧气胶管的工作压力为（）Mpa。 



A.2 

B.1.5 

C.0.15 

6.气焊（）时，在焊接区会产生对人体有害的锌烟。 

A.铝 

B.黄铜 

C.不锈钢 

7.熔化极气体保护焊英文表示为"GMAW"，英文"MAG"则表示（）。 

A.实心焊丝惰性气体保护电弧焊 

B.实心焊丝氧化性混合气体保护电弧焊 

C.管状焊丝气体保护焊 

8.溶解乙炔瓶内的乙炔不能全部用完，当高压表读数为 0，低压表读数为（）时，

应停止使用 

A.0.01MPa 

B.0 

C.0.03MPa 

D.0.01～0.03MPa 

9.焊接电缆用一根电缆为宜，若需接长，接头不得超过（） 

A.1 

B.2 

C.3 



D.4 

10.带压不置换焊补的关键是容器必须经连续保持稳定的()。 

A.正压 

B.负压 

C.常压 

11.等离子弧焊割时，最主要的防护应是() 

A.电击防护 

B.高频电辐射防护 

C.噪声防护 

12.劳动法规定：用人单位对从事有职业危害作业的劳动者，应当定期进行（）

检查 

A.学习 

B.技术 

C.健康 

D.视力 

13.氧气瓶一般使用几年后应进行复验() 

A.一年 

B.二年 

C.三年 

14.焊工在离地面()米以上的地点进行焊接与切割操作称为高处（或登高）焊接

与切割作业。 



A.5 

B.4 

C.3 

D.2 

15.长期吸入超过规定浓度的、能引起肺组织纤维化的粉尘所致的疾病为（）。 

A.焊工金属热 

B.尘肺 

C.锰中毒 

16.国标规定乙炔胶管的工作压力为（）Mpa。 

A.0.01 

B.0.1 

C.0.3 

17.在潮湿而触电危险较大的环境，安全电压规定为（）。 

A.22 伏 

B.12 伏 

C.18 伏 

D.10 伏 

18.我国现阶段所使用的钨极共有三种，分别是，纯钨、钍钨和铈钨，使用效果

各有千秋。从空载电压考虑，纯钨要求（）。 

A 高 

B 较低 
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