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球铁同步送粉激光熔覆搭接后的

组织





I

摘  要

激光熔敷是一种新技术，它是用激光把基体的表面快速融化之后可以马上凝

固，然后再金属表面上可以制造出一种涂层，这样就可以在不同的金属表面材料

上制造出高合金。当使用激光熔覆之后可以有效提高金属的各种性能以及强度。

本文采用同步送粉工艺在球墨铸铁材料表面熔覆铁基自熔合金粉

(F305)+WC，在球磨铸铁基体上搭接三道同步送粉式激光熔覆带，搭接率约为

50%。本文对搭接后的合金的熔覆层组织和硬度进行了简单的研究。观察到了熔

覆处的组织构成。在熔覆处与基体融合的部位很容易出现树枝晶，然而在熔池的

地方很容易出现等轴晶，搭接接头的熔覆层包括枝晶和分布在树枝状晶体之间的

共晶体以及分布在界面附近的块状 WC 硬相。在球墨铸铁基体和涂层之间可以

形成非常好的冶金结合。在过渡区域和热影响区域附近的球状石墨从原始的组织

形态转换成另一个石墨球，并且石墨球外部的环形铁素体溶解。由于搭接焊连续

工艺连续进行，第一道熔覆层的温度较高，相当于预热第二道熔覆层，导致搭焊

处的结构不同。因为熔池的温度变化越大，冷却的速度显着降低，后续熔池的凝

固结构明显变粗。
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