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设备安全操作规程

1. 接通气源,打开电源开关。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 按一下任意压紧开关，再按另一压紧开关使锯头外出，检查冷却油雾是

否正常喷出。

4. 移动活动锯头，复位至 350 毫米，然后拉至所需尺寸后下料，装好防 护

罩。

5. 下第一支料，要用卷尺测量，测量尺寸无误后，方可成批量生产。（下  

料时，要经常复查下料尺寸）

6. 下完料后，应清洁双锯。并加润滑油，关气关电，两锯并拢。

                    安全注意事项

1. 双角锯应专人操作，严禁非操作人员动用。

2. 双角锯正常运转时，每班加油一次。

3. 设备及配电箱内严禁堆放任何杂物。

4. 严禁野蛮操作。

5. 设备运行状态下，严禁拆卸防护设施及维修。

6. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电，关气。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:   威格玛下料锯

设备负责人:                              设备等级:    一  级





设备安全操作规程

1. 接通气源,打开电源开关。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 回参时要确保机头移动中无障碍物，如果是首次安装，要保证各个方

向的限位能正常工作。

4. 回参完成后，输入需要加工的尺寸，按定位，左机头自动运行至实际

尺寸。

5. 下第一支料，要用卷尺测量，测量尺寸无误后，方可成批量生产。（下  

料时，要经常复查下料尺寸）

6. 下完料后，应清洁双锯。并加润滑油，关气关电，两锯回参并拢。

                    安全注意事项

1.  双角锯应专人操作，严禁非操作人员动用。

2.  双角锯正常运转时，每班加油一次。

3.  设备及配电箱内严禁堆放任何杂物。

4.  严禁野蛮操作。

5.  设备运行状态下，严禁拆卸防护设施及维修。

6.  上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电，关气。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:   天辰下料锯

设备负责人:                              设备等级:    一  级





设备安全操作规程

1. 接通气源,打开电源开关。

2.   打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3.   打开操作面板的电源开关，等待显示屏上出现欢迎画面，按 F7 键进

行参数设定画面。

4.   参数单位为 0.1 毫米，按 F8 键，再按 F2 键使屏幕变黑，然后用 F7 键

增加数值，F8 键减少数值，F3 键移动数值，设定好参数后，选所需

的角码尺寸，按 F3 键启动锯片，角码自动下料。F4 键停止。

5.   下第一个角码时，要用卷尺测量，测量尺寸无误后，方可成批量生产。

（下料时，要经常复查下料尺寸）

6. 下完料后，应清洁角码锯。并加润滑油，关气关电，。

                    安全注意事项

1. 角码锯应专人操作，严禁非操作人员动用。

2. 设备及配电箱内严禁堆放任何杂物。

3. 严禁野蛮操作。

4. 设备运行状态下，严禁拆卸防护设施及维修。

5. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电，关气。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  天辰角码锯

设备负责人:                              设备等级:    一  级 



设备安全操作规程

1. 选择与所冲料相匹配的模具，轻放于冲床上面。

2. 打开电源，把型材准确放入模具中，踩踏脚踏开关。（第一次冲料时，

应用废旧料头使冲，冲完后，检查冲压的尺寸是否符合工艺要求）

3. 冲压的第一根料时，要测量尺寸无误后，方可进行成批量冲压。

4. 冲完料后，应及时清洁冲床。并加润滑油，关电，。

                    

安全注意事项

1. 冲床在运行过程中，严禁二个以上人员操作，严禁其他非操作人员，触

摸设备，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班注油二次。

3. 设备使用完毕后，应及时清洁设备，清理设备上的废料销。并随手关闭

电源。

4. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

5. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  快速冲床

设备负责人:                              设备等级:    二 级 



设备安全操作规程

1.  打开电源，空踩试机。

2.  选择与所冲料相匹配的模具。

3.  把型材准确放入模具中，踩踏脚踏开关。（第一次冲料时，应用废旧料    

头使冲，冲完后，检查冲压的尺寸是否符合工艺要求）

4.   冲压的第一根料时，要测量尺寸无误后，方可进行成批量冲压。

1.  冲完料后，应及时清洁冲床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1.  冲床在运行过程中，严禁二个以上人员操作，严禁其他非操作人员， 

触摸设备，以防发生不安全事故。

2.  设备正常运行时，每班注油二次。

3.  设备使用完毕后，应及时清洁设备，清理设备上的废料销。并随手关

闭电源。

4.  设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

5.  上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  兴发冲床

设备负责人:                              设备等级:    二 级 



设备安全操作规程

1. 打开电源，空踩试机。

2.  选择与所冲料相匹配的模具。

3.  把型材准确放入模具中，踩踏脚踏开关。（第一次冲料时，应用废旧料     

头使冲，冲完后，检查冲压的尺寸是否符合工艺要求）

4.  冲压的第一根料时，要测量尺寸无误后，方可进行成批量冲压。

5.  冲完料后，应及时清洁冲床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1. 冲床在运行过程中，严禁二个以上人员操作，严禁其他非操作人员， 

触摸设备，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班注油二次。

3.  设备使用完毕后，应及时清洁设备，清理设备上的废料销。并随手关

闭电源。

4. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

5. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  多功能冲床

设备负责人:                              设备等级:    二 级 



设备安全操作规程

1. 打开气源，电源开关。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 根据型材的端面选择所用切削的电动机。

4. 打开电源是电动机转动，并注意电机的运行方向是否正确。

5. 调整行程开关挡杆，选择适当进给行程。

6. 在工作台上放置所要加工的型材，按压紧键压紧。按锯启动键，和开始键，

电机启动开始工作喷油嘴喷油。有异常时，按停止键。

7. 当行程终了时，在行程开关的作用下，工作台可退回起点，拨动手控二位

五通阀，压板抬起。即可卸料，工作完成。

8. 每班铣完料后，应及时清洁铣床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1. 铣床应由专人操作，严禁其他非操作人员动用设备，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班注油一次。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称: 端面铣床

设备负责人:                              设备等级:    一 级 



设备安全操作规程

1. 打开气源，电源开关。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 根据型材的端面选择所用切削的电动机。

4. 打开电源是电动机转动，并注意电机的运行方向是否正确。

5. 调整行程开关挡杆，选择适当进给行程。

6. 在工作台上放置所要加工的型材，按压紧键压紧。按锯启动键，和开始键，

电机启动开始工作喷油嘴喷油。有异常时，按停止键。

7. 当行程终了时，在行程开关的作用下，工作台可退回起点，拨动手控二位

五通阀，压板抬起。即可卸料，工作完成。

8. 每班铣完料后，应及时清洁铣床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1. 铣床应由专人操作，严禁其他非操作人员动用设备，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班注油一次。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:   铣榫机

设备负责人:                              设备等级:    一 级 



设备安全操作规程

1.  打开气源。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 根据所选型材号调节机器上有关气动部件的位置和压紧力。

（1）依据型材选择刀头，刀的进入深度由滚花螺钉调整，外花螺纹用来防松。

（2）工件放置工作台后，用后刻度调整刀的位置。

4. 工件放置在工作台后固定后加压。

5. 用脚踩踏右开关，内定位抬起紧固，再用左脚踩踏左开关不放。约 20 秒

后压力升至 350 以上，使工件挤压连接在一体。

6. 松开左脚踏开关，然后释放右脚开关，刀头复位。

7. 取下工件，检查压合状况，如不符合工艺要求，则另行对机器进行调整，

直至满足工艺要求为止。

安全注意事项

1. 组角机应由专人操作，严禁其他非操作人员动用，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班液压缸的液压油应注油二次。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，严禁野蛮操作。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称: 单头组角机

设备负责人:                              设备等级:    一 级 



设备安全操作规程

1. 打开电源气源调节气源压力，。

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油。

3. 根据所选型材号调节机器上有关气动部件的位置和压紧力。

4. 按油泵启动开关，调整油压，并根据型材受力状态调整定位延时和退刀

延时。

5. 进行工件装夹调整，然后进行压入点调整，最后进行刀具深度调整。

6. 打开联动装置，踩下脚踏开关进行组角。松开脚踏开关时组脚完成

7. 取下工件，检查压合状况，如不符合工艺要求，则另行对机器进行调整，

直至满足工艺要求为止。

安全注意事项

1. 组角机应由专人操作，严禁其他非操作人员动用，以防发生不安全事故。

2. 设备正常运行时，每班液压缸的液压油应注油二次，严禁野蛮操作。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，并关电，断气。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称: 单头电动组角机

设备负责人:                              设备等级:    一 级 



设备安全操作规程

1. 打开电源气源调节气源压力，

2. 打开油水分离器放水，检查油杯是否缺油，并及时加 45 号机油

3. 根据所选型材号调节机器上有关气动部件的位置、压紧力和刀具位置。

4. 初次使用时必须进行回参，以确保加工尺寸的准确性（F6 回参）。

5. 根据所需加工尺寸按 F2 进行尺寸输入，并确认。各机头进入待命状态，

6. 放入所需组角的工件，按压紧键定位。此时进行工件尺寸检查，尺寸确

认无误后在按压紧键进行自动组角。组角完成后各刀具自动返回。

7. 取下工件，检查压合状况，如不符合工艺要求，则另行对机器进行调整，

直至满足工艺要求为止。

安全注意事项

1. 组角机应由专人操作，严禁其他非操作人员动用，以防发生不安全事故。

2. 每次使用完设备后，必须清洁设备，并关点，关气。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 液压站工作介质为液压油，冬季使用 L-HM32 液压油，夏季使用 L-HM46

液压油。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称: 数控四头组角机

设备负责人:                              设备等级:    一 级 



设备安全操作规程

1. 松开钻夹头，选择适当的钻头或铣刀，然后夹紧

2. 根据加工的型材尺寸进行机头高度及位置调节，使之与台钳高度合适。

3. 打开旋转开关电源，根据所铣的加工尺寸左右或前后摇动台钳底座工作

台手柄。如果选择钻，则固定台钳底座，并上下旋转夹头运动。

4. 钻铣完料后，应及时清洁冲床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1.  钻铣时，严禁带手套，以防发生机械搅伤事故。

2. 设备使用完毕后，应及时清洁设备，清理设备上的废料销。并随手关闭

电源。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  钻铣床

设备负责人:                              设备等级:    二 级 



设备安全操作规程

1.  松开钻夹头，选择适当的钻头或铣刀，然后夹紧

2. 根据加工的型材尺寸进行机头高度及位置调节，使之与台钳高度合适

3. 根据攻丝的大小尺寸选择丝锥，固定台钳底座，并上下旋转夹头运动攻

丝自动完成。

4. 钻铣完料后，应及时清洁冲床，并关闭电源开关。

                    

安全注意事项

1.  攻丝时，严禁带手套，以防发生机械搅伤事故。

2.  设备使用完毕后，应及时清洁设备，清理设备上的废料销。并随手关

闭电源。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  铝合金厂                  设备名称:  攻丝机

设备负责人:                              设备等级:    二 级 



设备安全操作规程

1. 打开机器电源，气源，检查是否满水，并根据环境温度进行水加热。

2. 放玻璃前打开水泵 1，水泵 2 和水泵 3，并打开玻璃检测架灯。

3. 放玻璃时注意玻璃的间隔必须大于 20㎝，并检查玻璃的外型尺寸是否有破角。

4. 玻璃清洗出后，检查玻璃是否被清洗干净，否则重新洗玻。

5. 第一片玻璃到达合片装置后，将涂布好的丁基胶铝条框粘切在玻璃上，然后到玻璃

检测架的尾部，扶住第二片玻璃并踩脚踏开关，随玻璃移动到与第一块玻璃和重合

的铝条框上去，按下放的按扭，装配好的中空玻璃会自动向前运动并被压合。

6.  滚压合片由机器自动完成，一般情况下，水平压合力为 2-3PA，垂直压合力为 4PA

左右。

7. 四个急停按扭任意按一个，整个生产线停止工作。

8. 每次工作结束后，关闭电源，气源，清洁设备及水箱。

安全注意事项

1. 每次开机前应检查三联体，并排水，加油。定期清洗水过滤系统。

2. 正常使用每星期给减速机加润滑油一次，并给传动链条加润滑黄油。

3. 设备运行状态下，严禁野蛮操作，严禁拆卸防护设施或维修设备。

4. 上下班前严格清洁保养设备，下班关机，断电。

高科幕墙门窗公司

设备动力

2008 年 1 月

设备所属部门:  中空车间              设备名称:  玻璃清洗干燥、合片机

设备负责人:                              设备等级:   一  级 
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