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1) �则 

a. ���� 

�工�����抗���� 6�8度抗�������度不�� 150m�������

��（���������工��制�、���工���� 

��工����、制�����工����应����控制���工��制�����

应制���控制��� 

b. �制������� 

�������、��、制�����工�����应�����������应�

�国�������、������ 

《����工������（JGJ 102�96� 

《������工������（CECS 127：2001� 

《�����（JG 3035� 

2) ��、�号 

a. ����：���������成�、不承担��������������护

��� 

b. ����：����������成�����护��� 

c. ������：���������������� 

d. �������：����������������������� 

e. ������：��������不������������ 

f. �����：��������制������� 

g. ������：��������承����承���成���� 

h. ����：���������承受������其����承�������

������成��为����� 

i. �承��：������承�����������������������

�成� 

j. �承��：���承������������� 

k. ����：��为��、��、���不同���成������ 

l. �����：��平�成�� 75 度�� 90 度������� 

m. ������：�����、������成一������������� 



 

 

n. �������：�����、����������������、����

�可�������� 

o. ���：��������������������、����������

�受����������������� 

p. �����：������低����������� 

q. 双���：控制������位���度�����������������

�低����� 

r. ����：两�不同��������������� 

s. ���：�������其�������不���������������

��������� 

3) �工�� 

a. ����������、��； 

b. �������������上��一���������其��成�分���

������； 

c. �����、���������工���几��寸、坐�、��、�����

��一����������� 

d. ����工����工��������������工���������工

���； 

e. ���������度、�度����������；��������工��

�、�工�度����������分�������工���平����平����工

���������取可������加���� 

f. �������分�分��工�����������；��工�������

�、�����、��、�����日�； 

g. ����、����工�位�����、����；�����位可�����

工��� 

h. ������分�：��、�、�、�����������；�������

��； 

i. ��������分�：��可���������；������；����

�������；���动�����平��；�����应、���������；�



 

 

���、��、������ 

j. �制�工�����工��� 

k. �制�工����� 

l. 分�����位����工�位����工�位��������������

�� 

4) ���� 

a. ������� 

①����������应��国�����������同�应��������

������� 

②������应�������������������不������应��

�����������应����������� 

③����应��不������������� 

④�������、����������������������������

应�成分分����������� 

⑤������低����双����应��������《����工������

（JGJ-102������� 

①������������应����国���《��������（GB/T 5237�

��������《���������  ����������（GB 8013����；�

���������度���应����国���《��������（ GB/T 

5237.2~5237.5������� 

②�������������应���������国������� 

①����������������应��������国������（���

��应��《�����GB9963 ����� 

②����������������应�����控�������������

�������������������������������应����国��

�《�����GB11614 ������一����� 

③������������应������： 



 

 

��������寸�����应�������� 

                    ��������寸�����（mm�        

���度 
���寸����� 

≤2000�2000 �2440�3300 

4、5、6 �3 �4 

8、10、12 �4 �5 

������������应������� 

������������应�������� 

����������� 

                � � � 

� 

 �    � 

���分 

��� 一�� ��� 

�� 

�径≤1.2mm 不���� 
����平�

��� 2 � 
 

1.2mm��径≤1.6mm 

�平����� 

��不�� 

75mm�� 3� 
不����  

1.6mm��径≤2.5mm 

�平����� 
不�� 

75mm�� 4� 

�� 2 � 

75mm �� 8

��� 3 � 

�径�2.5mm 不��  

 �� 不��  

�� 
1.6mm��径≤2.5mm 

�平����� 
不�� 4 8 

�� 

0.1mm≤�度≤0.3mm 

�平����� 

�度≤50mm 

4 

�度≤100mm 

4 
不� 

�度�0.3mm 

�平����� 
不�� 

�度�0.4mm 

�度≤100mm 

1 

�度�0.8mm 

�度�100mm 

2 

       �：����（������径� 100mm ����� 20 ���为��� 

 

④�������������应����国���《�����GB11944 ����



 

 

����应������： 

���������应��双�����������������应������

��������；�����������������应������������

����� 

���������干�����专������ 

⑤������������应���������（PVB���干�加工�成��

���� 

⑥��������������������应�������������加工

成����������应���一�� 

⑦������应������� 

①�������不��������不���不�������应������国

������： 

   《不�������（GB/T 3280�； 

   《不����（GB/T 1220�； 

   《不���加工���（GB/T 4226� 

   《不�����������（GB/T 4239�； 

   《不�������（GB/T 4237�； 

   《����不����（GB/T 4232�； 

   《���位���   ������（GB/T 3280�； 

②�������������应������国������： 

   《������（GB/T 700�； 

   《��������（GB/T 609�； 

   《������（GB/T 3077�； 

   《低����度����（GB/T 1591�； 

   《�����低��������������（GB/T 912�； 

   《�����低��������������（GB/T 3274�； 

   《����������寸、��、��������（GB/T 6728�； 

   《���������（GB/T 3094�； 

   《�������（GB/T 4171�； 



 

 

   《���������（GB/T 4172�； 

③������度�� 40m ����������������应�其������

��� 

④��������������应����国���《�������������

（GBJ18��������其��不��� 3.5mm��度应���工��������应�

���国���《����工������（GB 50205������� 

⑤������������应������������国��������. 

⑥�������������应��������应�������同�应���

�国���《�������  不����、������（GB/T 3098.6��《����

���不�����（GB/T 3098.15����� 

①���������制����三��丙��、����；����应为挤�成��

���应为��成�� 

②���������应��国�������《����工������（JGJ 

102-96����� 

③������������应����、������������应�低�弹�、

低�������其��应��������《�����弹�����（JC 486���

�� 

④��������������应��������《����工������

（JGJ 102-96����� 

⑤����应������������其��应�������： 

                      ������������                

�      � 
�� 

����� 

�干�� 1-1.5h 

��� ��� 

������（�25�� 3d 

������（���度�50%��度 25

�2�� 
7�14d 

���度 20�30 



 

 

�����度 0.11�0.14Mpa 

�����位承受�� 25%≤�≤50% 

���度 3.8N/mm 

�工�度 5�48� 

��� 9�12 �� 

 

⑥�������应��������；�������分����双���其��

应����国���《�����������（GB 16776�����其��应����

���� 

����������  

�    � 
� � � � 

��双�� ����� 

��� 18 � 9�12 � 

�工�度 10�30� 5�48� 

���度 -48�88� 

���� ≤30min 

�干�� ≤3h 

������（25�� 7d 

������ 14�21d 

���度 35�45 度 

�����度（����� �0.7N/mm
2
 

���（���� �100% 

���坏（����� 不�� 

���（����坏� 100% 

���度（���、�、��� 5.6�8.7N/mm（���� 

���度（��� 4.7N/mm 

抗���������度 不� 

����� ���、��� 

��� 150� 



 

 

��� ≤10% 

��� ≤2.5mm 

���（��� 不�� 

�� ���、��� 

�������位承受�� 12.5%≤�≤50% 

 

⑦同一��工�应��同一�����分�双�分����������应����

�������同一��工�应��同一���������������������

�����������������应��������������不���� 

①����������、�度�������可��低����双���� 

②���������� 1.8N/���������度��������低����

双����其��应��先�����《����工������（JGJ 102-96����� 

③����������� 1.8N/��������低����双����其��应

��������《����工������（JGJ 102-96����� 

①����可�����������充��,其�度不应�� 0.037g/cm3� 

②������充�����应��������《����工������（JGJ 

102-96����� 

③���������、��、���、����不��������������

����同�应������������������为�������� 

④���������������应加�������������������

�����������加������应����� 

b. ������������： 

①不��������������应������国������： 

  《���������（GB/T 232�； 

  《���������（GB/T 228� 

②������������应������国������： 

  《������������度����（GB/T 529�； 

  《������ A �度�����（GB/T 531�； 



 

 

  《�����度����（GB/T 533�； 

5) ������ 

双����、�����、冲�、��、��、���、���、���、����

�����、��、卷扬�、���、���、���、��、������ 

6) ���� 

a. �����工�����工������������干������应���

������； 

b. 可�����工���成�����分�工�应������工���； 

c. 应������控制�����； 

d. ��������������应������工��������； 

e. ���垂��������位； 

f. ������平����位； 

g. �������������、��、�����应������； 

h. �工�应�制�工����� 

7) 加工工� 

a. ���加工制� 

①���寸�度 

���寸����应������� 

�������寸����          

�� ���� 

���� 
�度�寸 L 1.0mm 

���寸� 10� 

���� 
�度�寸 L 1.0mm 

���寸� 15� 

����不应���加工�����不�� 0.2mm� 

�位���� 0.5mm������� 0.5mm�����不�� 1.0mm� 

�����应�� GB1521 ���� 

�������应�� GB1522 ���� 



 

 

���、�����应�� GB1523 ���� 

����加工应������� 

②����、�、��加工应������： 

�����寸����应�������� 

���寸����（mm�     � 1.6.1-2 

�    � �度 a �度 b ���位� c 

�    � -0.0�+0.5 -0.0�+0.5 �0.5 

 

�����寸����应�������� 

���寸����（mm�      � 1.6.1-3 

�    � ���度 a ���度 b ���位� c 

�    � -0.0�+0.5 -0.0�+0.5 �0.5 

 

�����寸����应�������� 

���寸����（mm�      � 1.6.4 

�    � �� a �� b ���位� c 

�    � +0.0�-0.5 +0.0�-0.5 �0.5 

 

③�������度 

�����寸��应������� 

�����寸����（mm�       

�    � ���度 ���� 

���寸 
≤2000 �1.5 

�2000 �2.0 

�����寸 
≤2000 ≤2.0 

�2000 ≤3.0 

�����寸 
≤2000 ≤2.0 

�2000 ≤3.5 

 

����������同一平��低��应������� 



 

 

���������同一平��低����（mm�      

�    � �  �  �  � 

� � � � ≤0.4 

同一平��低� ≤0.4 

 

�����应�����������可����������������应��

不��制����不�������������挤���������� 

①���应����国���《���工��������（GB 50221�������

���������应����国���《���工��工������（GB 50205��

����� 

②�����、����应��国�����《��������（GBJ 17��《�

���������（JGJ 81������� 

b. ���加工： 

①一��� 

��、������、�����不���������应����寸�工����

��、��������������、��、���加工������ 

���应������（��、��、�������应��������� 

②�����������不应������� 

③����：为����������上����其�寸应������� 

���径不�����不�� 5mm；�������不�����径�也不�� 30mm� 

����不�� 25mm；�������不���������；�����径不��

2.5mm� 

④����：��加工���其�寸应������： 

������不�������度��分�一；�����径不�� 2.5mm� 

�����度不������度�八分�一；���度不�� 2����度����

�����不�� 10 ���；�����径不�� 2.5mm� 

⑤���� 

�������������������������不�����为����度

����������坏��������������、������不同�度���



 

 

��� 

⑥����� 

������平�����加工���成������寸受�����制： 

���寸：W�H ≤2600mm�5500mm 

                ≤5500mm�2600mm 

   W��� 

   H����度� 

   ���径：R�400mm 

   ��：D≤1000mm 

   ���：Q≤120° 

   加工成������两�����平���应������； 

   ���度 t 不�� 6mm �；不�� 3mm 

   ���度 t �� 6mm ��不�� t/2� 

⑦���������������寸应������： 

�����������寸应�������� 

�����������寸（mm�      

���度  a b c 

5�6 �3.5 �15 �5 

8�10 �4.5 �16 �5 

12 �上 �5.5 �18 �5 

 

�����������寸应�������� 

�����������寸（mm�      

���� a b 
c 

�� 上� �� 

4+da+4 �5 �16 �7 �5 �5 

5+da+5 �5 �16 �7 �5 �5 

6+da+6 �5 �17 �7 �5 �5 

8+da+8 �

上 
�6 �18 �7 �5 �5 



 

 

�：da 为����度�可取 12mm� 

 

�������加工��应������： 

����应�����其加工�度应������； 

�度�� 4m ���应�������上� 

c. ��（��、����： 

①一��� 

应��专����������、��、���、���������������

���度应控制� 10�30���(��双�分��������工�度控制� 10�30��

�, ����分��������工�度控制� 5�48���)����度控制� 35%�75%

�����������受专����培��������������可持�上����

��������������；�������、����������������

������������������可��������： 

 

����������������������度�����一��������

����������� 

�����、��、�����工������������、����、�护��

����� 

②�������� 



 

 

���������������������工��也����������、可

����������一；����������工���������持��、��、

��、��、干�� 

�����������������������丙���（50%�丙�：�=1:1�;

�������������������应��干�、��、不�����������

���������������上�不������������������成��

������ 

������“两���工��������������一��������一�

干�����������������、���、��、���其���������

�应����� 

���������分�不������其��������则���������

�搬�、�动���双����一����同������������� 15�30min �

������则��������� 

③双������： 

双��������应�持��、��、������应��双������、�度�

双����度一��������度�� 1mm����为���上��双�������

10%� 

����������寸������������上��位���双������

�����位����专������ 

��双�����应����持����������������不可�����

�������上�����不�����������������一������� 

�����������寸�������寸�����������上一�成功�

位�不����动����则��上�不干�����上��������������

�����������一不干����������上�应����� 

�������位��应���1.0mm,��������������位�����

�������� 

������������������������其���寸��������

��应������平��不�������� 

④�����： 

������������分�双�分两�������分������制����



 

 

�������可����������������工��������������

��������������������；一������双�分�双�分����

����成�分������������� 

双�分��������制�工�����������������������

���������������� 

双�分�����应��专��双�分������������应先������

������������������������上双�分�����充分���� 

为控制������������������应���������������

�������������������� 

����������挤�一���上����径� 20mm,�� 15mm,������

�����������挤���� 3�4mm �������可��� 8 字������

�������������、�����则��������充分���不����一

������、充分����������������������号��� 

���������双�分����������������一����� 3�4

�度��������一����一������� 5min �一������一����

��一������为�����为����；�������为 20�45min,���应�

�����������������上����� 

⑤��： 

���应����、����������������号�����������

�、���������一����、��、双������������������

工��������� 

�������������������������������������

�；�����应�����度�������、��、������������不�

�����；����应���������������� 

��������������������������������一����

���������应��������应����位�������上������� 

��������平、������������其��������平�、���

�������平����工���������工������一�� 10�20min ��� 

���������可�����、������位�应���������护；�

���应����������� 



 

 

�����������位�应��干�����������������仍��

平、��� 

�����应�����������应�括����： 

    ��日� 

    �����号、�����号、�号 

    双������ 

    �����、��、���� 

    �������、���、����名 

    工�名�、���号、��、�� 

⑥���养护： 

��������应�������养护����：�度为 10�30�����度为

65��75�、���、�������则���其����� 

双�分����� 3�5d ����分����� 7d ��������������

������� 

�������可��������������制�����为�����应��

����： 

����≤2m�����不��� 12 �；�����2m�����不��� 6 ���

为����则��������������� 

������������������������可�������其�弹��

��其�寸��不��� 0.5mm,�����不平���� 

����������不�搬���������；����������可���

����������������� 10d ������养护��� 14�21d,�����

������度��可��上�� 

����成�����应��������������������������

���度�����；����应�养护 4d �������������������：

100 ����两�；�� 100 �加���������不��� 3���上�������

�����������一�不���则加�����仍�一�不���则�����为

不���不�������� 

����成�����可���������������������先����

双������上��������������上���一��������分���



 

 

��������� 50mm ,�����������������������则为���

���������������������坏则����������不����、

�����不���成�����不��� 

����可�����同����������同���������������

��������平����仍���������平�、�����则��������

可�搬����工� 

8) ����工��� 

�����寸→�����→��→�����度→����→����→���

�→�����→����→��→�扫→������→�工�� 

9) ��工� 

a. ���工�� 

�制��、制�、���������； 

��������； 

�制�工�度��； 

������工�； 

搬�、�����不���、�坏������ 

�����应��������������应����承����度������

�应�取�护��； 

�����应��制�����不�����不���� 

b. ����� 

�����度����上�������； 

�������分��寸�����其�������分��位； 

���位�������������； 

�������取������������位��控制�������平�垂��

���、�、��� 

���������、位����������位���应�����������

�����������������不应�� 10mm�����位����位���不应

�� 20mm� 

c. �工���� 

������������； 



 

 

����：��一������������工�������；�����应�先

�������寸�������������������� 

����为��������分�����上������； 

分������应������位����������则应����������

��； 

�����0.5�1.0 ����������垂�、�平����两���为���控

制���平��应���一�（�度���应��� 20m � 1 ��������垂��垂

���应�� 20m �一�； 

��事�： 

  ����应�������������分��应������； 

  ����应����其�������； 

  �����应�两��������������������； 

  应��������；控制��为：���� 

d. ��、������������工� 

①������������可���������工：  

②��������位�一�������； 

③应先�同�平位�两�������������； 

④������������上��������������； 

⑤控制��：�平位��垂�度； 

⑥������事�： 

������： 

��、����位�→��→����→������→���� 

��������、���������持�工�上�； 

�������、��工�； 

�����������������������、��； 

����������� 

①�加工�成�����号分��搬����位���������应������

������； 



 

 

②����上������上��上�����位； 

③���平����������平��位������������； 

④�����、��位����������分��寸���位������应��

���不��������一��上������������； 

⑤�����������������������、�����������、

������������������� 

⑥�������平��应�����������������平���不���

动； 

⑦��事�： 

�������������； 

��������应���������、��； 

����应���������������； 

���������������� 

①�������可���������； 

②���应������先��������（������������可���

������； 

③�����������������度���度��������������

�不�挤��������； 

④����������������； 

⑤�����������、��、���成���护��������护� 

①���应������、��、��、��、������一��������应

�����搬��位����上������； 

②�������������平�度�����平、垂�度������控制��

�度； 

③����应先�位������������； 

④�������������应�分���������������一����

�一���上� 

e. ��������� 



 

 

①����应����������������������������上��

��、���������位�、����寸��应����������������

���������应����������������不���三�� 

②�������位应����控制控制�������������������

�����������寸���������������� 

③��������������应��度�����������取加�����

�����应������度��度� 

④��几�位���������、���应�����位�上���������

应������������������������可������ 

⑤�����������������������������应������

����、���� 

⑥��������������应�����位�����一�������1mm�

����（������寸�������先�����上�������������

位�����控制�����������寸���������� 

⑦�����：������������位�����1mm ����������

����������位��可���两�������� 

��位�����可���������应�则�������一����位���； 

��位����可���上加上�同�������加�������位�����

�����������������事���������������������

�位�������������抗����、��、����不��������、�

����������不���两������动� 

①�����������������工��������“先上���先����

��则����� 

�������：����������度�寸加 1mm-3mm �����������

�������������������������也�先上�����寸控制��

���������位� 

�������：����������位����������������应先

�������度�寸加� 1mm-3mm ������先上���������������



 

 

��������位� 

②�����位、��：�������������������位几��寸��

�������度�寸������寸��������������平��垂�度��

�����控制�为����一�������位�����������������

��平��持一����平�度���应控制�≤5mm/3M�����������“�位

������������������位���� 

③����应������：������������������������

����������应�������������受��������������

������ 

�����应�����������几���：一�����������；��

������������；三�����、��、�����承受�����；���

承�����承受������ 

�����应�����������几���：一������������；�

�������������；三���������；����、��、�����承

受���；���承�����承受��� 

�����������������������控制���应����� 

�������������������������������������

���� 

④����：�������������受��其��������������

���承��上��为�����������������������������

����上������� 

����应�����������为������上��������乘�� 1�

1.2���������应�� 2mm� 

�������������加应������加一������������一�

���一��������加����上���其�����������������

�位�������� 

①���应���������承�垂�度、��、����度��平度�����

�������������位���� 

②���������������������、������������ U �



 

 

�应����������应����承��度���� 1/4 ������� 

③����应�������上���������������������� 

④����应��������位�������������可����； 

⑤��������应先����������平�上�������������

���为�����������������������������������

寸�����������������应���持���上��两����上� 

⑥������应��上����位�������平��������� 

⑦���������应������平�度�����������������

�� 

f. ����������� 

���������位���������������承�������上���

�����位������������� 

①������； 

②����������平���控制��������平�低�度； 

③������������ 

���������位��������������上������������

������位����应��������������� 

��应������搬��位�������平�垂�位���位��������

���������������度� 

��应������搬��位�同��其�平�垂�位�������������

�������位�������� 

���������度、垂�度、��度��������则����� 

����������度��������则����� 

g. ��： 

①���位��扫�干�������������扫��扫�应����不���



 

 

�������������扫������应��������扫������干��

�����������������持���干�； 

②��护���：为���������������同�为����������

�平��应���������������平�； 

③��：��应��、��、���同������������； 

④����：����应��������������������������

���成����������、��； 

⑤�����：�������应�����护�����������不����

������；�������工��上���� 

h. �扫 

�扫�先��������（5%�������������������干���

干�； 

�扫��、�������可����、�成��������； 

�扫工�����������不������、����工�； 

������������� 

i. �工��： 

先�����上����工��； 

���������、�工��； 

办����工��� 

�上工��成���工��������������������则������

�����������

10)�工��事� 

a. ����分������应�����������其��应����不���� 

b. ��������应���不�� 4 ���������应��������垂

����位������ 

c. 应����������������������������������

��������不应�� 3mm�������不应�� 2mm�����不应�� 3mm� 

d. ��两���������不应�� 3mm�同����������不应�� 5mm；

��两��������不应�� 2mm� 

e. 应���两������弹������������位���应�����其



 

 

��应��� 

f. ��两����平����不应�� 1mm�同�����：�一����度���

�� 35m ��不应�� 5mm；�一����度����� 35m ��不应�� 7mm� 

g. 同一�����应���上�������一��度��应����、��、�

�、����其������� 

h. ��工���������分�����������������应��弹�

��������������应��；����位��应������� 

i. ��������应����������应平�����不应���� 

j. ���������应��平��������������������应�

������ 

k. 其�������������应����工�不���� 

l. ���������位、���应�������������������成

����位、��、���应����� 

m. ������������������应����������������

������������应��不������制�� 

n. 不同������应���������� 

o. �����应����������干���������应���������

��������� 

p. �����不�������������凹��应�持一���������

�应�不����弹��位��；��������度�同��度不应�� 100mm；��

两�������应������� 

q. �������应����号�����应平������度成������度�

�������������� 

r. ���������������应����������������应��

����������应��不��� 

s. �����������������应��� 1.7.3-1��� 

�� 
����

（mm� 
���� 
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