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前  言

  GB/T4893《家具表面漆膜理化性能试验》分为九个部分:
———第1部分:耐冷液测定法;
———第2部分:耐湿热测定法;
———第3部分:耐干热测定法;
———第4部分:附着力交叉切割测定法;
———第5部分:厚度测定法;
———第6部分:光泽测定法;
———第7部分:耐冷热温差测定法;
———第8部分:耐磨性测定法;
———第9部分:抗冲击测定法。
本部分为GB/T4893的第6部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T4893.6—1985《家具表面漆膜光泽测定法》,与GB/T4893.6—1985相比,主要

技术变化如下:
———增加了范围(见第1章);
———增加了术语和定义(见第2章);
———增加了原理,说明了试验方法的原理(见第3章);
———增加了仪器,对光泽计的入射角、光源像孔的角度、相关尺寸的精度和光泽计原理图等做了说

明,(见第4章);
———删除了原标准中的光电光泽仪器,绒布或擦镜纸内容(见1985年版的第1章);
———增加了参照标准板(见第5章);
———修改了试样要求,对试样涂饰完工后的存放时间和试验前对试样的要求做了修改(见第6章);
———修改了试验条件和试验步骤(见第7章);
———增加了仪器校准的步骤(见第7.2);
———增加了试验结果,规定了对检测数据的取舍条件(见第8章);
———删除了试验报告(见1985年版的第5章);
———删除了附录A(见1985年版的附录A)。
本部分使用重新起草法修改采用ISO2813:1999《色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的20°、60°

和85°镜面光泽的测定》,与ISO2813:1999相比,主要的技术差异及其原因如下:
———修改了范围,将其中的本标准规定了使用反射计以20°、60°或85°的几何条件测定色漆漆膜的

镜面光泽的试验方法修改为本部分适用于测定家具中木制件表面漆膜的光泽(见第1章,

ISO2813:1999的第1章);
———删除了测定液态漆的漆膜光泽的仪器、取样、样板的制备、测量、精密度等内容,适用于测定家

具中木制件表面漆膜的光泽(见ISO2813:1999的5.1、5.2、第6章、第8章);
———增加了对自动稳零功能的光泽计,省略零点校验的步骤,适用于测定家具中木制件表面漆膜的

光泽(见7.2.1,ISO2813:1999的7.2.1);
———增加了仅用第二个工作参照标准板进校准的规定,适用于测定家具中木制件表面漆膜的光泽

(见7.2.2,ISO2813:1999的7.2.2)。
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国轻工联合会提出。
本部分由全国家具标准化技术委员会(SAC/TC480)归口。
本部分主要起草单位:浙江工商大学工业设计研究所、浙江省家具与五金研究所、上海市质量监督
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本部分主要起草人:高颖、古鸣、江俊、朱宇宏、钟文翰、梁米加、许俊、王萍、黄皓哲、周志盛、卢忠祺、

陈纪文、杨晓萍、周山林、王燕、李伟华。
本部分所代替标准的历次发布情况为:
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家具表面漆膜理化性能试验
第6部分:光泽测定法

1 范围

GB/T4893的本部分规定了家具中木制件表面漆膜光泽的试验方法。
本部分适用于测定家具中木制件表面漆膜的光泽。
本部分不适用于测定含金属颜料色漆漆膜的光泽。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
镜面光泽 speculargloss
对于规定的光源和接收器角,从物体镜面方向反射的光通量与折射率为1.567的玻璃镜面方向反

射的光通量之比。为了确定镜面光泽的标度,赋予折射率为1.567的抛光黑玻璃标准板在20°、60°、85°
入射角下的光泽值为100,其单位为GlossUnit(GU)。

3 原理

光源发射光经过透镜L1 到达被测面,光反射到透镜L2 后,会聚到位于光阑处的光电池进行光电

转换,转换后将电信号送往处理器,处理后的电信号通过仪器显示结果。对于同一系列的测量,应当保

持统一的入射角,即使其不在建议的几何范围之内。
注1:60°入射角适用于所有的漆膜,但是对于高光泽或接近无光泽的漆膜,20°和85°更适用。

注2:20°入射角在对高光泽漆膜(即60°镜面光泽高于70GlossUnit的漆膜)能给出更好的分辨率。

注3:85°入射角在于低光泽漆膜(即60°镜面光泽低于10GlossUnit的漆膜)能给出更好的分辨率。

4 仪器

4.1 光泽计的组成

光泽计应有光源、透镜和接收器机体组成。

4.2 入射角

入射光束的轴线对受试表面的法线成20°±0.1°、60°±0.1°、85°±0.1°。接收器的轴线应与入射光

线的轴线的镜像重合,其偏差在±0.1°内。但用一块平坦的抛光黑玻璃或正面反射镜放在试板位置时,
光源的像应在接收器视场光阑的中心处形成(见图1)。为了保证把整个表面平均起来,试板的光照区

域的宽度应当显著的大于可能的表面结构,通常的宽度为10mm。光源像,接收器孔应如表1所示。
接收器的视场光阑的角度尺寸应从接收器透镜来测量。

1

GB/T4893.6—2013




