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（图片大小可自由调整）

第1卷


一.参考题库(共25题)
1.简述炒胚的目的。

2.简述DT蒸烘机的维护保养要点。

3.汽提塔发生液泛后，会引起冷凝液中含油脂，导致分水箱中溶液乳化等不良后果。造成汽提时有“液泛”的主要原因有哪些？

4.简述层碟式汽提塔的结构和工作过程及工艺条件。

5.简述DT蒸烘机的操作规程。

6.简述破碎机的常见故障及处理方法。

7.简述中温水化的操作过程。

8.蒸炒过程中湿润的作用是什么？

9.简述筛选设备操作规程。

10.简述吸式比重去石机的维护保养要点。

11.简述混合油处理的操作规程。

12.为了使熟料胚保持一致性必须采取哪些措施？



                                 
13.为什么蒸炒后料胚的温度和水分达不到入榨要求？



14.入榨温度和水分为多少适宜？

15.简述破碎机的维护保养要点。

16.浸出车间系统平衡压力的方法是什么？

17.简述蒸烘机常见故障及处理方法。

18.浸出器的生产能力与哪些因素有关？

19.简述浸出器的维修保养要点。

20.什么叫油料？

21.为什么会出现饼质量差，残油高？

22.什么叫一次压榨和预榨？

23.油料发热霉变后具体表现是什么？

24.简述常规脱溶的原理及工艺条件要求。

25.简述吸式比重去石机的常见故障及处理方法。


第2卷


一.参考题库(共25题)
1.溶剂中含油的主要原因有哪些？

2.花生仁的储存关键是什么？

3.油料发热的原因是什么？

4.简述蒸炒润湿时料胚结团，致使炒后熟胚生熟不匀的原因。

5.简述ZX18型榨油机的维护保养要点。

6.怎样预防油料霉变？



                                 
7.简述混合油处理效果差的原因。



8.螺旋榨油有什么工作原理？

9.简述混合油的沸点与浓度系统压力之间的关系。

10.简述立式蒸炒锅常见故障及处理方法。

11.粕中残油高，主要有哪两个方面的原因？

12.影响榨膛压力大小的因素有哪些？

13.蒸炒的目的是什么？

14.溶剂损耗主要原因有哪些？控制溶剂损耗的措施有哪些？

15.料胚的弹性和塑性是通过（）来达到的，榨料的可塑性是由其（）配合形成的。如配合不当塑性降低，压榨时粒子结合松散，形成干硬高含油的饼粉排出机外，（），同时电机负荷增加；如过分湿润塑性增加，大量熟胚 粒子从榨条缝隙中被挤出，同时不能形成瓦状饼块。（），电机负荷降低。

16.在浸出生产中，溶剂主要从哪五个方面损耗？

17.简述混合油处理的工艺过程。

18.油料储存期间的变化是什么？

19.ZX18型榨油机的榨螺转速为（），压榨时间为（），出饼厚度为（）。

20.造成浸出毛油残溶超标的主要原因有哪些？

21.什么是脱酸？方法有哪些？

22.如何确定用碱量？过多过少对碱炼有何影响？

23.简述ZX18型榨油机操作规程。

24.液封池的作用是什么？

25.油料中杂质分为几种？


第3卷



                                 



一.参考题库(共25题)
1.简述盐在脱胶过程中的不要作用。

2.什么是并肩泥？

3.榨笼是螺旋榨油机主要部分由（）等组成榨条安装时需要在榨条间安放垫片， 形成榨条间纵向的流动缝隙，（第一段1.15 mm、第二段0.90mm、第三段0.50mm、第四段0.90mm）安装榨条时需按一定的方向装砌，装好后应使榨笼表面具有（）螺旋轴旋转方向的棘性。

4.什么是高温水化？简述其特点及操作过程。

5.简述水在水化脱胶时的作用。

6.溶剂和水分离的原理是什么？

7.简述混合油处理设备的常见故障及处理方法。

8.为什么会出现混合油浓度偏低？

9.料胚湿润时如何操作？

10.影响洗涤效果的因素有哪些？

11.简述DT机的结构。

12.简述冷凝冷却的工艺要求。

13.什么叫毛油？主要成分是什么？

14.怎样控制毛油的溶剂残留量？

15.造成废水中残溶过高的主要原因有哪些？

16.榨油可塑性主要受（）的影响。

17.蒸炒可分为几类？什么叫湿润蒸炒？

18.简述平转式浸出器的结构和工作过程。

19.浸出工序工艺过程是什么？

20.我们目前使用何种磁选器？使用时应注意什么？

21.简述长管蒸发器的工作原理。



                                 
22.影响油脂浸出效果因素是什么？



23.简述出现蒸烘后粕引爆试验不合格的原因。

24.为什么会出现烘干后水分超标？

25.油料轧胚的目的和要求是什么？



第1卷参考答案


一.参考题库
1.参考答案:
	①加热水使料胚达到最适宜压榨温度水分
	②使料胚具有适宜的塑料弹性
	③使料胚达到很好的一致性

2.参考答案:
	①DT蒸烘机须专人操作，做到设备运转后随时有人对其管理。前后工序密切配合。
	②严禁在未开直接蒸汽的情况下开车，以免机器超负荷。
	③开车前应该清除蒸烘机内的一切杂物，特别是铁器杂物；检查各部位的固定是否有松动，轴承部位运转是否自如，有无脱出，并倾听各运转部位有无异响。
	④经常检查各部位的润滑情况，定期加注润滑油，始终保持良好的润滑状态。
	⑤经常检查流量情况，保持蒸烘机在流量 均匀的情况下工作。
	在蒸烘机正常操作时经常检查混合蒸汽排出管道、捕粕器、蒸烘机冷凝器等，如发现不畅或堵塞，应及时清理疏通。

3.参考答案:
	①混合油除杂效果不好进入蒸发器的混合油中的水分、粕末、糖类以及杂质含量比较高。
	②蒸发器工作效果不佳，进入汽提塔的混合油浓度和温度偏低，汽提时会使直接蒸汽冷凝，大量的水进入混合油而造成液泛。
	③汽提塔内部结垢严重，传热效果不佳，加之使用的间接蒸汽压力太低用量太少，不足以对汽提塔保温和适当加热提供足够的热量，从而使直接蒸汽冷凝成水进入混合油中，引起液泛现象。
	④汽提塔开车前积水未处理干净。
	⑤直接蒸汽质量不好，没有过热，甚至含水，汽提时水进入混合油而造成液泛。
	⑥直接蒸汽压力太大，流速太高，也易引起液泛现象。

4.参考答案:
	层碟式汽提塔由：顶盖、上塔体、中塔体、下塔体、低部构成。


                                 
	


工作过程：浓的混合油从上塔体进口管进入，首先场面。充满第一组碟盘的溢流盘，溢流盘流出的浓混合油在锥形碟面上形成很薄的液膜向下流动，由环形盘承接后流至第二组碟盘的溢流盘，再溢流分布成薄膜状向下流动，混合油就这样自上而下淋成液幕，同时直接蒸汽与溶剂组成的混合气体自下而上穿行，与层层液幕逆向接触，从而将混合油中的溶剂提出来。
	[image: ]

5.参考答案:①进湿粕前20分钟开间接蒸汽阀门，排去蒸烘机各层中的冷凝水，蒸汽压力控制在0.2~0.3Mpa。②在湿粕进入DT机前10分钟开动搅拌器，并蒸烘机冷凝器开始进水。然后对蒸烘机进行预热，开启下层烘缸的间接蒸汽， 用直接蒸汽预热缸体约6min。直接蒸汽控制在0.02~0.05Mpa左右。③按粕的流向逆向开启蒸烘机、料封绞龙、刮板输送机，后开启上的直接蒸汽，直接蒸汽控制在0.02~0.05Mpa左右，开启湿式捕粕器的喷水阀门，即可进料。④当湿粕进入蒸烘机后，要按工艺要求控制好汽相温度，一般为80~90℃。⑤烘干层料层一般控制在400mm左右，出粕温度为105~110℃ 出粕水分在10%~12%以下，每班应对粕作引爆试验，打包时粕温控制在60℃以下。⑥停车时必须使料走完一层关一层的蒸汽阀门，待料全部走完后，再空转15min后停蒸烘机，再关捕粕器喷水及粕了输送设备。

6.参考答案:
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7.参考答案:
	①配合中速（40r/min）搅拌用间接蒸汽使油温升到60℃~65℃。
	②然后按粗油胶质含量的2~3倍，均匀加入同温的水，保持温度不变，继续搅拌30~40min。
	③待胶粒呈明显分离状态时，取样作280℃实验，若无析出物即可停止搅拌静置沉降6~8小时。

8.参考答案:①破坏油料的细胞组织②最大限度的使蛋白质的发生变性③油脂分散状态发生变化由分散状态细小油滴转变成较大的油滴④磷脂吸水发生膨胀发生凝聚⑤使生胚由片状 变为黏结，结团，应避免⑥初期酶活动增强，使毛油酸价升高，应尽量避免




以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/758027130121006030
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