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前　　言

　　本标准修改采用ＩＥＣ６０４０４８７：１９９８ 《全工艺冷轧取向电工钢带（片）交货技术条件》和

ＩＥＣ６０４０４８４：１９９８《全工艺冷轧无取向电工钢带（片）交货技术条件》。

本标准根据ＩＥＣ６０４０４８７：１９９８和ＩＥＣ６０４０４８４：１９９８重新起草为一个标准。为了方便比较，在

资料性附录Ｂ中列出了本国家标准条款和国际标准条款的对照一览表。

有关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｃ

中给出了这些技术性差异及其原因的一览表以供参考。

为了便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

ａ）　第３章“定义”改为“术语及定义”；

ｂ）　删除ＩＥＣ标准前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２５２１—１９９６《冷轧晶粒取向、无取向磁性钢带（片）》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２５２１—１９９６相比主要变化如下：

ａ）　取向电工钢用两个表格分别表示普通级电工钢和高磁导率级电工钢，增加了０．２３ｍｍ的厚度

规格牌号；

ｂ）　普通级取向电工钢０．２７ｍｍ 厚度规格增加了２７Ｑ１１０ 牌号，０．３０ｍｍ 厚度规格增加了

３０Ｑ１２０牌号，删除了３５Ｑ１６５牌号；

ｃ）　高磁导率级取向电工钢０．２７ｍｍ 厚度规格增加了２７ＱＧ０９０、２７ＱＧ０９５、２７ＱＧ１０５牌号，

０．３０ｍｍ厚度规格增加了３０ＱＧ１０５牌号、删除了３０ＱＧ１３０低牌号，０．３５ｍｍ厚度规格增加了

３５ＱＧ１１５牌号；

ｄ）　将无取向电工钢５０Ｗ５４０牌号修订为５０Ｗ５３０牌号；

ｅ）　加严了厚度尺寸允许偏差；

ｆ）　增加了残余曲率条款和附录Ａ《不平度、镰刀弯、毛刺高度和残余曲率的测试图》；

ｇ）　增加了“订货资料”条款；

ｈ）　增加了附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ。

本标准的附录Ａ是规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ是资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：武汉钢铁（集团）公司、冶金工业信息标准研究院、鞍钢股份有限公司。

本标准主要起草人：杨春甫、王晓虎、姚腊红、亓福荣、刘其中、齐兵。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２５２１—１９８１、ＧＢ／Ｔ２５２１—１９８８、ＧＢ／Ｔ２５２１—１９９６。
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冷轧取向和无取向电工钢带（片）

１　范围

本标准规定了公称厚度为０．２３ｍｍ、０．２７ｍｍ、０．３０ｍｍ、０．３５ｍｍ 的冷轧取向和公称厚度为

０．３５ｍｍ、０．５０ｍｍ、０．６５ｍｍ的冷轧无取向电工钢带（片）的分类、牌号、一般要求、技术要求、检查和测

试、包装、标志和质量证明书等。

本标准适用于全工艺状态供货、在磁路结构中使用的冷轧取向和冷轧无取向电工钢带（片）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法 （ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ＩＳＯ６８９４：１９９８，ＥＱＶ）

ＧＢ／Ｔ２３５　金属材料　厚度等于或小于３ｍｍ薄板和薄带　反复弯曲试验方法（ＧＢ／Ｔ２３５—

１９８８，ＩＳＯ７７９９：１９８５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２４７　钢板和钢带检验、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ２５２２　电工钢片（带）表面绝缘电阻、涂层附着性测试方法（ＧＢ／Ｔ２５２２—２００７，ＩＥＣ６０４０４

１１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３６５５　用爱泼斯坦方圈测量电工钢片（带）磁性能的方法（ＧＢ／Ｔ３６５５—２０００，ＩＥＣ６０４０４２：

１９９６，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ９６３７　电工术语　磁性材料与元件（ＧＢ／Ｔ９６３７—２００１，ＩＥＣ６００５０（２２１）：１９９０，ＥＱＶ）

ＧＢ／Ｔ１３７８９　单片电工钢片（带）磁性能测量方法（ＧＢ／Ｔ１３７８９—１９９２，ＩＥＣ６０４０４３，ＥＱＶ）

ＧＢ／Ｔ１７５０５　钢及钢产品交货一般技术要求（ＧＢ／Ｔ１７５０５—１９９８，ＩＳＯ４０４：１９９２（Ｅ），ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８２５３　钢及钢产品检验文件的类型（ＧＢ／Ｔ１８２５３—２０００，ＩＳＯ１０４７４：１９９１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９２８９　电工钢片（带）密度、电阻率和叠装系数测量方法（ＧＢ／Ｔ１９２８９—２００３，ＩＥＣ６０４０４

１３：１９９５，ＭＯＤ）

３　术语及定义

ＧＢ／Ｔ９６３７确立的与磁特性有关的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

比总损耗　狊狆犲犮犻犳犻犮狋狅狋犪犾犾狅狊狊

当磁极化强度随时间按正弦规律变化，其峰值为某一标定值，变化频率为某一标定频率时，单位质

量的铁芯所消耗的功率为比总损耗，单位为瓦特每公斤（Ｗ／ｋｇ）。

３．２

磁极化强度　犿犪犵狀犲狋犻犮狆狅犾犪狉犻狕犪狋犻狅狀

铁芯试样从退磁状态，在标定频率下磁极化强度按正弦规律变化，当交流磁场的峰值达到某一标定

值时，铁芯试样所达到的磁极化强度的峰值，单位为特斯拉（Ｔ）。

３．３

镰刀弯　犲犱犵犲犮犪犿犫犲狉

指侧边与连接测量部两端点连线之间的最大距离。
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