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对策
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芳烃联合装置概述



装置组成

工艺流程

装置组成与工艺流程

芳烃联合装置主要由预处理单元、反应单元、分离单元和公用工

程系统等组成。

原料经过预处理后进入反应单元，在催化剂作用下进行芳烃合成

反应，生成芳烃混合物。混合物进入分离单元，通过精馏、萃取

等工艺手段分离出各种芳烃产品。



芳烃联合装置通常在高温、高压

和腐蚀性介质环境下运行，对设

备材料的耐腐蚀性要求较高。

运行环境

芳烃联合装置具有工艺流程长、

设备种类繁多、操作条件苛刻等

特点，因此腐蚀问题尤为突出。

特点

装置运行环境及特点



腐蚀现象
在芳烃联合装置中，腐蚀主要表现为设备材料的变薄、开裂、穿孔等形式，严

重影响设备的安全性和稳定性。

危害
腐蚀不仅会导致设备泄漏、污染环境，还可能引发火灾、爆炸等安全事故，给

企业和社会带来巨大损失。同时，腐蚀还会降低设备的生产效率和使用寿命，

增加企业的维修和更换成本。

腐蚀现象及其危害
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腐蚀类型与机理分析



80% 80%

100%

均匀腐蚀

均匀腐蚀是指金属表面在腐蚀性
介质作用下，全面而均匀地发生
腐蚀现象。

均匀腐蚀是由于金属与腐蚀性介
质发生化学反应，导致金属表面
逐渐溶解或形成氧化物等腐蚀产
物。

腐蚀性介质的性质、浓度、温度、
压力以及金属材料的成分、组织
结构和表面状态等。

定义
机理

影响因素



定义

机理

影响因素

点蚀与缝隙腐蚀

点蚀和缝隙腐蚀都是由于局部

区域的腐蚀性介质浓度升高、

氧浓度降低或形成闭塞电池等

原因引起的。

金属材料的成分、组织结构、

表面状态、缝隙形状和大小以

及腐蚀性介质的性质等。

点蚀是金属表面局部区域出现

的腐蚀坑洞；缝隙腐蚀则发生

在金属与金属或非金属之间狭

窄的缝隙内。



定义

应力腐蚀开裂是指金属在拉应力

和腐蚀性介质共同作用下产生的

裂纹。

机理

应力腐蚀开裂是由于金属在拉应

力作用下，腐蚀性介质渗入裂纹

尖端，使裂纹不断扩展。

影响因素

金属材料的成分、组织结构、应

力状态、腐蚀性介质的性质以及

环境温度等。

应力腐蚀开裂
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定义

电化学腐蚀是指金属在电解质溶

液中发生的电化学反应，导致金

属溶解或形成氧化物等腐蚀产物。

机理

电化学腐蚀是由于金属与电解质

溶液形成原电池，发生氧化还原

反应，使金属逐渐溶解。

影响因素

电解质溶液的性质、浓度、温度、

金属材料的成分、组织结构和表

面状态等。

电化学腐蚀
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防腐对策探讨



选用耐蚀材料

选择具有良好耐蚀性能的材料，如不锈钢、高合金钢
等，用于制造芳烃联合装置中的关键部件。

材料表面处理

对选用的材料进行表面处理，如镀锌、镀铬等，以提
高其耐蚀性。

优化材料结构

通过改变材料的组织结构，如细化晶粒、提高材料的
纯净度等，来提高其耐蚀性。

材料选择与优化



涂层保护

喷涂技术

电镀技术

在芳烃联合装置表面涂覆耐腐蚀涂层，如环氧树脂、

聚氨酯等，以隔离腐蚀介质与金属基体的接触。

采用先进的喷涂技术，如超音速喷涂、冷喷涂等，

制备高质量防腐涂层。

利用电镀方法在金属表面沉积一层耐蚀金属或合金，

以增强其耐蚀性。

表面处理技术



缓蚀剂种类选择
针对芳烃联合装置所处的腐蚀环境，
选择合适的缓蚀剂种类，如无机缓蚀

剂、有机缓蚀剂等。

缓蚀剂浓度控制
通过调整缓蚀剂的浓度，使其在金属
表面形成一层保护膜，从而抑制金属

的腐蚀。

缓蚀剂应用技术优化
不断改进缓蚀剂的配方和应用技术，
提高其在复杂环境中的缓蚀效果。

缓蚀剂应用技术
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