
CECS 376 : 2014 

中国工程建设协会标准

改性无机粉复合建筑饰面片材
应用技术规程

Technical specification for application of modified 

inorganic powder composite building 

decorative material 

气气ι：“雪白句h

"' .险？’tF吉普~哩L

！：；：慌载：
吉If涂层输数码奎真伪

中国计划出版社



中国工程建设协会标准

改性元机粉复合建筑饰面片材
应用技术规程

Technical specification for application of modified 
inorganic powder composite building 

decorative material 

CECS 376 : 2014 

主编单位：广东省建筑设计研究院

广东福美软瓷有限公司

批准单位：中国工程建设标准化协会
施行日期： 2 0 1 4 年 1 0 月 1 日

中国计划出版社

2014 北京



中国工程建设协会标准

改性无机粉复合建筑饰面片材

应用技术规程

CECS 376 : 2014 

女

中国计划出版社出版

网址： www.jhpress.com

地址：北京市西城区木樨地北里甲 11 号国宏大厦 C座 3 层

邮政编码： 100038 电话：（010)63906433 （发行部）

新华书店北京发行所发行

廊坊市海涛印刷有限公司印刷

850mm× 1168mm 1/32 1. 5 印张 35 千字

2014 年 9 月第 1 版 2014 年 9 月第 1 次印刷

印数 1一 3080 册

女

统一书号： 1580242 • 419 

版权所有僵权必究

侵权举报电话：（010)63906404

如有印装质量问题，请寄本社出版部调换



中国工程建设标准化协会公告

第 172 号

关于发布《改性元机粉复合建筑饰面
片材应用技术规程》的公告

根据中国工程建设标准化协会《关于印发（ 2013 年第一批工
程建设协会标准制订、修订计划〉的通知》（建标协字〔2013 〕 057
号）的要求，由广东省建筑设计研究院、广东福美软瓷有限公司等
单位编制的《改性元机粉复合建筑饰而片材应用技术规程》，经本
协会建筑材料分会组织审查，现ill 引发布，编号为 CECS 376 : 
2014 ，自 2014 年 10 月 1 日起施行。

中国工程建设标准化协会

二0一四年六月二十六日



剧昌

根据中国工程建设标准化协会《关于印发（ 2013 年第一批工
程建设协会标准制订、修订计划〉的通知》（建标协宇〔2013 〕 057
号）的要求，编制组深入调查研究，结合工程实践，认真总结经验，
并在广泛征求意见的基础上，制定本规程。

本规程共分 6 章，主要内容包括：总则、术语、材料、设计、施
工、质量验收。

本规程由中国工程建设标准化协会建筑材料分会归口管理，
由广东省建筑设计研究院负责具体技术内容的解释。本规程在执
行过程中，如有需要修改和补充之处，请将有关意见和建议寄至广
东省建筑设计研究院（地址：广东省广州市越秀区流花路 97 号，邮
政编码： 510010），供今后修订时参考。

主编单位：广东省建筑设计研究院

广东福美软瓷有限公司

参编单位：中国建筑科学研究院

四川省建筑科学研究院

上海市建筑科学研究院

贵州省建筑设计研究院

福建省建筑科学研究院

广州机施建设集团有限公司

广东省散装水泥管理办公室

主要起草人：孙礼军郭伟佳石磊苏湘鄂韦延年

黎力陈宗强刘明明刘月莉袁涛

丁昌银柯德辉何炳泉袁庆华陈星国
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1 总则

1. 0.1 为保证改性元机粉复合建筑饰面片材工程的质量，做到安
全可靠，经济合理，制定本规程。

1. o. 2 本规程适用于新建建筑和既有建筑中，采用改性无机粉复
合建筑饰面片材的工程设计、施工及验收。

1. o. 3 改性无机粉复合建筑饰面片材工程除应符合本规程的要
求外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
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2 术语

2. 0.1 改性无机粉 modified inorganic powder 

采用可利用的泥土、石粉、矿渣、尾矿粉、陶瓷渣粉、石英砂、粉

煤灰等无机材料，经预处理、干燥、粉磨、按配比拌和均匀，再用表

面活性剂进行改性制成的粉料或粒料。

2.0.2 改性无机粉复合建筑饰面片材 modified inorganic 

powder composite building decorative material 

以改性无机粉为主要原料，添加高分子聚合物，经模具成型、

交联、加热、复合制成，具有柔性、轻质的片状建筑装饰材料，简称

MCM 。

2.0.3 转角专用片材 specific sheet for the corner 

用于转角部位的片材。

2.0.4 专用胶粘剂 specific adhesive 

用于粘贴 MCM 的专用聚合物浆料，有水泥基和膏状乳液两

种。

2. 0. 5 界面剂 interface treating agent 

涂刷在基层上以提高 MCM 与基层间粘结性能的聚合物浆

料。

2. o. 6 平面类 plane class 

表面高低极差小于0.5mm 的产品。

2.0.7 凹凸面类 roughness class 

表面高低极差大于或等于 0. 5mm 的产品。

2.0.8 劈开类 split class 

采用沿卡断线掰开方式生产的产品，四边有少量毛边。

2.0.9 切割类 cutting class 



采用机械切割方式生产的产品，四边平整。
2.0.10 背粘法 back glue method 

在 MCM 产品背面刮浆后，粘贴在基层上的施工方法。
2.0.11 组合法 combined method 

在 MCM 产品背面和基层上分别刮浆后，进行粘贴的施工方
法。
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3 材料

3. 1 一般规定

3.1.1 MCM 与专用胶粘剂宜成套供应。

3.1.2 MCM 型式检验项目应包括本规程第 3. 2. 2 条所列全部

技术性能要求。下列情况之一时应进行型式检验：

1 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

2 正式生产后，如材料、配方、工艺有较大改变，可能影响产

品性能时；

3 正式生产时，定期或积累一定产量后，每两年应进行一次

检验，其中，耐人工老化性可每三年检验一次；

4 产品长期停产后，恢复生产时；

5 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

3.2 MCM 分类和性能要求

3.2.1 MCM 的分类与代号应符合表 3. 2. 1 的规定。

表 3.2.1 MCM 的分类与代号

分类方式 类 型 代 号

墙面 MCMIW 

室内
地面 MCM-IF 

使用环境和用途
墙面 MCM-EW 

室外
地面、屋面 肌!JC孔1-EF

表面状态
平面类 岛!JC孔1-P

凹凸面类 岛'.IC肌1-R

劈开类 MCM-S 

生产方式
切割类 MCM-C 
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3.2.2 MCM 的性能应符合下列规定：
1 MCM 的外观质量应符合表 3.2.2-1 的规定：

表 3. 2. 2-1 MCM 的外观质量

项目

表面缺陷

指标要求

不允许贯穿性裂缝或孔洞、分层

缺边、掉角、孔洞、起泡、色差 应无明显缺陷、色差

注：装饰性色差、洞石及艺术石材类上的孔洞不属表面缺陷。

2 MCM 的尺寸允许偏差应符合表 3. 2. 2-2 的规定；
表 3.2.2-2 MCM 的尺寸允许偏差（mm)

长度、宽度 厚 度
项 目

劈开类 切割类 平面类

+L 5 指标 土3 ±1 
-1. 0 

注：允许偏差是指实际尺寸测量值与标称值的偏差。

3 MCM 的性能指标应符合表 3. 2. 2-3 的规定。
表 3.2.2-3 MCM 的性能指标

指标要求

项 目 室内 室外 试验方法

墙面｜地面 墙面 地面、屋面

面密度Ckg/m2) 3~ 20 3~ 15 3~ 20 GB/T 4100 

吸水率（%）
《15 ，试件元起鼓、开裂、

GB/T 9966. 3 
分层、粉化现象

抗冻性a
表面无裂纹、粉化、

JG/T 25 
分层等损坏现象

尺寸变化率
< o. 5 

耐热性 (%) 

GB/T 4085 表面 无发粘、起泡、膨胀、变形现象

残余凹陷度（mm) 三三0.40
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续表 3. 2. 2-3 

指标要求

项 目 室内 室外

墙面 地面 墙面 地面、屋面

老化时间（h) 2000 

外观
无起泡、开裂或

耐人工 分层、变形

老化性
粉化（级） ~1 

变色（级） <2 

抗磨损性（g/750r) <o. 15 三三0. i5 

抗滑性（静摩擦系数 Fw) 二三0. 5 二三o. 5 

柔度b 无裂纹或断裂

耐沾污性 平面类 ζ1 

（级） 凹凸面类 三二2

耐化学 耐酸性

腐蚀性c
表面无开裂、分层、粉化、明显变色

耐碱性

Tvoc(g/m2) <lo 

可榕性铅
有害物质 (mg/m2) 

ζ20 

限量

可溶性铺

(mg/m2) 
运20

放射性 faa ζ1. 0 

核素限量 Ir ζ1. 3 

阻燃性能 A2 

注： a 当气候条件需要时要求检测；

• 6 • 

b 供、需双方合同有要求时进行检测；

c 允许色泽有微小变化。

试验方法

GB/T 16259 A 法

GB/T 3810. 7, 

按 GB/T 15036. 2 

称重磨耗值

GB/T 4100 

JG/T 311 

GB/T 9780 

GB/T 3810. 13 

GB/T 18586 

GB 6566 

GB 8624 



3.3 配套材料及性能要求

3.3.1 MCM 配套材料应包括专用胶粘剂、嵌缝材料、界面剂。
配套材料应符合下列规定：

1 室外铺贴 MCM 时必须使用专用胶粘剂。室内铺贴
MCM 时应使用专用胶粘剂，室内墙面也可用枪钉或免钉胶固定；

2 室内外铺贴 MCM 时必须使用抗泛碱的嵌缝剂或建筑用
硅酣密封胶、聚氨醋建筑密封胶及金属片；

3 在既有建筑的旧饰面层铺贴 MCM 前应使用界面剂进行
界面处理。

3.3.2 专用胶粘剂的性能指标应符合现行行业标准《陶瓷墙地砖
胶粘剂》JC/T 547 中的有关规定。专用胶粘剂的抗泛碱性能应符
合现行行业标准《墙体饰面砂浆》JC/T 1024 的有关规定。
3.3.3 嵌缝剂的性能指标应符合现行行业标准《陶瓷墙地砖填缝
剂》JC/T 1004 的有关规定。室外使用抗泛碱嵌缝剂的抗泛碱性
应符合现行行业标准《墙体饰面砂浆》JC/T 1024 的有关规定。
3.3.4 界面剂的性能应符合现行行业标准《混凝土界面处理剂》
JC/T 907 的有关规定。

3.3.S 建筑用硅酣密封胶性能指标应符合现行国家标准《硅酣建
筑密封胶》GB/T 14683 的有关规定。

3.3.6 聚氨醋建筑密封胶性能应符合现行行业标准《聚氨醋建筑
密封胶》JC/T 482 的有关规定。

3.3.7 金属片中，不锈钢片的性能应符合现行国家标准《不锈钢
冷轧钢板和钢带》GB/T 3280 中的有关规定；铝片的性能应符合
现行国家标准《建筑装饰用铝单板》GB/T 23443 的有关规定。
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4 设计

4.1 一般规定

4.1.1 MCM 建筑饰面工程的设计应根据不同的使用环境、用途

和表面要求，按本规程表 3. 2. 1 的规定选择不同类型的 MCM。

4.L2 MCM 建筑饰面工程深化设计文件应符合下列规定：

1 设计文件应根据工程特点和业主要求，确定 MCM 的类

型、规格、排列方式、分格、颜色及图案；

2 设计文件应明确标示粘贴的伸缩缝、接缝和细部构造处理

说明；

3 设计文件应明确标示找平层、界面层、粘结层、嵌缝等所用

材料的品种和性能要求。

4.1. 3 用于外墙湿粘贴时，单块 MCM 面积不宜大于 0. 8m2 ，粘

贴高度不宜超过 lOOm。当外墙面基层为混凝土时，MCM 面密度

不宜大于 15kg/m2 ；当外墙面基层为 24m 以上高度的外保温系统

时，MCM 面密度不应大于 8kg/m2 ；当外墙外保温系统高度在

24m 及以下时，MCM 面密度不宜大于 15kg/m2 。

4.1. 4 粘贴基层可为混凝土墙或砌体的找平层、保温系统的抹面

层、龙骨无机板覆面层，复合木板面层、各种金属板面层或经处理

的各种旧面层。粘贴基层应元粉化、元空鼓、无开裂、无污油，
并应

牢固、平整。

4.1. 5 当粘贴基层为外保温系统时，外墙外保温系统构造和技术

要求应符合现行行业标准《外墙外保温工程技术规程》JGJ 144 的

有关规定。

4.1. 6 当粘贴基层为瓷砖、马赛克、石材、铝塑板等非吸水性旧饰

面层时，应先进行界面处理，再用专用胶粘剂进行粘贴。



4.2 构造设计

4.2.1 MCM 直接粘贴在墙面、地面基层上的构造设计（图 4. 2. 1) 

应包括找平层、粘结层和 MCM 片材。

1
1

呵
，
占
句
J
A

『

1234 

5 

5 

(a）墙面 (b）地面

图 4. 2.1 MCM 直接粘贴于墙面、地面基层的构造示意

1 混凝土墙／各种砌体墙或水泥地面；2→找平层；

3一粘结层；4-MCM 片材； 5→拼接缝

4.2.2 MCM 粘贴在保温系统抹面层上的构造设计（图 4. 2. 2）应

包括保温层及抹面砂浆层、粘结层和 MCM 片材。

<J 

t
i

叮
，
“
句JA
斗

5 

图 4. 2. 2 MCM 粘贴在保温系统抹面层上的构造示意

1一混凝土墙／各种砌体墙；2一保温层及抹面砂浆层；

3一粘结层；4 MCM 片材； 5 拼接缝
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4.2.3 MCM 粘贴在既有建筑旧墙面、旧地面基层上的构造设计

（图 4.2.3）应包括旧饰面层、界面层、粘结层和 MCM 片材。

6 

12345 

6 

(b）旧地面

图 4. 2. 3 MCM 粘贴在既有建筑旧墙面、旧地面基层上的构造示意

l一混凝土墙／各种砌体墙或水泥地面；2一经处理的旧饰面层；3一界面层；

4一粘结层；5 MCM 片材； 6 拼接缝

4. 2. 4 MCM在室内装饰时，面层的接缝可采用不锈钢等金属片镶

嵌，金属片嵌缝处（图 4.2.4）应采用透明硅酣建筑胶做密封处理。

（时旧墙面

－

A

呵
4
1
M

A
『
F、
M

正
U

图 4.2.4 金属片嵌缝构造示意

1一混凝土墙／各种砌体墙；2一粘贴层 F3-MCM 片材；

4 、 5一透明硅酣建筑密封胶；6一金属片
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4.2.5 MCM 在室外铺贴时，接缝处的宽度应为 3mm 以上，并应

使用嵌缝剂嵌缝；室内铺贴时可留缝，也可密拼留自然缝。

4.2.6 阳角处粘贴 MCM 时宜采用转角专用片材粘贴，也可采用

碰角（鸭嘴角）铺贴，室外碰角时，两片材应离阳角边缘 2mm～

3mm，然后用专用同色填缝剂嵌缝；也可采用 45。角对碰后采用专

用同色胶粘剂连接（图 4.2. 6 ）。

t
A

呵
，
＆
句3A

『

1
1

呵
，
中
句JA
叶

义二、k ||| ／乒少
、、、、二、 B I I _.,,,,....,,,.,’ 
‘＼、飞E、 l 11 ././ / 

、、、、二、 I II ，，乞”，’
＼二、k Ill J夕’／／

、＼、.；：：，.... Ill J乡r/
＼、飞、、I I/.?"_,.-’ 
＼＼『f't守，.，.＿，，’

-...1 _,,-

(b）碰角（鸭嘴角）留缝铺贴
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（功阳角专用转角片材粘贴

(c) 45。角对缝铺贴

图 4. 2. 6 MCM 阳角铺贴构造示意

1-r昆凝土／砖等砌体； 2一保温及抹面砂浆层； 3一粘结层；4-MCM;

5 阳角专用转角片材； 6 阳角转角砖；7 同色胶粘剂

4.2.7 窗台、阳台、檐口、装饰线、雨篷和落水口等部位，应有防水

和排水措施，并应符合现行行业标准《建筑外墙防水技术规程》
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JGJ/T 235 的有关规定。

4.2.8 内墙粘贴遇管线、开关及插座线盒、卫生设备的支承件等，

宜采用整块 MCM 套割、吻合粘贴。

4.2.9 MCM 在外墙勒脚、内墙踢脚处应采用硅酣建筑密封胶或

嵌缝剂密实收口（图 4.2.9 ）。

’
i

吨
，
』
句3
A

『

例外墙勒脚 (b）内墙踢脚

图 4. 2. 9 外墙勒脚及内墙踢脚收口构造示意

1-11昆凝土／砖等砌体；2一保温及抹面砂浆层（或找平层） ; 3一粘结层；

4-MCM;5一嵌缝剂或硅酣建筑密封胶收口；6一踢脚线
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5 施工

5.1 一般规定

5.1.1 施工前应编制施工方案，并应经审核、批准。

5.1. 2 MCM 及配套材料进场时，应具有出厂检验报告和产品合
格证，并应对所使用的各种材料进行进场验收。

5.1.3 MCM 进场后，应对 MCM 规格、尺寸、外观、面密度进行

复检。尺寸与外观应符合本规程表 3. 2. 2-1 、表 3. 2. 2-2 的规定，

面密度应符合本规程第 4. 1. 3 条的规定。

5.1. 4 MCM 饰面工程施工前，应在现场相同基层采用相同材料

及施工工艺制作样板墙面或样板地面，并应进行现场粘结强度检

验。外墙现场检验的粘结强度不应小于 0. 2MPa，检验方法应符

合现行行业标准《建筑工程饰面砖粘结强度检验标准》JGJ 110 的

有关规定。

5.1.5 MCM 工程的施工条件应满足下列要求：

1 门（窗）洞、脚手眼、阳台和落水管预埋件等应处理完毕，基

层应按设计要求和质量验收标准检查合格；

2 当用水泥基专用胶粘剂粘贴 MCM 时，作业环境温度宜为

10℃～40℃，作业环境温度不能满足要求时，应采取相应的措施；

当用膏状乳液专用胶粘剂粘贴 MCM 时，作业环境湿度宜小于或

等于 80%;

3 室外施工时应避免雨淋和曝晒；

4 施工现场所需的水、电、工具和安全设施应齐备。

5.2 材料保管

5.2.1 MCM 及配套材料在运输、装卸过程中应防雨淋、曝晒、挤
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压，防止包装破损，并应存放在干燥、通风的室内。

5.2.2 MCM 进场验收合格后应入库存放，叠放高度不应超过

lm。

5.3 粘贴基层要求

5. 3.1 粘贴基层应平整、坚实、无粉化、无空鼓、元油渍。基层平

整度允许偏差和检验方法应符合现行国家标准《建筑装饰装修工

程质量验收规范》GB 50210 中对高级抹灰的有关规定。

5.3.2 用于既有建筑的饰面改造时，应对 MCM 粘贴样板进行

粘贴强度检测，当强度大于或等于 0. 2MPa 时方可进行 MCM 粘

贴。

5.3.3 旧饰面的处理应符合下列规定：

1 旧饰面层为陶瓷砖、马赛克、石材等时，应铲除饰面层的空

鼓、开裂、松动、剥落部分，并应用聚合物水泥砂浆修补找平，还应

用界面剂对整个基层进行拉毛处理；

2 旧饰面为铝塑板时，应将板面划花，并应用界面剂对整个

基层进行拉毛处理；

3 旧饰面层为涂料时，应铲除涂料松动、空鼓、粉化部位；当

腻子不耐水时应全部铲除，并应用聚合物水泥砂浆修补找平，还应

用界面剂对整个基层进行拉毛处理；

4 旧饰面有保温层的，应检查、修补旧保温层空鼓、开裂部

分

5 旧饰面为壁纸时，应清除原有壁纸，对原有基层进行检查、

修补后，还应进行界面拉毛处理；

6 旧饰面为实木或复合木面，室外应在木质表面上做防水处

理；室内可直接粘贴 MCM。

5.4 施工工艺和要求

5.4.1 MCM 建筑饰面工程施工应按图 5. 4. 1 的工序进行。
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