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  一、实习目的或研究目的 

  1.通过本次实习使我能够从理论高度上升到实践高度，更好

的实现理论和实践的结合，为我以后的工作和学习奠定初步的知

识。 

  2.通过本次实习使我能够亲身感受到由一个学生转变到一

个职业人的过程。 

  3.本次实习对我完成毕业设计和实习报告起到很重要的作

用。 

  二、实习内容 

  重庆礼邦药物开发有限公司，座落于重庆人和镇北部新区高

新园，是一家专业从事化学药物以及药物中间体的研究、生产和

销售的现代化高科技企业。公司具备完善的学科配套，下设综合

管理部，财务室，药物注册管理部，情报中心，化学合成室，制

剂室，分析部及市场开发部等部门。公司现有员工 50余人，平

均年龄 30岁左右，均具有本科以上学历，科研人员具有硕士 15



名，占公司研发人员的 30%左右，且具有 5 年以上药物开发资历

的人员占科研人员的 70%。 

  其中,作为质量保证体系的分析部有员工20 余名,均具有分

析化学或药物分析本科以上学历,其中 80%以上的人员有五年以

上的相关工作经验.另外,实验室拥有国内外先进的各种仪器设

备,如:电子天平 3台,精密 PH计、旋光仪,UV,IR,Agilent 及岛

津的高效液相色谱仪6台,气相2台,瑞士万通的卡尔费休水分仪

等先进的仪器设备。高素质的人员结构配上高端的各种分析设

备，使我们产品的质量得到了有效完备的保证。 

  公司生产基地位于重庆长寿化工园区，占地面积 100 亩，拥

有先进的生产设备和分析设备，生产过程严格按照国家食品药品

监督管理局 GMP规定的要求进行控制。 

  重庆礼邦药物开发有限公司研究的重点领域集中在： 

  (1)抗生素药物(主要包括：青霉素系列、头孢菌素系列和碳

青霉烯系列); 

  (2)抗病毒药物(主要包括：抗肝炎病毒药物药物). 

  公司名为公司名为 礼邦礼邦 ，顾名思义顾名思义 礼仪之邦礼仪之邦 。我们将以科学的管

理、专业的技术、优质的产品和热情、周到的服务，努力赢得客

户的信任和尊敬，立志做户的信任和尊敬，立志做 国内领先，国际知名国内领先，国际知名 的企业! 



  1.了解了有关重庆礼邦公司的相关信息及有关重庆福安集

团的有关信息，知道了礼邦公司是重庆福安集团旗下的一家研发

公司，了解了其兄弟公司重庆庆余堂制药有限公司及福安制药公

司 

  2.参观了公司厂房及员工宿舍 

  三、实习总结或体会 

  通过此次的实习参观，我了解到了制药公司是怎么回事，了 

  解到了以前觉得很神秘的开发机构是什么，了解到其实我们

还有很多东西需要学习. 
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  今天在王老师的带领下我们来到了德尔塔动力设备（中国）

有限公司参观，在工程师的带领下我们参观了各种锅炉框架和各

种辅助设备。 

  德尔塔动力设备（中国）有限公司，位于南京市建邺区泰山

路 139 号，是美国环能动力设备集团公司在南京锅炉厂的基础上

设立的控股子公司。公司拥有 A级锅炉制造许可证；一、二、三

类压力容器设计和制造许可证； ASME标准“U”（压力容器）、

“S”（动力锅炉）许可钢印，并全面通过 ISO9001：20__国际

质量体系认证。公司占地 12 万平方米，拥有 8 个一流大型生产

车间；技术力量雄厚，生产工艺先进，检测手段齐全。依托美国



先进的技术及装备，特别是领先全球的余热回收装置（HRSG）和

特种余热锅炉的专利和技术， 为全球客户提供先进的工业及电站

锅炉、燃气蒸汽联合循环锅炉、特种余热锅炉和压力容器产品。

德尔塔动力设备 (中国)有限公司南京高压容器分公司 (原南京锅

炉厂蓄压器分厂 )是德尔塔动设备 (中国)有限公司的全资子公

司。是专业生产Ⅲ类无缝钢质管制的压力容器和其它压力容器公

司。其产品有 NXQ囊式蓄能器、HXQ活塞式蓄能器、储气罐等高

压容器，并承接设计制造压力在 35Mpa，容积在 500L以下的各

种非标钢质管制无缝压力容器和无缝钢管来料热旋压封头（规格

为直径Ф426mm以下，钢管壁厚小于 20mm），以及其他压力容器

的设计和制造业务，是目前国内唯一能生产 426125L～250L囊式

蓄能器产品的公司。 

  德尔塔动力设备（中国）有限公司生产的产品主要有：电厂

锅炉如链条炉排锅炉，煤粉炉，循环流化床锅炉；余热锅炉如

LM5000燃气余热锅炉，9F 级燃气余热锅炉；工业锅炉如 WNS系

列卧式燃油燃气蒸汽(热水)锅炉，SZL系列燃煤组装蒸汽（热水）

锅炉，SZS系列燃油（气）锅炉，DZL系列燃煤快装蒸汽（热水）

锅炉；压力容器如换热器，HXQ型活塞式蓄能器，CQG型储气罐，

NXQ型囊式蓄能器；以及特种锅炉等等。 

  通过此次参观我们了解了锅炉的具体构造和各部分如何衔

接，加深对书本知识的印象，也看到了他们的工作环境。 
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  根据学校安排，我们于 20__年 4月 7 日至 4 月 27 日开展了

为期 21 天的生产实习。生产实习作为课堂教育的一个延伸，是

整个教学培养计划中不可或缺的一部分。学生通过生产实习走出

课堂，积极参与到社会实践中去，将自己所学理论知识与具体的

生产实践结合起来，有利于提高学生的动手能力和实际操作能

力，拓宽视野，从而更好的指导理论课的学习。因而其意义是十

分巨大的！ 

  一、实习简介。 

  本次生产实习由经济与管理学院组织，经济学系做具体安

排。实习时间从 20__年 4 月 7 日至 20__年 4 月 27 日，共计 21

天。实习由校外参观与校内讲座相结合进行。参与本次实习的有

经济学 05 级 1 班，国际商务 05 级 1 班、2 班、3 班共计 130 余

人。 

  二、主要实习单位。 

  河南金星啤酒集团 

  郑州宇通客车股份有限公司 

  郑州太古可口可乐饮料有限公司 

  三、实习内容。 



  （一）、参观河南金星啤酒集团。 

  金星啤酒集团创建于 1982 年，其前身是年产__0 吨的东风

啤酒厂。1995 年 10 月以金星啤酒厂为核心组建了集工、贸、科

研一体化的全国大型啤酒企业集团——金星集团。现今，集团啤

酒年生产能力已达 180 万吨，成为国内仅次于青岛、华润、燕京

的第四大啤酒生产企业。作为本次生产实习的第一站，又是国内

久负盛名的大企业，我们自然是对此次参观抱以了极大的热情和

希望！ 

  步入金星，我们顿时被这里浓厚的企业文化所感染。无论是

从专业化的参观导游，还是公司为方便各界友人参观修建的专业

参观通道，都不难看出金星集团在宣传企业方面所做的努力。让

人不能不佩服其“大家风范”！  

  简单列队后，在导游小姐的带领下，我们步入了金星这座神

秘的殿堂。进入金星，我们首先看到的是金星啤酒馆大厅。在金

星啤酒馆大厅的西南角，是金星奇石展览馆。啤酒公司的展览馆

不展览啤酒，却摆上一块块形态各异、质地不同的石头，我们一

个个都挺纳闷！“奇石是大自然的杰作，它是立体的画，是无声

的诗，有字的书。明朝著名旅行家徐霞客曾这样评价奇石：‘本

是粗身麻面相，千年水手始雕成。光华夺目皆精品，贵在天心作

艺诚。’”，导 



  游小姐在一旁讲解到。据导游介绍，成立于 20__年的金星

奇石馆，多年来已累计投资 1000 多万元，收集各种观赏石上万

件，馆里的奇石来自全国各地，种类齐全，有安徽的灵壁石，广

西的三江石、钟乳石、南京的雨花石、江苏的太湖石、山东的崂

山绿，广东的英石和河南的黄河石等等。 

  通过讲解员一讲解我们才知道，公司的董事长张铁山先生是

一位奇石收藏爱好者，石头以其刚毅、果敢、不屈的品性而成为

企业文化的代表，而其中一块形似大脚的青黑色奇石，因其意喻

“脚踏实地”而成为金星的“企业石”，意喻金星人脚踏实地，

在发展的道路上越走越远。而这块由省政协副主席、前郑州市市

长陈义初亲自命名的“脚踏实地石”自然成了董事长张铁山先生

的最爱。它已经成为金星啤酒集团发展理念的一种体现！  

  接着，我们又参观了“旭日东升”、“云遮月”、“日偏食”、

“嫦娥奔月”、“轻舟已过万重山”、“姜子牙垂钓”、“大漠

落日”、“孺子牛”、“皓月当空”等惟妙惟肖的奇石作品，这

些石头大多是据形起意、据形取名，妙趣天成，十分有趣。  

  古训有“山无石不奇，水无石不清，园无石不秀，家无石不

雅。”奇石的收藏与鉴赏作为一门高雅的艺术，对陶冶员工道德

情操，提高员工思想境界，加强企业精神文明建设也起到了良好

的促进作用。更重要的是历经千万年沧桑洗礼，品质依然，笑傲

风霜雪雨的奇石所体现出的那种坚韧不拨的乐观向上精神，深深



地感染和激励着全体金星人，它使全体金星人能够大力弘扬和传

承“勤勉奋发，雷厉风行，开拓进取，敢争第一”的企业精神，

全身心地投入到金星啤酒的发展事业中去，为中国民族啤酒工业

的全面振兴做出新的、更大的贡献。 

  参观完奇石馆，我们便漫步走上一节节的大理石台阶，正式

步入参观走廊。进入参观走廊，首先映入眼帘的是一个个体积庞

大的大罐一字排开屹立在围墙内。导游员告诉我们，这些大家伙

叫酿造罐，它们身高 18 米，比六层的住宅楼还要高。而它的直

径达到 5.5 米，10 个成年男子连手还不能完全抱住。每个大罐

的容量为 280 吨，相当于 40 多万瓶啤酒的容量。这也是河南省

最大的啤酒发酵罐。而整个金星集团共有 108 个这样的大罐。 

  进入参观走廊，呈现在我们眼前的是——金星的企业文化展

览长廊。在这里从集团简介到金星的辉煌历程；从企业文化理念

到金星大家庭；从金星荣誉到关怀与交流，再到金星品牌文化宣

传。奋发的金星人用简洁的文字和形象的图片向我们展现了金星

20 多年来勇攀高峰的脚印！ 

  从集团简介中我们了解了金星啤酒集团的与众不同。它独创

了“独资建厂，自我复制，小步快跑”的扩张模式。而金星光辉

历程则让我们看到了金星如何从一个濒临倒闭的小厂发展为今

天的中国啤酒业四强之一。1982 年，金星啤酒集团前身——年

产 20__吨的“东风啤 



  酒厂”建立；三年后，濒临破产的东风啤酒厂换将，张铁山

执印，金星啤酒集团进入全新时代；到了 1993 年，金星啤酒年

产 8 万吨，成为河南啤酒市场的龙头企业；1998 年，年产销量

达 28 万吨，跻身中国啤酒行业十强；进入 21 世纪，金星比肩青

岛、华润、燕京三大啤酒巨头，连续 6 年位列中国啤酒行业四强。

20__年，随着上海、广州分厂的建立，金星基本完成了从中西部

到东南沿海，全国市场的战略部署，成为拥有 17 个分厂的中国

啤酒巨人。 

  接下来我们就进入企业灌装车间进行参观，作为啤酒生产的

第一线，能够亲眼目睹啤酒的灌装过程，自然让我们兴奋不已，

同时也给我们留下了深刻的印象。站在灌装车间的参观走廊上向

下俯视，宽阔的灌装车间里，一排排整齐的空啤酒瓶在传送带上

流畅的滑行着，洗瓶、灌装、封口、贴标、装箱、下线，整个过

程一气呵成。导游员介绍说，这里生产设备先进，从空瓶消毒杀

菌到啤酒高速灌装，再到封口贴标签、包装出厂，基本上都是自

动化操作。整个车间包括生产管理人员只有 35 人，生产效率很

高，每小时可灌装啤酒4 万瓶，相当于每秒生产11 瓶，满负荷

生产每天可罐装 200 吨。看着眼前的啤酒罐装生产线犹如一条巨

龙在向前奔涌着，我不由得为这先进地科技含量所折服，进一步

感受到科学技术的力量。 



 灌装车间的斜对面，便是企业的检测中心。走入检测中心，

一排排整齐的架子上摆满了各种仪器，身穿白衣的检验员们进进

出出，走来走去。各种先进的仪器上红灯、绿灯在不时闪烁着、

运转着。据导游员介绍，金星检验中心能够对啤酒生产所使用的

1000 多项原材料、过程产品及成品各项指标进行检测，为新产

品技术开发及研究提供各项检测依据。 

  接着我们又参观了企业的糖化和糊化车间，这两个车间对我

们来说，基本上还是一个新名词。糖化车间，是啤酒酿造流程中

重要环节之一。在这里将完成大米糊化、麦芽糖化、过滤、酒花

煮沸、麦汁沉淀、麦汁冷却等重要工序。只见糖化车间除了几口

直径达 7 米的硕大的反扣着的“漏斗”锅之外，只有两、三个工

人在电脑前操作着。导游小姐告诉我们，糖化车间全程由电脑自

动化控制。仅需两三个员工就能高效地完成工作，一次可生产麦

汁 100 多吨。粉碎的大米粉在糊化锅中经过糊化、滤化，麦芽粉

在糖化锅中进行分解，之后糖化、过滤、添加啤酒花进行煮沸、

回旋去除沉淀物，最终制得麦芽汁。麦芽汁最后进入发酵罐开始

发酵。 

  参观结束后，导游小姐还热情的带我们到金星的企业植物园

参观。作为河南省最大的企业植物园，金星植物园占地近 5000

多平米，大量珍贵植物奇石散居其间。这里还有大量的珍贵盆景，

有的单盆价值在 30 万元以上。植物园里的奇石，形态各异，有



鳄鱼及欲飞的雄鹰，有乖巧的梅花鹿和山羊等，

仿古的凉亭、紫藤覆盖的绿茵走廊，风景如画，充满诗情画意。 

  中午十一点，我们愉快的结束了本次参观。这次参观我们不

仅了解了啤酒生产、灌装到出厂的全过程，金星的企业文化更是

带给我们耳目一新、亲切的感受。勤勉奋发，雷厉风行；开拓进

取，敢争第一的企业精神一直是金星人孜孜不倦的追求；诚信为

本，顾客至上的经营理念则真正地把消费者视为上帝；学习、提

高、务实、创新的企业价值观让金星有了不断持续进步的动力。

我们有理由相信，在这样的企业文化熏染下，前进中的金星集团

必将成为中国啤酒行业中一颗耀眼的明星！  

  （二）、郑州宇通客车股份有限公司。 

  郑州宇通集团有限公司是以客车为核心，以工程机械、房地

产为战略业务，兼顾其他投资业务的大型企业集团，总部位于郑

州。20__年，宇通集团连续第五年荣列国家统计局发布的“中国

最大 500 家企业集团”，同时在“20__年度中国企业集团竞争力

500 强”中排名第 211 位，继续成为行业内唯一入选的企业。20__

年，宇通集团销售额突破 125 亿，国内客车市场占有率达到 22%

以上。全年海外销售客车 3319 台，销售额达到 13.9亿人民币，

企业规模、国内国外市场销售业绩在行业继续位列第一。 

  宇通集团结构图解： 



 本次我们生产实习的第二家企业便是宇通集团的核心企业

郑州宇通客车股份有限公司。郑州宇通客车股份有限公司位于郑

州宇通工业园，占地面积 112 万平方米，日产整车能力达到 100

台以上。目前已发展成为世界规模最大、工艺技术条件最先进的

大中型客车生产基地。宇通客车可以说是河南人的骄傲，伴随着

宇通客车销往世界各地，“河南宇通”这个响亮的名字也开始在

全球各地响亮起来。我虽然不是河南人，但能来到大名鼎鼎的宇

通集团参观，心里也颇感欣慰和自豪！ 

  宇通客车生产基地比我想象中的还要大，也是，毕竟是重工

业企业，那么多的大家伙得有地方放啊！再加上宇通实现了零部

件的自制，这就使得企业的生产规模更加庞大。考虑到厂区面积

太大，我们只好乘坐大巴游览了整个厂区。同样，宇通公司也为

我们的这次参观安排了专职导游。在导游小姐的讲解与介绍下，

我们参观了公司的总承车间、装配车间、底盘生产车间、零部件

生产车间等。在参观中我们了解到，公司拥有焊装、涂装、承装

等多条生产线，装配有静电自动喷涂、整车磷化等先进工艺及世

界领先的座椅生产线。20__年底，公司投资 3000 万元兴建的年

生产能力为 20__辆的与欧洲同步技术的高档豪华生产线投入使

用，使公司的生产工艺和生产能力提升到新的台阶。 



 在底盘生产线我们了解到，宇通已经实现了 70％的底盘由

公司自行研发、生产。正在建设的底盘生产线将于 20__前正式

投入使用，届时，宇通将实现汽车底盘 100％由自己生 

  产的目标！底盘生产车间引进国外先进技术，能达到日产底

盘 120 台／次的生产水平，是整个亚洲最大、最先进的底盘生产

线。宇通公司拥有国内同行业唯一的国家级技术中心和同行业最

早的博士后科研工作站，并具备完善的工艺保障体系，20__年，

公司又与战略合作商德国 MAN公司在慕尼黑成立联合研发中心，

构建起中国客车行业的技术制高点，形成与国外知名企业相抗衡

的能力。 

  宇通公司坚持“系心于人，用心于车”的质量方针，确定了

“提高顾客满意度、提高产品质量、提高市场占有率、降低产品

成本”的质量目标,致力于提升企业质量管理的标准。客车检验

人员由专业骨干组成，且经过严格上岗培训，确保产品质量。公

司拥有完善的检验控制程序和先进的检测设备来保证产品质量

的可靠性。整车检测方面，拥有国家一级客车全自动整车检测线，

另外公司正规划投巨资建设包括整车振动试验台、空调台架实验

室和零部件实验室等在内的客车试验中心，为开发新产品提供有

力的保障。 

  下车以后，我们又来到企业的承装车间进行现场参观。目睹

了客车由一个个零部件在生产线上一步步组装的过程！别看这家



安空调、装玻璃、置座椅??整个生产过程有条不紊，一环紧扣一

环，工人师傅熟练的手艺、精湛的技巧让我们看得目瞪口呆。看

着那样一台大家伙就这样由几道看似简单的工序拼装而成了，我

们不由得赞叹不已！ 

  出了车间，我们又来到公司的停车坪，参观了刚刚下线正待

出厂的各类客车。这些车辆中有的即将奔赴北京奥运，有的将要

漂洋过海，开往世界各地。同学们都高兴的在汽车前面合影留念。

而一辆双层无顶的旅游巴士成了最抢眼的“明星”，“咔嚓”！

“咔嚓”！快门声一声声响过，留下了一个又一个难忘的瞬间！ 

  （三）、参观郑州太古可口可乐饮料有限公司。  

  郑州太古可口可乐饮料有限公司位于郑州市高新技术产业

开发区，占地面积 30700 平方米，总投资 1800 万美元，公司组

建于 1994 年，1996 年 12 月建成投产。是由著名的美国可口可

乐饮料有限公司、香港太古集团、郑州食品总厂、北京中饮商贸

公司的几方共同出资组建的一家大型中外合资饮料企业，主要生

产及分销可口可乐、健怡可口可乐，雪碧、芬达、醒目、酷儿、

雀巢冰爽茶、天与地、水森活、怡泉等品牌饮料。  

  进入公司参观前，我们听导游简单的讲解了参观过程中的注

意事项，并被要求戴上公司统一制作的参观牌。除此之外，同学



其它一律不允许

带入厂区内部。并且我们还被一再告诫不能在生产线上拍照！ 
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  一.实习目的和要求 

  实习目的：了解物流企业的一般运作过程，管理工作，熟悉

物流企业的业务流程。了解企业物流的流程。从总体上了解本专

业所需的专业知识体系，为将来的就业早作准备。  

  学习要求：认真虚心听取实习单位的讲解。具体需了解：  

  1.物流设施及作用。 

  2.熟悉物流企业的基本的物流流程。 

  3.熟悉企业物流的物流流程。 

  4.了解企业的库存控制手法，企业的先进的物流运作经验。 

  二.实习内容 

  1.自己找资料，了解实习所涉及单位基本情况 

  2.组织学生到隆力奇集团参观，包括企业的仓储，配送中心，

并听取相关人员的介绍。 

  3 组织学生到太仓港参观，主要参观太仓集装箱船，装卸桥，

集装箱起重机等各种物流机械。 



  三.学习方式 

  集中校外 

  四.学习具体安排 

  1.学习动员.发放实习手册，讲解实习报告填写规范;明确实

习目的，要求;熟悉实习单位，要求同学通过络了解隆力奇集团

的基本情况。 

  2.组织学生到隆力奇集团参观，包括企业的仓储，配送中心，

并听取相关人员的介绍。 

  3.要求同学通过络了解太仓港等各种港口的情况。 

  4.组织学生到太仓港参观，主要参观太仓港集装箱船，装卸

桥，集装箱起重机等各种物流机械。 

  5.写实习报告 

  五实习报告内容 

  为了将理论和实际结合，为了能对物流有更多更深的认识和

了解。我们持续了一周的实际实习。主要参观了隆力奇集团和太

仓港。 

  (一)江苏隆力奇集团简介 



  江苏隆力奇集团是目前国内规模最大、技术力量最先进的蛇

类保健品及化妆品的研究、开发和产销基地。公司拥有员工 2900

余人，其中大学生、高级工程师、专家 900 余人。20__年实现销

售 10 亿多元。创业 16 年来平均每年以 35%以上的增长速度高速、

稳步向前发展。公司经营的产品有保健品、化妆品、酒类、皮革

制品、家具五大系列 100 多个品种。其中的拳头产品隆力奇纯蛇

粉经科学配制后最大限度地保留了蛇体中的营养成份，隆力奇把

GMP药品生产的质量管理规范引入保健品和化妆品的生产，大大

提高了产品的品质。1996 年隆力奇纯蛇粉被卫生部首批批准为

“法定功能保健食品”;1997--1999连续三年获“江苏省名牌产

品”称号;1998 年，隆力奇集团又全面通过了 ISO9002国际质量

体系认证，隆力奇商标被认定为“江苏省著名商标”，同年，隆

力奇纯蛇粉和梦倩胶囊又被列为“江苏省重点保护产品” ;隆力

奇纯蛇粉和隆力奇化妆品被评为“江苏省消费者协会推荐产品”。

1999 年，隆力奇纯蛇粉被农业部等 7 个部委联合认定为“99 中

国国际农博会名牌产品”。20__年，隆力奇集团通过了 ISO14001

国际环保体系和 UKAS英国皇家认可委员会的全面认证。20__年，

江苏隆力奇集团跻身中国保健食品行业前 15 强。20__年“隆力

奇”商标被国家工商总局认定为中国驰名商标。隆力奇将在 20__

年上市，进一步实现企业的资本经营。隆力奇始终把以人为本的

经营理念贯穿于企业发展的全过程，把致力于人类的健康美容作

为永远的企业宗旨。 



  隆力奇物流 

  江苏隆力奇生物科技股份有限公司是一家中外合资企业，是

目前国内规模最大，技术力量只先进的日化产品，保健品的研究，

开发和产销基地，专业从事生产，销售仓储，配送业务。为更好

的公司分销业务，从 05 年下半年起，隆力奇生物股份有限公司

先后在常熟，扬州设立了配送中心，06 年 3 月在金华设立了配

送中心，8 月份在长沙，广州，成立配送中心，11 月下旬成都，

天津 RDC相继成立。在未来的一至两年中，隆力奇公司还将以最

快的速度将配送中心覆盖到全国各地，实现强大的物流配送络。

并且江苏隆力奇生物科技股份有限公司和香港东源大地物流集

团有限公司与于 20__年 1 月在苏州正式成立了苏州隆力奇东源

物流有限公司。公司首期投资额 1000 万人民币。

________________公司总部位于江苏省常熟市隆力奇生物工业

园，现有仓储面积 60000 平方米，员工 200 人;可利用社会资源

车辆近 1000 台，按公司发展计划将增加自有车辆达 30-50 台;

公司发展计划是逐步在全国各大城市设配送中心，计划在每个省

份设立 2-3 个，点达 50-100 个。________________苏州隆力奇

东源物流有限公司的发展目标是：充分利用合资双方的优势，创

立物流知名品牌。在 20__年内建立全国物流络，逐步形成以全

国主要城市为中心的配送络。 

  1.物流的主要设施： 



  柴油叉车和干充式电瓶叉车以及前移式高位货架库专用干

充式电瓶叉车多辆. 

  手推平板车,拥有多辆手推平板车,手推液压车。 

  2.仓储系统服务： 

  市内/国内配送,单品/综合配送,常温/冷藏配送.备有各式

车型,承运商品包括:百货用品,冷藏保温,特殊商品.贵重物品配

送.提供门到门的服务,确保商品的安全抵达用户手中。 

  3.信息系统服务: 

  仓储管理系统设计.依据储存商品特点,进行仓储管理系统

的个性化设计. 

  4.作业流程： 

  进仓:乙方提前一天将《入库通知单》传真给甲方确认;甲方

收货时根据《入库通知单》上的内容逐项核对,(如货损,货差,

货单不符将记入《进仓单》);二小时内甲方将《进仓单》传真回

乙方后归档,月底制定报表. 

  出仓:乙方提前一天将《提货通知单》传真给甲方,写明出货

的时间,车队名和所提货品的货号,数量;当天车队携带正本《提

货单》到相应的货仓,甲方根据乙方签字样本,《提货通知单》与

正本《提货单》核对《出仓单》,并由提货方在《提货单》和《出
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