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YAG激光焊工艺的研究
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添加章节标题
PART 01



研究背景和意义
PART 02



激光焊接技术的概述

激光焊接技术的局限性和
改进方向

激光焊接技术的发展历程
和趋势

激光焊接技术在工业领域
的应用和优势

激光焊接技术的原理和特
点



A304不锈钢的应用领域

制药行业：用于制造制药设备、容器等

建筑行业：用于制造桥梁、高层建筑等结构件

石油化工：用于制造管道、阀门、泵等

食品工业：用于制造炊具、餐具、压力容器等



研究目的和意义

提高A304不锈钢的
焊接质量和效率

推�激光�接技

�的�展和�新

�A304不��的

�接工�提供理

�和�践依据

探究脉冲YAG激光焊
技术在A304不锈钢
焊接中的应用前景



调制脉冲YAG激光
焊技术原理

PART 03



激光焊接的基本原理

激光产生：通过特
定能量密度的光束

聚焦在材料表面

热传导：光束照射
在材料表面，产生
热量并传导至材料
内部

熔化与凝固：材料

熔化后，在光束移

开后迅速凝固形成

焊缝

焊接过程：通过精
确控制光束的能量、

速度和移动路径，
实现高质量的焊接



调制脉冲YAG激光焊的特点

高能量密度：通

过聚焦光束，获
得极高的能量密

度，实现快速焊
接。

脉冲调制：通过
脉冲调制技术，
精确控制激光输
出，提高焊接质
量。

高效焊接：焊接
速度快，热影响
区小，减少工件

变形。

适用范围广：适
用于各种金属材

料的焊接，如不
锈钢、铝合金等。



调制脉冲YAG激光焊的工艺参数

激光器类型：脉冲
YAG激光器

脉冲�度：通常

�毫秒�

脉冲能量：根据

�接厚度和材料

而定

激光波长：
1.06μm



实验材料和方法
PART 04



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/76621222213

1010112

https://d.book118.com/766212222131010112
https://d.book118.com/766212222131010112

