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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３６３２—１９９５《钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副》和ＧＢ／Ｔ３６３３—１９９５《钢结构

用扭剪型高强度螺栓连接副技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ３６３２—１９９５和ＧＢ／Ｔ３６３３—１９９５相比主要变化如下：

———增加 Ｍ２７和 Ｍ３０螺纹规格和推荐使用的材料：３５ＶＢ、３５ＣｒＭｏ（见表１～表６）；

———增加材料：ＭＬ２０ＭｎＴｉＢ、ＭＬ３５（见５．１及表６）；

———规定经供需双方协议，也可使用表６规定以外的材料，但应在订货合同中注明，并在螺栓或螺

母产品上增加标志Ｔ（紧跟Ｓ或Ｈ）（见５．１、表６及８．３）；

———取消双倒角螺母的型式（ＧＢ／Ｔ３６３２—１９９５中图３“可选择的型式”）；

———将垫圈厚度的尺寸代号改为“犺”（见图４及表５）；

———根据ＧＢ／Ｔ２２８的规定，对相关的机械性能名称和符号进行了相应调整（见表７）；

———调整了螺母的硬度范围（见表１１）；

———增加了连接副机械性能试验的抽样方案（见７．３）；

———取消了ＧＢ／Ｔ３６３２—１９９５附录Ａ，增加新的附录Ａ。

本标准是国家标准“钢结构用螺栓连接副”产品系列标准之一，该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ１２２８—２００６　钢结构用高强度大六角头螺栓；

———ＧＢ／Ｔ１２２９—２００６　钢结构用高强度大六角螺母；

———ＧＢ／Ｔ１２３０—２００６　钢结构用高强度垫圈；

———ＧＢ／Ｔ１２３１—２００６　钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件；

———ＧＢ／Ｔ３６３２—２００８　钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本标准负责起草单位：中冶集团建筑研究总院和中机生产力促进中心。

本标准参加起草单位：上海高强度螺栓厂、上海申光高强度螺栓有限公司、上海金马高强紧固件有

限公司、山东高强紧固件有限公司、河北任县高强度螺栓有限公司、中铁山桥集团高强度紧固器材有限

公司、宁波九龙紧固件制造有限公司、晋亿实业股份有限公司、宁波中京联合科技实业有限公司、浙江泽

恩标准件有限公司、杭州华凌钢结构高强螺栓有限公司和安徽巢湖铸造厂有限责任公司。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ３６３２—８３、ＧＢ／Ｔ３６３２—１９９５；

———ＧＢ３６３３—８３、ＧＢ／Ｔ３６３３—１９９５。
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钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副

１　范围

本标准规定了螺纹规格为 Ｍ１６～Ｍ３０钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副的型式尺寸、技术要求、

试验方法、标记方法及验收与包装。

本标准适用于工业与民用建筑、桥梁、塔桅结构、锅炉钢结构、起重机械及其他钢结构用扭剪型高强

度螺栓连接副。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查（ＧＢ／Ｔ９０．１—２００２，ｉｄｔＩＳＯ３２６９：２０００）

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸　（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差　（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓａｎｄｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９　金属夏比缺口冲击试验方法（ＧＢ／Ｔ２２９—１９９４，ｅｑｖＩＳＯ１４８：１９８３，ＩＳＯ８３：１９７６）

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，

Ｍｅｔａｌｌｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｒｏｃｋｗｅｌｌｈａｒｄｎｅｓｓｔｅｓｔ—Ｐａｒｔ１：Ｔｅｓｔｍｅｔｈｏｄ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件的标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７—２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉、螺柱和螺母 （ＧＢ／Ｔ３１０３．１—２００２，ｉｄｔＩＳＯ４７５９１：

２０００）

ＧＢ／Ｔ３１０３．３　紧固件公差　平垫圈（ＧＢ／Ｔ３１０３．３—２００２，ｉｄｔＩＳＯ４７５９３：２０００）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注（ＧＢ／Ｔ５２７６—１９８５，ｅｑｖ

ＩＳＯ２２５：１９８３）

ＧＢ／Ｔ５２７７　紧固件　螺栓和螺钉通孔

ＧＢ／Ｔ５７７９．１　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　一般要求 （ＧＢ／Ｔ５７７９．１—２０００，ｉｄｔ

ＩＳＯ６１５７１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ５７７９．２　紧固件表面缺陷　螺母（ＧＢ／Ｔ５７７９．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ６１５７２：１９９５）

ＧＢ／Ｔ６４７８　冷镦和冷挤压用钢
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