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点检定修制概述



定义：点检定修制是一

种设备管理制度，通过

专业的点检人员对设备

进行定期检查、维护和

修理，保证设备正常运

行，提高设备利用率。

特点 以点检为核心：点检人

员是设备管理的核心，

他们负责制定设备检查

计划和维修计划，确保

设备正常运行。

预防性维修：点检定修

制强调预防性维修，通

过定期检查及时发现设

备潜在问题，提前采取

措施解决，预防设备故

障。

提高设备可靠性：点检

定修制通过对设备的全

面掌握，及时处理设备

问题，提高设备运行的

可靠性。

点检定修制的定义与特点
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通过定期检查、维护和修理，
可以及时发现并解决设备问题，

确保设备稳定运行，提高生产
效率。

点检定修制的重要性

确保设备稳定运行
预防性维修可以减少设备停机时
间，提高设备利用率，降低生产
成本。

提高设备利用率

点检定修制需要专业的点检人员负
责设备的检查、维护和修理，这有
助于培养设备管理方面的专业人才。

培养专业人才



点检定修制起源于日本，最初是为了解决设备管理中的故障

停机问题而引入的。

起源

随着工业设备的不断发展，点检定修制逐渐被广泛应用于各

种工业领域，成为现代化设备管理的重要制度之一。

发展

点检定修制的起源与发展
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现场设备管理的基本概念



现场设备定义
现场设备是指直接参与生产现场的机器和工艺装备，包括生产设备、辅助设

备、工装夹具、模具等。

现场设备分类

根据设备在生产中的作用和特点，可将现场设备分为通用设备、专用设备、

非标设备和成套设备等。

现场设备的定义与分类



现场设备管理内容
包括设备的维护保养、点检定修、备件管理、事故管理等。

现场设备管理目标

确保设备稳定、可靠、高效地运行，降低维修成本，提高生产效率和产品质量。

现场设备管理的内容与目标



实行全员参与、预防为主、定期检测、及时维修、安全第一

等原则。

现场设备管理原则

采用点检定修制，即通过点检发现设备异常，制定维修计划

并实施维修，同时根据设备运行规律进行预防性维护和保养。

现场设备管理方法

现场设备管理的原则与方法



03
点检定修制在现场设备管理中的应用



点检定修制是设备管理的重要手段
通过定期检查、诊断和监测设备的状态，及时发现和解决潜在问题，防止设备故

障和损坏。

现场设备管理需要点检定修制的支持

在生产现场，设备运行状态直接关系到生产效率和产品质量，因此需要点检定修

制对设备进行精准管理，确保设备正常运行。

点检定修制与现场设备管理的关系
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