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胶带运输机安全技术操作规程（13 篇范文） 

 

第 1篇 胶带运输机安全技术操作规程 

 1、设备开车前检查  

  (1)检查皮带是否有损坏的地方,并及时进行处理。  

  (2)检查托辊是否异常。  

  (3)检查传动部分是否有损坏和螺栓松动现象。  

  (4)检查皮带松紧度是否合适,不合格进行调整。  

  (5)检查拉紧装置、清扫器、卸料装置的胶带利板磨损情况,并及时

予以处理。  

  (6)检查清扫器与卸料装置是否与皮带均匀接触,否则进行调整。  

  (7)检查改向辊筒、传动滚筒、托辊上是否有粘泥土、矿石,如有要

及时清除掉。  

  (8)定期检查给矿漏斗、排矿漏斗衬板磨损情况。  

  (9)检查制动器是否缺油。  

  (10)检查减速机是否缺油。  

  2、运行中检查内容  

  (1)皮带是否跑偏,是否磨皮带架子。  

  (2)皮带与首尾轮之间是否有矿石。  

  (3)托辊转动是否灵活,是否有异常声响。  

  (4)拉紧部分是否有异常声响,是否起作用。  

  (5)检查清扫器是否起作用。  
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  (6)检查各轴承温度,不能超过 60℃。  

  (7)检查电机温度不能超过 60℃,有无异常振动,声响及气味。  

  3、设备操作  

  (1)对皮带运输机经常调整高度,防止皮带跑偏。  

  (2)高速皮带给料位置,使矿石保持给在皮带中心位置。  

  (3)及时清理首轮、尾轮托辊上的结块和皮带内侧的矿泥及杂物,

及时回收散落矿石。  

  4、安全注意事项  

  (1)身体不要接触运转的皮带。  

  (2)禁止跨跃皮带和在皮带上行走。  

  (3)皮带运输机打滑,不准打皮带油,不准浇水,可以在首轮加木方

或运输皮带及调整紧张器。  

   

           

    

  第 2篇 中煤胶带运输机安全技术操作规程  

  1、开车前，认真检查安全设施、照明等是否齐全可靠，皮带机是

否符合开车要求，发现问题及时汇报处理。  

  2、查确认正常后，听到开车信号，查看皮带周围无维修人员工作，

方可开车。  

  3、在运转过程中，要经常检查皮带机运转及配件情况、物料情况，

如发现问题，应及时报告调度室进行调整。  
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  4、在运转过程中，禁止清理或更换托辊，禁止清理机架和滚筒上

的存煤，禁止站在机架上铲煤、扫水、触摸输送带。不要碰击各运转

部位，以防止发生事故。需要清理时，必须停车处理，并在操作箱上

挂“禁止开车”牌。  

  5、发现皮带打滑、撕裂等情况时，应立即停车，汇报调度室，由

调度室通知有关人员处理。  

  6、无论胶带输送机运转与否，都禁止在胶带上站、行、坐、卧，

并严禁用胶带输送机搬运工具及其它物件。  

  7、禁止向滚筒撒煤、砂子、垫草袋等杂物。禁止带式输送机超负

荷强行启动。禁止在运行中使用刮滚筒积煤的方法进行调偏。  

  8、接到正常停车信号后，待皮带上的物料卸净后方可停车。非紧

急事故，不准重载停车。  

  9、胶带运输机机头和机尾应装设安全防护栏杆，加设过桥两处, 并

安装紧急停车拉绳，传动部分装设安全防护罩，安全装置要求完整、

牢固。  

  10、必须加强皮带的防尘、除尘工作，喷水装置应正常使用，以防

煤尘自燃，确保职工身体健康。  

  11、必须加强岗位噪声的治理，噪声超过标准时，职工应配戴防噪

声弹性耳塞，降低噪音，减轻噪音危害  

   

   

  第 3篇 圆盘给料机、胶带运输机工安全技术操作规程  
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  1、上班时必须正确穿戴劳动保护用品，备齐工具，严禁喝酒后上

班。  

  2、严格按照《圆盘给料机、胶带给矿岗位设备使用维护保养规程》

规定的规定的 运转前检查运转前检查 项目逐项进行细致认真的检查。  

  3、当检查确认设备完好时，主动与仪表工取得联系，在得到开车

信号后，先启动带式运输机，然后启动振动筛。  

  4、经常巡视检查，确保滚筒、托辊及圆盘给料机运行正常，发现

砂石中的混杂物，必须及时捡出，防止堵塞下料漏斗、损坏输送胶带。  

  5、严格按照《圆盘给料机、胶带给矿设备使用维护保养规程》规

定的定的 运转中检查运转中检查 项目，每半小时逐项巡查一次，并做好设备运行原

始记录。  

  6、发现故障及时处理，确因不能处理时要立即上报。  

  7、听到停机信号后，立即停止圆盘给料机及振动筛的运转,当带式

运输机上的物料下完后方可停止输送带的运行。  

  8、负责做好本岗位设备的管理和维护保养工作，要求在下班前三

十分钟，按十分钟，按 设备维护规程设备维护规程 进行设备维护，交班时确保设备完好，环

境卫生清洁。  

  9、完成领导交给的其它工作。  

   

   

  第 4篇 胶带运输机岗位安全操作规程  

  1 范围  
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  本规程规定了选矿厂钢芯胶带运输机安全操作内容及要求。  

  本规程适用于选矿厂钢芯胶带运输机工岗位。  

  2 内容  

  2.1 带式输送机运输应遵循 gb/t14784 的有关规定。  

  2.2 操作人员必须经过安全培训合格后上岗；上岗前正确佩戴安全

帽、防尘口罩、手套 等 劳 动 防 护 用 品。员 工 着 装 必 须 要 

三 紧；女 工 发 辫 必 须 盘 在 安 全 帽 内，不 准 穿 短 裤、

高 跟 鞋、拖 鞋。  

  2.3 带式输送机应具有相应的防止逆转、急停开关、跑遍等措施，

并应有制动装置及清理胶带和滚筒的装置及密封除尘系统，线路上应

有信号、电气联锁和紧急停车装置。  

  2.4 检查给料、下料漏斗，以防堵塞，检查滚筒及托辊运转情况，

如发热、异常声响等。防止破碎机漏斗部件脱落及上方铁器落入皮带

上撕裂皮带。  

  2.5 开车前，要先启动除铁器和除尘设备，要全面检查驱动系统、

首尾轮、胶带、矿仓等部位是否有人及障碍物，经确认整个皮带廊无

闲杂人和障碍物后，方可发出开机信号，并按着中控室指令进行开停

车。  

  2.6 胶带式输送机严禁乘坐，跨越、穿越皮带或在皮带上行走，不

得运送规定以外的其他物料。禁止手与肌体触及运转皮带或用随意物

件处理皮带打滑与跑偏。  

  2.7 及时处理矿石中的非破碎物、杂物，如来不及处理应及时通告
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相关机台并向中控室汇报。  

  2.8 胶带运转时，严禁人员进入驱动轮安全护栏内作业。  

  2.9 处理机台故障时，必须拉下急停开关，把设备开关拨到零位，

悬挂悬挂 有人工作禁止合闸有人工作禁止合闸 标志牌，并有专人监护方可作业；问题处理

完后，按程序解除警示标志。  

  2.10 及时开停胶带机顶部的喷水降尘系统。  

  2.11 胶带不能启动或打滑时、严禁用脚蹬、手推拉或杆子压等办

法处理。  

  2.12 带卸料小车的带式输送机的轨道应有行程限位开关。并始终

保证其灵敏可靠。  

  2.13 清除输送带、传动轮和改向轮上的杂物时应停车，严禁在运

行的输送带下清矿或处理严重跑偏等。  

  2.14 输送带运行时，严禁在附近嬉闹和奔跑。严禁在输送带运转

时加油、修理、检修、调整、焊接、清扫等工作。严禁用铁铲、钢钎

等器件捅、刮清理辊、筒及托架上粘结的矿泥。  

  2.15 清理漏斗时，需有安全措施，防止人和撬棍掉入漏斗。  

  2.16 皮带应空载启动。停车时待运输物料处理完毕后方可停机。  

  2.17 卸料小车布料要均匀，严禁料仓单一或不均匀给矿。  

  2.18 认真做好原始记录，按要求把本班发生的情况认真地填写在

记录本中，并做到字迹清楚整洁。  

  2.19 熟悉本岗位所有设备技术性能，掌握设备操作、维护与保养。  
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  第 5篇 煤矿工人工作面胶带运输机司机技术操作规程  

  煤矿工人工作面胶带运输机司机技术操纵规程  

  (一)、一般规定  

  第 1条、经过专门培训并获得合格证的职员方可持证操纵。  

  第 2条、所有保护装置,如跑偏、低速、煤位、信号闭锁系统,制动

及制动闭锁系统均应正确使用,且灵敏可靠。  

  第 3条、使用具有灵敏可靠的超温洒水、烟雾报警系统。  

  第 4条、禁止超负荷运转。  

  第 5条、禁止任何职员在任何情况下乘坐胶带运输机。在职员跨越

处须设有过桥。  

  第 6条、对违章指挥,司机有权拒尽执行。  

  (二)、开机前的预备  

  第 7条、检查动力传动系统,各种保护装置,连接件的紧固情况,信

号闭锁系统的完好情况。  

  第 8条、检查动力传动系统的油质、油位是否符合规定。  

  第 9条、检查清扫器的磨损情况。  

  第 10 条、检查胶带的张紧程度是否适当,胶带接头是否良好。  

  第 11 条、检查胶带有无跑偏,中间架是否歪斜。  

  第 12 条、检查底胶带是否有摩擦异物的情况。  

  (三)、启动运行  

  第 13 条、发出启动报警信号方可开机运转。  
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  第 14 条、禁止甩掉任何一种保护强行开机运转。  

  第 15 条、胶带运输机启动后,留意观察胶带运输机的运转状况,检

查各部轴承的温度是否正常(温度不得超过75°),检查电动机温度是

否超过厂家铭牌的规定(温度不得超过 110°),检查液力偶合器温度

(温度不得超过 110°)。若有异常及时停机检查处理,杜尽拼设备现

象。  

  第 16 条、胶带运输机运转过程中要巡回检查各部运转效果,集中精

力听清开停车的信号,杜尽误操纵。  

  (四)、停车  

  第 17 条、停车时使胶带处在最小的负荷状态下,避免胶带运输机重

载启动。  

  第 18 条、停车后重新检查各种保护及各部位的状况,处理异常现象。  

  第 19 条、离岗时,要切断电源。  

  (五)、缩胶带操纵  

  第 20 条、空负荷情况停车,切断电源并在胶带运输机尾打上闭锁。  

  第 21 条、检查缩胶带锚固装置是否安全牢靠。  

  第 22 条、根据胶带运输机尾承载段的长度拆除相应长度的中间架

及托辊。  

  第 23 条、操纵收缩千斤顶,使承载段和装载机头的搭接间隔有半米

为止。  

  第 24 条、启动张紧车进行储带。  

  第 25 条、胶带张紧好后,空机运转,检查调整胶带运输机尾和机头
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储带仓跑偏情况。  

  第 26 条、胶带运输机代载试运转,进一步检查胶带的跑偏和张紧情

况,如有异常应及时处理  

  (六)、收胶带操纵(无卷带装置)  

  第 27 条、空负荷情况停机并切断电源。  

  第 28 条、停机前应使要收的胶带停在离收带绞车最近处。  

  第 29 条、停机后在收带处钉上闭锁。  

  第 30 条、在收带接头处把非收的胶带用专用的带夹夹住,并利用专

用生根柱生好根,用带夹把所收的带连到绞车钩头上,绞车绳不对向

时应加滑轮导向。  

  第 31 条、张紧绞车送电、松胶带。收带绞车司机根据专人的指挥

中断地牵引收带,直到所收的带被全部拉出方可停止张紧绞车。  

  第 32 条、除往所收的带,接上胶带接头,整理好收带处的中间架,

最后打开闭锁。  

  第 33 条、启动张紧绞车,使胶带紧张,主电机送电,打点空机试车,

检查跑偏情况。  

  第 34 条、重负荷试机,如有异常及时处理。  

  (七)、收胶带操纵(使用专用裁带装置)  

  第 35 条、胶带空运转,将所要裁的胶带接头转到卷带滚筒处。  

  第 36 条、利用卡带装置卡住带。  

  第 37 条、松张紧绞车,抽开胶带一端接头,将储带端与卷带滚筒相

接。  
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第 38条、开动卷带滚筒,将胶带卷起,抽开胶带另一端并与主胶带

空端相连,抽出卷带滚筒。  

  第 39 条、松开卡带装置,开动张紧绞车,将胶带张紧到规定要求。  

  第 40 条、空机试运转调整跑偏,然后再重载试机调整。  

   

   

  第 6篇 胶带运输机:安全操作规程  

  a. 班前按规定着装,戴好安全帽,系好帽带。  

  b. 提前 5分钟到岗位和当班人检查设备,安全设施是否处于良好状

态,联锁是否可靠,螺丝是否松动,防护罩是否完好,皮带接头是否完

好等,发现问题及时处理。  

  c. 操作人员要熟悉掌握本岗位电器机械设备和安全装置,做到熟练

操作,开车前必须检查确认安全防护装置齐全有效,设备上方四周无

人,无异常情况时发出信号后方可开车。  

  d. 开车时要两次起动,第一次起动皮带时,时间要短,等停稳 30秒

后再二次起动。  

  e. 上料过程中或吊篦子,需要指挥吊车时,必须站在司机视线范围

内,不得站在吊车行程范围内,并随时注意吊车运行方向。  

  f. 需要清理储料斗内物料时,必须由上往下清理,禁止掏洞,以防塌

陷,严禁直接下人,清料时,必须站牢,系好安全带,以防用力过猛失足

摔落。  

  g. 皮带起动时,严禁清扫转动部位及皮带下卫生,严禁更换零部件。  
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开车后要精力集中,信号联系要确认无误,工作期间严禁脱岗,要

随时巡检,确保设备安全运行。  

  i. 工作现场卫生应及时清扫杂物,特别是除铁器下的和振动筛下的

卫生,防止滑倒摔伤。  

  j. 巡检时应确认行走安全,配电盘要保持清洁,盘后严禁堆放杂物,

不准在此休息。  

  k. 皮带机和振动筛压料时,操作工应及时停机,关闭事故开关并及

时汇报处理。  

  l. 开启皮带的顺序要严格执行先前再后的原则,并且开关要在联动

位置以免发生事故。有除尘器,电磁铁和振动筛的要提前于皮带开启。  

  m. 设备检修时必须严格执行挂牌制度,并将开关打到“零位”,解除

联锁,做好记录。  

  n. 换托辊时要注意安全,防止挤伤。  

  o. 严禁在皮带打滑时,向运转的主动轮中塞东西或用脚踏皮带,应

停机打蜡处理。  

  p. 任何人禁止跨越皮带,必须走安全过桥或绕行,严禁在皮带上坐

卧休息,隔皮带传递物品,严禁用手触摸皮带,托辊等转动部位,禁止

皮带坐卧休息。  

  q. 停振动筛时人要远离振动方向,防止伤人,确需人工捅料,振打筛

网时,应用手挡住面部。  

  r. 操作检查时应选择安全位置,清理电磁除铁器杂物时,应断电戴

手套。  
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