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工业阀门用不锈钢锻件技术条件

1 范围

本标准规定了工业阀门用不锈钢锻件的结构形式、技术要求、试验方法、检验规则、标志和质量证明

书以及防护、包装和储运。
本标准适用于工业阀门用承压不锈钢锻件。非承压不锈钢锻件可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T150.4 压力容器 第4部分:制造、检验和验收

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金

GB/T226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T4334 金属和合金的腐蚀 不锈钢晶间腐蚀试验方法

GB/T6394—2017 金属平均晶粒度测定方法

GB/T10561 钢中非金属夹杂物含量的测定 标准评级图显微检验法

GB/T13305 不锈钢中α-相面积含量金相测定法

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

JB/T6902—2008 阀门液体渗透检测

JB/T6903—2008 阀门锻钢件超声波检测

JB/T7928 工业阀门 供货要求

NB/T47010 承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

3 结构形式

3.1 筒形锻件

用于中腔腔体、支管等,轴向长度L 大于其外径D 的轴对称空心锻件,如图1所示,t为公称厚度。

3.2 环形锻件

用于接管、密封圈等,轴向长度L 不大于其外径D 的轴对称空心锻件,如图2所示,L 和t中的小

者为公称厚度。

3.3 饼形锻件

用于阀瓣、阀盖等,轴向长度L 不大于其外径D 的轴对称实心锻件,如图3所示,L 为公称厚度。
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