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第1章 冷轧工序轧制基础理
论培训教学大纲

 



第1页 简介

冷轧工序是指将热轧钢板经过冷却后，再经过冷轧机连续轧

制的金属加工工序。冷轧工序在金属加工中具有广泛的应用

范围，包括汽车制造、家电制造、建筑材料等行业。与其他

金属加工工序相比，冷轧工序具有轧制尺寸精确、表面质量

好、力学性能稳定等优点。



第2页 冷轧工序的基础
理论

冷轧工序是通过冷轧机对热轧钢板进行连续轧制，以达到所

需的尺寸和性能要求。冷轧工序的基本原理是利用冷轧机的

辊辊之间的挤压和摩擦力，将热轧钢板逐渐压制成所需的厚

度和宽度。冷轧工序中的关键环节包括切割、预热、轧制、

冷却等。冷轧工序涉及的材料有冷轧钢板、辊辊等，工具有

冷轧机、切割机等。



第3页 冷轧工序的主要
参数和控制

冷轧工序中的主要参数包括轧制力、轧制速度、轧制温度等。

在冷轧工序中，需要对这些参数进行精确控制，以确保产品

的质量和性能。轧制力的控制可以通过调整辊辊之间的间隙

来实现，轧制速度和轧制温度的控制可以通过调整冷轧机的

运行速度和辊辊的温度来实现。冷轧工序中的参数控制策略

和方法有多种，可以根据具体情况进行选择。



第4页 冷轧工序常见的
问题和故障排除

冷轧工序中常见的问题和故障包括轧制力不稳定、轧制速度

过快、轧制温度过高等。在冷轧工序中，需要及时发现和解

决这些问题，以保证产品的质量和性能。故障排除的步骤包

括故障诊断、故障定位、故障修复等。预防和应对冷轧工序

故障的措施和经验有多种，可以根据实际情况进行选择和应

用。



第5页 冷轧工序操作与
技术要点

冷轧工序的操作规程和要求需要严格遵守，包括切割操作、

预热操作、轧制操作等。在冷轧工序中的各个环节，需要掌

握相应的操作流程和技巧，以确保产品的质量和性能。冷轧

工序中的安全注意事项和操作风险防控措施也需要重视和落

实。



第6页 冷轧工序的设备
和工具使用

冷轧工序中所用设备和工具包括冷轧机、切割机、预热设备

等。在冷轧工序中，需要熟悉这些设备和工具的使用方法和

操作流程。冷轧工序设备的维护与保养也是很重要的，可以

延长设备的使用寿命和保证工作效率。在冷轧工序中设备操

作的常见问题和解决方案也需要掌握和应用。



第7页 冷轧工序质量控
制与检测方法

冷轧工序中的质量控制要求和标准是确保产品质量的关键。

在冷轧工序中，需要采用适当的质量检测方法和仪器设备，

对产品进行全面、准确的检测。冷轧工序中常见的质量问题

分析和改善方法也需要掌握和应用。
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