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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO9154:2016《航空航天 1550MPa镍基合金 MJ螺纹螺栓 采购规范》。
本文件与ISO9154:2016的技术差异及其原因如下:
———更改了适用范围(见第1章),按照GB/T1.1—2020的要求重新提炼本文件的适用范围;
———更改了术语,将“批”改为“生产批”(见3.1),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———增加了质量体系认证的机构(见4.1.1),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———更改了从一个检验批中随机抽取螺栓的数量(见4.2),与表2中样本数量保持一致,以适应我

国的技术条件、增加可操作性;
———更改了统计过程控制的使用要求(见4.4),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T10610替换了ISO4288(见5.3.6),以适应我国的技术条件、增加可操

作性;
———更改了钝化处理的检验和测试方法(见5.3.7),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T10125替换了ISO9227(见5.3.7和5.4.7),以适应我国的技术条件、增

加可操作性;
———增加了拉伸载荷的要求(见5.4.1),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T228.1替换了ISO6892-1(见5.4.1),以适应我国的技术条件、增加可操

作性;
———更改了硬度的检验和测试方法(见5.4.4),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T230.1、GB/T4340.1分别替换了ISO6508-1、ISO6507-1(见5.4.4),以

适应我国的技术条件、增加可操作性;
———增加螺纹部位晶粒流线的要求,更改了螺纹部位晶粒流线的检验和测试方法(见5.5.2),以适

应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T18851.1替换了ISO3452-1(见5.5.4),以适应我国的技术条件、增加可

操作性;
———增加了标签的要求(见5.7.2),以适应我国的技术条件、增加可操作性;
———用规范性引用的GB/T2828.1—2012替换了ISO2859-1(见表4),以适应我国的技术条件、增

加可操作性。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《航空航天用1550MPa镍基合金 MJ螺纹螺栓技术

规范》;
———用资料性引用的GB/T17989.1、GB/T17989.2、GB/T17989.3和GB/T43924.2分别替换了

ISO7870-1、ISO7870-2、ISO7870-3和ISO5855-2;
———删除了资料性引用的标准 EN9100,增加了资料性引用的标准 GB/T19001(见4.1.1,

ISO9154:2016的4.1.1);
———增加了表、公式的引出语(见第5章、B.2.1、B.2.2);
———修正了表6中的技术勘误,删除了表格中内容相同且相邻的行;
———修正了表7中的技术勘误,将批量栏中“≥3200”改为“≥3201”;
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———修正了图6中的技术勘误,将“不允许的发纹及折叠”改为“允许的发纹及折叠”;
———修正了图8中的技术勘误,将标引序号说明中“实际大径与最小大径的差值”改为“实际大径与

最小大径的差值的一半”。
———更改了参考文献清单。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国航空器标准化技术委员会(SAC/TC435)提出并归口。
本文件起草单位:中航西安飞机工业集团股份有限公司、中国航空综合技术研究所、中国航空工业

集团公司西安飞机设计研究所、陕西飞机工业有限责任公司。
本文件主要起草人:张文文、郑炜、程学深、陈建奎、苗生沛、米保卫、刘进武、张爽、李晓媛。
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航空航天用1550MPa镍基合金 MJ螺纹

螺栓技术规范

1 范围

本文件规定了航空航天用1550MPa镍基合金 MJ螺纹螺栓的特性和质量保证要求。
本文件适用于1550MPa镍基合金 MJ螺纹螺栓(以下简称“螺栓”)的设计、制造及验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(GB/T228.1—2021,ISO6892-1:

2019,MOD)
GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(GB/T230.1—2018,ISO6508-1:

2016,MOD)
GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO2859-1:1999,IDT)
GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法(GB/T4340.1—2024,ISO6507-

1:2023,MOD)
GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验(GB/T10125—2021,ISO9227:2017,MOD)
GB/T10610 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 评定表面结构的规则和方法

(GB/T10610—2009,ISO4288:1996,IDT)
GB/T18851.1 无损检测 渗透检测 第1部分:总则(GB/T18851.1—2024,ISO3452-1:

2021,IDT)
ISO7961 航空航天 螺栓 试验方法(Aerospace—Bolts—Testmethods)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

生产批 productionbatch
在相同条件下,使用相同工艺、同批次原材料、同批热处理,依据同一份技术文件连续生产具有相同

直径、长度的螺栓。
3.2

检验批 inspectionlot
从同一生产批中抽取的螺栓。

3.3
定义文件 definitiondocument
直接或间接规定产品所有要求的文件。
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