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锅炉修理施工方案

一、工程概况：

锅炉型号：WNS5.6—1.0/95/70—Y(Q）

制造厂家：天津市宝成锅炉制造设备

锅炉编号：03A035-4

制造日期：2003年 10月

锅炉主要部件材质：锅筒 20g；烟管规格 GB3087－1999Ø57×

3.5；

使用单位:北京华远意通供热科技发展

施工地址：北京市朝阳区罗马嘉园中区锅炉房

二、故障现状：2021——2021年度冬季采暖运行中发现该锅炉二回程

烟火管上数第五排第 8、9、10根,第六排第 5根,第八排第 3、7根,第

九排第 3、4根、第十一排第 4根，第十二排第 2根,共计 10根烟管管

端出现渗漏，致使锅炉无法正常使用.如果更换已经渗漏烟火管势必造

成周边烟火管焊口应力不均衡，影响其他烟火管焊口的质量，且其他

烟火管也已出现腐蚀。为了不影响小区以后的正常冬季采暖,应该对该

锅炉二回程烟火管进行全部更换。现决定采用更换全部二回程烟火管

的修理方案，需更换的二回程烟火管共计 119根。



本施工方案编制依据劳锅字【1997】74号文《热水锅炉安全技术

监察规程》之有关规定进行编制.

三、主要材料及焊接设备：

所有更换烟火管均采用符合国标（GB3087-1999)锅炉用无缝钢管.

焊接材料采用 E4303焊条,焊接设备采用 400A交流弧焊机。

四、施工人员配备：

高压焊工二名、焊接工程师一名、钳工一名、施工工长一名、辅

助工三名、质量检验员一名、项目经理（兼安全员）一名。

五、施工机具配备：

水准仪一台、600mm水平仪 2支、气割工具两套、交直流两用 400A

电焊机两台、焊条烘干箱 1台、角磨机 2-4台、无齿锯 1台、电动试

压泵 5.0Mpa 1台，其他工具若干.

六、施工用材料准备:



将施工所用管材、耐火材料、保温隔热材料、零配件等经检验验

收合格后运至施工现场;烟火管等主要材料要有材质证明及合格证;焊

接材料要有材质证明和产品合格证,确认后方可运入施工现场。

七、更换螺纹烟管工艺方案：

1.1，更换以上锅炉烟管要有合格项目焊工，  

1。2,准备所用设备、材料、常用工具等。

1.3，将炉内水放净，打开人孔及前后烟箱，拆除妨碍修复的部件

或部位，清除前后管板烟管管端烟垢杂物等。

1.4，更换烟管采用碳弧气刨方法，将螺纹烟管逐根取出（碳弧气

刨时不要损伤管孔），打磨管孔焊道处 20mm范围内铁锈、焊道余高、

氧化皮、杂物等，呈金属光泽。

1．5，按锅筒实际尺寸（留有余量）加工螺纹烟管(20—GB3087  Φ

57X3.5119 根/台）,且经复验合格，移植材料编号，加工经检验合格

运往工作场地。

1。6，焊条要进行 100-—-150℃烘干，保温 1-2小时，焊条烘干

后应放入焊条保温筒内，随用随取。

1。7,装配螺纹烟管，（由下排至上排)以后端定位点固,管端伸出

管板长度 10mm 为宜，回燃室螺纹烟管焊前要预涨消除管端与管孔间

隙。

1。8，采用定位焊方法进行焊接螺纹烟管，先焊接后端，焊接合

格后再焊接前端或两端同时焊接,焊接规范见表 1、图 2。防止焊后管

板变形烟管采用上下排交叉错位,管子跳位焊接。短拉撑焊接方法同

上.



1.9,螺纹烟管、短拉撑伸出管板多余长度,采用机械切削或打磨方

法去除,并符合原设计图样要求。

2，检验：

2.1，  焊缝外观符合图样要求，焊缝与母材圆滑过渡。焊缝及热

影响区表面无夹渣、气孔、裂纹等缺陷。焊缝咬边深度不超过 0.5mm。

2。2,焊缝外观尺寸见图（2），打制焊工代号钢印，合格后清理场

地。

3，焊接切割操作安全要求:

3.1，焊接切割前应了解周围的具体情况，然后采取相应措施再进

行操作.

3。2，脚手架平台要安全牢固可靠,保证拆卸、装配焊接螺纹烟管

操作者安全。

3.3,焊接切割用照明为 36V低压灯.

3.4，焊接切割用电缆、气体管路无裸露、泄漏现象。

3。5，焊接切割操作者应穿戴合格的劳保用品. 

3。6，施工现场应设有看护人，随时注意焊接切割时操作者动态，

遇有危险，立即切断电源、关闭气体阀门。

3。7，焊接切割后将所用工具、材料及其它物品清理干净。

螺纹烟管、拉撑焊接规范             表 1

层数 焊条型号
焊条直径

mm

焊接电流

(A）
焊接电压（V）

1 E4303 Φ2.5 60 — 80 20 — 24



2 E4303 Φ3。2 100 - 130 20 — 24

4,水压试验

4.1，检查锅筒内有无异物，安装人孔等，充水。

4.2，水压试验压力由用户与当地锅炉监察部门根据锅炉使用年限

及常用的工作压力来确定锅炉试验压力,水压试验压力 Ps= 1。4   

Mpa.

4.3,水压试验时应装设两只经校验合格的压力表，水压试验用压

力表应校验合格,压力表量程应为试验压力 1。5--—3倍,最好采用两

倍。

4.4，水压试验按《热水锅炉安全技术监察规程》之有关规定执行。

4。5,锅炉进行水压试验时，水压应缓慢地升降，当水压上升到工

作压力时,应停止升压,检查有无漏水或异常现象.然后在升压到试验

压力.锅炉应在试验压力下保持 20分钟，然后降到工作压力进行检查,

检查期间压力保持不变（锅炉进行水压试验时，要有当地锅炉监检部

门人员及用户在场)。

4.6，水压试验应在周围气温高于 5℃时进行，低于 5℃时必须有

防冻措施,水压试验用水应保持周围露点的温度,一般为 20℃-70℃。

5.7，锅炉进行水压试验,符合下列情况时为合格；

4.7.1,在受压元件金属壁和焊缝上没有水珠和水雾;

4。7。2，水压试验后没有残余变形；                                 

5，



 水压试验合格后，恢复锅炉因更换螺纹烟管障碍部位至原样，封

闭前后烟箱门等，拆除脚手架平台，运行使用。

6, WNS5.6-1.0/95/70—Y（Q）热水锅炉修复工艺方案发送到:用

户单位，当地锅炉监察部门，本单位存档各一份。

施工单位：北京沪泰通达锅炉技术服务

                                   2021 年 11 月



7108 北刀闸更换施工方案

电检分   

生产部专业：

生产部主任:

厂  

领  导:



               

2004 年 10 月 15

日

一、 设备概况及更换原因

我厂 220KV 变电所 8 号主变 7108 北隔离开关（原型号：

GW6-220（G）D 采用 CJ2—G 型电动操作机构）投运于 1986 年，迄

今已经连续运行近 20 年，主要存在如下问题：曾多次出现分闸时分

不到位的现象;结合安评要求应更换为加强型绝缘子的隔离开关 ;曾

出现平衡弹簧断裂；各转动部位长期爆露于室外,锈蚀严重, 由于传动、

转动各关节的间隙内缺少润滑或干枯或锈蚀，使静摩擦力大，运行操

作时对瓷柱的拉力也就很大，已超过其承受极限。根据厂家建议和兄

弟单位的运行经验，建议更换。所更换隔离开关型号：

GW6A-252D(W)，操作机构型号：CJ2-XG，是 GW6-220（G）D 的第二

代产品，厂家：沈阳高压开关有限责任公司。

二、准备工作

1、 开工作票

2、 需要吊车臂长 16米，起吊重量大于 700Kg

3、 液压升降平台或工程车一台，升降高度 9米，载重 500Kg

4、 绝缘梯子 9米 2台

5、 电、火焊工具材料



6、 常用工具：扳手、手锤、钢丝绳

7、 其它检修所需的材料

8、 新设备到货检查好，提前运至现场。

9、 设备更换前，组织参加检修的施工人员学习本施工方案,使

工作人员做到心中有数。

10、 人员组织及分工

1）工作负责人 宋克勤

2） 起重负责人     戴  维

3）工作组成员    沈阳高压开关有限责任公司技术人

员及配电班全体

4）现场卫生管理：     黄梅、 李艳辉

5)检查及验收人员 厂、分公司及班组负责人

三、施工组织、技术措施

1、 使用吊车,设专人指挥.

2、 旧设备拆除，用吊勾钩好待拆设备，方可拆除设备引线和

地角螺丝等.

3、 应一相一相地进行。当引线拆下时,要用白布带拴好徐徐落

下，不要甩动，以防靠近碰到临近带电设备。

4、 当设备被吊起时，检修安装人员要离开设备。



新设备安装，使用吊车将设备基本就位,只有将其底角安装螺

丝紧固好，并检查瓷瓶根部完好后，方可使用梯子或升降平台

拆卸吊钩。

5、 引线接引，各接触面处理干净,对铜铝过渡接头需要挂锡，

保证接触良好,不发热.

6、 其他技术指标严格按照检修工艺规程执行。

7、 严格执行三级验收制度。

四、安全注意事项

1） 高处作业一定系好安全带，上下传递东西要用绳和工具袋

传递。

2） 作业现场周围高压带电设备多,挂好警示牌，设专人监护。

3） 工作现场使用电、火焊一定要办动火证，设专人监护。现

场配备足量的灭火工具与器材,并采取保证设备安全的的必要

措施。动火后要注意是否遗留火种。

4） 搬运较重物件时，工作人员要协调好，防止造成人身伤害。

5） 起重工作一定要听从起重负责人的统一指挥。物件吊起后，

要注意观望，以免发生碰伤人和设备。

6） 工作现场所有工作人员,工作要精力集中,严禁说笑打闹。

听从工作负责人和领导人的统一指挥.

7） 工作组成员要按照检修工艺要求工作，保证质量。

五、工作进度安排

进度 检修项目



第 1天 1、 办理开工手续

2、



拆除 7108 隔离开关引线,相间连接传动杆及地

角螺丝等附件

3、旧隔离开关本体拆除.

第 2天 1、 新隔离开关安装、调整

2、 接地刀闸安装

3、操作机构安装

第 3天 1、 引线接引

2、 操作、试验

3、 验收。



       No.02—02

锅炉安装、修理、改造施工

(散装锅炉）

质

量

说

明

书

工程名称：怀柔南城供暖站锅炉安装

建设单位：北京宏怀热力

施工单位:泰安建筑工程公司设备安装分公司

竣工时间：2007年 9月

编    号：5#锅炉
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一、合格证及技术资料清单



锅炉安装、维修、改造质量合格证

建设单位 北京宏怀热力 施工单位 泰安建筑工程公司设备安

装分公司

锅炉型号 DZL45。5—1.6/130/70-A

Ⅱ

锅炉制造厂名 泰山集团

锅炉出厂编号 02 锅炉制造日期 2006年 07月 06日

安装许可证号 LGA—2021 安装竣工日期 2007年 09月

锅

炉

规

范

额 定 出  力    65  t/h         额定出口热水温度     130 ℃

额定出口压力    1。6  MPa        额 定 回 水 温 度    70  ℃

燃 烧 方 式    层燃             适  用   燃   料      AⅡ

结

论

本锅炉安装工程质量，经全面检查，符合国家有关标准要求，并经 48 小时运

转，且设计、制造技术资料和安装质量见证资料齐全,可以投入运行.



                                                                    

锅 02—02—01

锅炉安装、维修、改造技术资料清单

                                                                  锅

02-02—02

项

次

项

目

名            称

应有

份数

实有

份数 备    注

工

程

验

收

汇

签 

施工单位（章）                   

施工单位现场负责人:

施工单位质保工程师:

施工单位检验责任工程师：

年   月   日

建设单位（章）

建设单位现场负责人：

建设单位技术人员：

年   月   日

质量技术监督部门意见：

（章）

监检人员： 

年   月   日



A、锅炉图纸（总图、安装图和

主要受压部件图）

2份 2

总图应有省级以上劳动部门审

批号

审批号 有

B、受压元件的强度计算书及安

全阀排气量计算书

2份 1

C、锅炉质量证明书（包括出厂

合格证，金属材料证明，焊接

质量证明和水压试验证明）

1份 1

D、锅炉安装说明书和使用说明

书

2份 2

E、锅炉产品质量出厂监检证 1份 1

1

随

即

文

件

F、出厂装箱单 1份 1

A、开工报告 3份 3

B、施工方案 3份 3

C、施工合同意向书 3份

2

施

工

文

件

D、安装质量证明书 3份 3

A、锅炉房热力系统设计图

B、设计变更汇编

3 

其

它 C、技术洽商记录，会议纪要等

文件



D、施工日志记录本

注：甲、乙方会审后交接会签

施工单位现场负责人:              建设单位现场负责人：

技术负责人： 

06年 6 月 16 日                       年  月  日

二、施工检查验收记录
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