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单元综合复习（一） 

1.1  机械制造过程的基本术语及概念 

一、单向选择题： 

1、为了提高生产率，用几把刀具同时加工工件上的几个表面，称为复合工步。在工艺文件

上，复合工步应当作为（  ）。 

A、一道工序；    B、一个安装；   C、一个工位；   D、一次工步。 

2、阶梯轴的加工过程中“调头继续车削”属于变换了一个（  ）。 

A、工序；    B、安装；   C、工步；   D、走刀。 

3、在镗床上镗箱体孔，先镗孔的一端，然后工作台回转180°，镗孔的另一端，该加工过程

属于（  ）。 

A、两道工序；    B、两个安装；   C、两次工位；   D、两个工步。 

4、车削加工时，四方刀架的转位意味着变换了一个（  ）。 

A、工序；    B、安装；   C、工步；   D、走刀。 

5、一道工序的定义，强调的是（  ）。 

A、工作地点固定与连续；    B、只能加工一个工件；    

C、只能是一个人完成；   D、只能在一台机床上完成。 

6、安装次数越多，则（  ）。 

A、生产率越低；    B、生产率越高；    C、加工精度越低；    D、加工精度越

高； 

E、生产率和加工精度都低；    F、生产率和加工精度都高。 

7、零件的生产纲领越大，其毛坯制造越应该（  ）。 

A、简化，以节省毛坯费用；    B、提高精度，以减少机械加工的工作量；   

C、增加加工余量，以降低毛坯的废品率。 

8、单件小批生产的特征是（  ）。 

A、毛坯粗糙，对工人的技术水平要求低；    B、毛坯粗糙，对工人的技术水平要求

高；   

C、毛坯精化，对工人的技术水平要求低。 
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三、判断题： 

1、一般说来，产品的年生产纲领就是其年生产量。                                      

（  ） 

四、填空题： 

1、机械加工工艺过程是由      、      、      、      和      组成的。 

2、区分工序的主要依据是                  和            。 

3、机械制造企业的生产可分为            、            和            三种类型。 

五、问答题： 

1、为什么在加工过程中应尽量减少工件的安装次数？  

2、在机械加工工艺过程中，为什么有时看不到安装和工位的内容？ 

教材：1-1、2、3、4。 

六、分析计算题： 

1、用Φ90的棒料加工阶梯轴，某工序的内容是车出一端Φ85和Φ65这两个轴段，试作图说

明该工序的工步内容和走刀内容。 

教材：1-5。 

单元综合复习（二） 

1.2  机械加工表面的成形 

一、单向选择题：  

1、在数控铣床上用球头立铣刀铣削一凹球面型腔，属于（  ）。 

A、轨迹法；    B、成型法；    C、相切法；    D、展成法。 

2、进给运动通常是（  ）。 

A、切削运动中消耗功率最多的运动；    B、切削运动中速度最高的运动；    

C、不断地把切削层投入切削的运动；    D、使工件或刀具进入正确加工位置的运

动。 

3、任何切削加工方法的主运动和进给运动（  ）。 

A、只能有一个，可以有一个或几个；    B、可以有一个或几个，只能有一个； 

C、只能有一个，也只能有一个；    D、可以有一个或几个，也可以有一个或几个。 
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4、背吃刀量是指主刀刃与工件切削表面接触长度（  ）。 

A、在切削平面的法线方向上测量的值；    B、正交平面的法线方向上测量的值；    

C、在基面上的投影值；   D、在主运动及进给运动方向所组成的平面的法线。 

5、在背吃刀量和进给量 f一定的条件下，切削厚度与切削宽度的比值取决于（  ）。 

A、刀具前角；    B、刀具后角；    C、刀具主偏角；    D、刀具副偏角。 

6、垂直于过渡表面度量的切削层尺寸称为（  ）。 

A、切削深度；    B、切削长度；    C、切削厚度；    D、切削宽度。 

7、影响切削层公称厚度的主要因素是（  ）。 

A、切削速度和进给量；  B、背吃刀量（切削深度）和主偏角；   C、进给量和主偏

角。 

二、多向选择题： 

1、实现切削加工的基本运动是（        ）。 

A、主运动；    B、进给运动；    C、调整运动；    D、分度运动。 

2、主运动和进给运动可以（            ）来完成。 

A、单独由工件；  B、单独由刀具；  C、分别由工件和刀具；  D、分别由刀具和工

件。 

3、在切削加工中主运动可以是（            ）。 

A、工件的转动；    B、工件的平动；    C、刀具的转动；    D、刀具的平动。 

4、切削用量包括（         ）。 

A、切削速度；    B、进给量；    C、切削厚度；    D、背吃刀量（切削深度）。 

5、切削加工中的切削用量包括（         ）。 

A、主轴每分钟转数；    B、切削层公称宽度；    C、背吃刀量（切削深度）；     

D、进给量；    E、切削层公称厚度；    F、切削速度。 

6、切削加工中的切削层参数包括（         ）。 

A、切削层公称厚度；    B、切削层公称深度；    C、切削余量；     

D、切削层公称宽度；    E、切削层公称截面面积；    F、切削层局部厚度。 

7、车削加工中，影响切削层公称宽度的因素有（        ）。 

A、切削层公称宽度；    B、背吃刀量（切削深度）；    C、进给量；     
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D、刀具主偏角；    E、刀具副偏角；    F、切削层公称厚度。 

8、车削加工中，影响切削层公称厚度的因素有（        ）。 

A、切削深度；    B、背吃刀量（切削深度）；    C、进给量；     

D、刀具主偏角；    E、刀具副偏角；    F、切削层公称厚度。 

9、车削加工中，切削层公称截面面积等于（        ）。 

A、加工余量×轴向尺寸长度；    B、背吃刀量（切削深度）×切削层公称宽度     

C、切削层公称宽度×切削层公称厚度；    D、背吃刀量（切削深度）×轴向尺寸长

度； 

E、进给量×切削层公称厚度；    F、背吃刀量（切削深度）×进给量。 

三、判断题： 

﹡1、材料成形法目前多用于毛坯制造。                                                   

（T） 

2、切削层是指由切削部分的一个单一动作（或指切削部分切过工件的一个单程，或指只产

生一圈过度表面的动作）所切除的工件材料层。                                            

（  ） 

3、切削层公称横截面积是在给定瞬间，切削层在切削层尺寸平面里的实际横截面积。          

（  ） 

4、切削层公称宽度是在给定瞬间，作用主切削刃截形上两个极限点间距离，在切削层尺寸

平

面

中

测

量

。

     

（
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） 

5、任何切削加工方法都必须有一个主运动。                                              

（  ） 

四、填空题： 

1、构成机械零件内、外形轮廓的基本几何表面是      、         、         、         

及            。 

2、形成发生线的方法有         、         、         和         。 

3、切削运动按其作用通常分为         和            。 

4、切削加工中，工件上存在的三个表面是            、             

和            。 

五、问答题： 

1、何谓切削用量三要素？写出它们的单位。 

教材：1-6、7、8。 

单元综合复习（三） 

1.3  机械加工方法 

一、单向选择题：  

1、目前机械零件主要的制造方法是（  ）。 

A、材料成形法；    B、材料去除法；   C、材料累加法；   D、材料复合法。 

2、在外圆磨床上磨削工件外圆表面，其主运动是（  ）。 

A、砂轮的回转运动；B、工件的回转运动；C、砂轮的直线运动；D、工件的直线运

动。 

3、在立式钻床上钻孔，其主运动和进给运动（  ）。 

A、均由工件来完成；    B、均由刀具来完成；    

C、分别由工件和刀具来完成；   D、分别由刀具和工件来完成。 

三、判断题： 
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1、铣削加工中，因为顺铣和逆铣各有特点，故可以随意选择。                               

（ ） 

2、展成法加工齿轮是利用刀具与被切齿轮保持一对齿轮啮合运动关系而切出齿形的方法。       

（ ） 

四、填空题： 

1、车削加工中，切削用量是指           、         和            ，它们的单位分别

是         、  

          和      。 

2、在牛头刨床上加工，切削用量是指            、          和            ，它们的

单位分别是         、            和      。 

3、刨削加工的机床主要有            、            和      三类。 

4、铣削方法有      和      。 

5、周铣的方式有      和      。 

6、当前常用的机械加工方法有      、      、      、      和            等。 

7、铰孔能保证孔的            和            ，但不能校正其            。 

8、钻削可以在      、     、      、     、          和            上进行。 

9、镗孔可以在      、      、      、           和           上进行。 

10、齿形加工的方法分为         和         。 

11、展成法（范成法）可以用      刀具加工出      模数而      齿数的齿轮。 

*12、齿形粗加工的方法有铣齿、滚齿和插齿等。 

*13、齿形精加工的方法有剃齿、珩齿和磨齿等。 

五、问答题： 

1、卧式车床的加工工艺范围很广，试举出 5例。 

2、什么是顺铣和逆铣？它们各有什么特点？一般情况下如何选择？  

3、外圆表面常用的机械加工方法有哪些？ 

4、试写出 5种孔的加工方法。 

5、试写出 4种平面加工的方法。 

6、写出 5种齿形加工的方法。  
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7、同样是用一把刀具加工同一模数而不同齿数的齿轮，为什么成形法的加工精度要比展成

法低？  

*8、在滚齿机上加工直齿圆柱齿轮和斜齿圆柱齿轮时，机床的传动链有哪些相同和不同之处？ 

*9、齿面精加工中，剃齿或珩齿前采用哪种齿面粗加工方法更好？  

教材：1-13。 

单元综合复习（四） 

2.1  金属切削机床   

一、单向选择题： 

1、普通车床的主参数是（  ）。 

A、车床最大轮廓尺寸；    B、主轴与尾座之间最大距离； 

C、中心高；    D、床身上工件最大回转直径。 

二、多向选择题： 

1、机床型号中必然包括机床的（         ）。 

A、类别代号；  B、 特性代号；  C、组别和型别代号；  D、主要性能参数代号 

三、判断题： 

1、C6140型机床是最大工件回转直径为 40mm的普通车床。                                

（  ） 

2、C6140型机床是最大工件回转直径为140mm的普通车床。                               

（  ） 

3、按照磨床的分类，外圆磨床只能用于磨外圆，而内圆磨床只能用于磨内孔。               

（  ） 

4、由于外圆磨床都带有内圆磨具，所以都能磨内孔。                                     

（  ） 

5、要在实体材料上钻孔，只有用麻花钻才行。                                           

（  ） 

6、要在实体材料上钻孔，不用麻花钻也行。                                             

（  ） 
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四、填空题： 

1、磨削加工的类型有            、            、            和            等。 

2、拉削加工主要用于            生产中。 

﹡3、中心磨床是相对无心磨床而言的，是指普通外圆磨床和万能外圆磨床。 

﹡4、中心磨床的磨削方法有纵磨法和切入磨法（横磨法）。 

五、问答题： 

1、机床一般由哪几个基本部分组成？ 

2、什么是深孔？  

3、在 Y3150E型滚齿机上能否不用附加传动链加工斜齿圆柱齿轮？ 

4、镗床最适合加工哪些零件？ 

5、解释下列机床型号： 

CM6132   Z5140   Z3025B   Z3040×16   Z3063×20   MG1432   MGB1432   B2012A    

B6050    X4325     XA6132      XK5040       Y3150E 

教材：2-1、6、10、11、12。 

六、分析计算题： 

1、分析如图所示的传动系统， 

（1）写出传动路线的表达式；（2）计算主轴的转速级数；（3）计算主轴的最高转速和最

低转速。 

2、图示主传动系统中： 

（1）写出传动路线的表达式； 

（2）计算主轴的转速级数； 

（3）计算主轴的最高转速和最低转速。 
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3、图示主传动系统中： 

（1）写出传动路线的表达式； 

（2）计算主轴的转速级数； 

（3）计算主轴的最高转速和最低转速。 

 

4、图示的传动系统中，试计算： 

（1）主轴的转速 n； 

（2）车刀的运动速度 V
f
（m/min）； 

（3）车刀的进给量 f（mm/r）。 

 

5、图示为车螺纹的进给运动传动链，试

导出换置机构（ ）的换置公式。 

6、图

示传动

系统，

如要求工作台移动 （单位为毫米）时，主轴转 1转，

试导出换置机构（
d

c

b

a
）的换置公式。 

  

 

单元综合复习（五） 

2.2  金属切削刀具 

一、单向选择题： 

1、确定刀具标注角度的参考系选用的三个主要基准平面是：(  )。 

A、切削平面、已加工平面和待加工平面；     B、前刀面、主后刀面和副后刀面； 

C、基面、切削平面和正交平面（主剖面）。 

2、通过切削刃选定点的基面是：(  )。 

A、垂直于假定主运动方向的平面；  B、与切削速度相平行的平面；  C、与过渡表面

相切的表面。 
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3、通过切削刃选定点，垂直于主运动方向的平面称为（  ）。 

A、切削平面；     B、进给平面；     C、基面；      D、主剖面。 

4、在正交平面内度量的基面与前刀面的夹角为（  ）。 

A、前角；      B、后角；      C、主偏角；      D、刃倾角。 

5、刀具的主偏角是：(  )。 

A、主切削刃在基面上的投影与进给方向的夹角，在基面中测量；       

B、主切削刃与工件回转轴线间的夹角，在基面中测量； 

C、主切削刃与刀杆中轴线间的夹角，在基面中测量。 

6、刃倾角是主切削刃与（  ）之间的夹角。 

A、切削平面；     B、基面；    C、主运动方向；     D、进给方向 

7、在切削平面内测量的角度有：(  )。 

    A、前角；     B、后角；   C、主偏角；    D、副偏角；    E、刃倾角。 

8、车削加工时，车刀的工作前角（  ）车刀标注前角。 

A、大于；     B、等于；     C、小于；    D、有时大于、有时小于。 

9、安装外车槽刀，刀尖低于工件回转中心时，与其标注角度相比，其工作角度将会：

(  )。 

A、前角不变，后角减小；      B、前角变大，后角变小； 

    C、前角变小，后角变大；       D、前、后角均不变。 

10、下列刀具材料中，强度和韧性最好的材料是：(  )。 

A、高速钢；        B、P类（相当于钨钛钴类）硬质合金； 

    C、K类（相当于钨钴类）硬质合金；      D、合金工具钢。 

11、下列刀具材料中，综合性能最好，适宜制造形状复杂的机动刀具的材料是：(   )。 

    A、碳素工具钢；    B、合金工具钢；     C、高速钢；    D、硬质合金。 

12、用硬质合金刀具对碳素钢工件进行精加工时，应选择刀具材料的牌号为（  ）。 

A、YT30；      B、YT5；      C、YG3；      D、YG8。 

13、对铸铁材料进行粗车，宜选用的刀具材料是：(  )。 

    A、P01(YT30)；  B、P30(YT5)；  C、K01(YG3X)；  D、K30(YG8)。 

14、高速精车铝合金应选用的刀具材料是：(  )。 

A、高速钢；           B、P类（相当于钨钛钴类）硬质合金； 



11 / 43 

C、K类（相当于钨钴类）硬质合金；        D、金刚石刀具。 

15、影响刀具的锋利程度、减小切削变形、减小切削力的刀具角度是：(  )。 

A、主偏角；    B、前角；     C、副偏角；    D、刃倾角；    E、后角。 

16、影响切削层参数、切削分力的分配、刀尖强度及散热情况的刀具角度是：(  )。 

    A、主偏角；    B、前角；    C、副偏角；    D、刃倾角；     E、后角。 

17、当工艺系统刚度较差时，如车削细长轴的外圆。应该使用：(  )。 

A、尖头车刀；    B、45°弯头刀；    C、90°右偏刀；    D、圆弧头车刀。 

18、刀具上能使主切削刃的工作长度增大的几何要素是：(  )。 

    A、增大前角； B、减小后角； C、减小主偏角； D、增大刃倾角； E、减小副偏

角。 

19、刀具上能减小工件已加工表面粗糙度值的几何要素是：(  )。 

    A、增大前角； B、减小后角； C、减小主偏角； D、增大刃倾角； E减小副偏

角。 

20、影响刀尖强度和切削流动方向的刀具角度是：(  )。 

    A、主偏角；    B、前角；    C、副偏角；    D、刃倾角；    E、后角。 

21、车外圆时，能使切屑流向工件待加工表面的几何要素是：(  )。 

A、刃倾角大于 0°；  B、刃倾角小于 0°；  C、前角大于 0°；  D、前角小于 0°。

二、多向选择题： 

1、在正交平面（主剖面）内测量的角度有：(      )。 

A、前角；    B、后角；    C、主偏角；    D、副偏角；    E、刃倾角。 

2、在基面内测量的角度有：(      )。 

A、前角；    B、后角；    C、主偏角；    D、副偏角；    E、刃倾角。 

3、能在实体上钻出孔的刀具有：（          ）。 

A、深孔钻；    B、扩孔钻；    C、套料钻；    D、中心钻。 

三、判断题： 

1、正交平面是垂直于主切削刃的平面。                                                 

（  ） 
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