
四川省工程建设地方标准

四川省城镇污水处理厂运行管理标准

Standards for operation and management of urban sewage
treatment plants in Sichuan Province

DBJ51/T 134－2020

主编部门： 四 川 省 住 房 和 城 乡 建 设 厅
批准部门： 四 川 省 住 房 和 城 乡 建 设 厅
施行日期： 2 0 2 0 年 4 月 1 日

西南交通大学出版社

2020 成 都



3

关于发布工程建设地方标准的通知
川建标发〔2020〕14 号

各市州及扩权试点县住房城乡建设行政主管部门，各有关单位：
经我厅组织专家审查通过，现批准以下 8 项为四川省推荐性

工程建设地方标准（见附件）。

四川省住房和城乡建设厅
2020 年 1 月 10 日



△

附件

序号 地方标准名称 主编单位 标准号 实施时问 负责技术内容解释单位

1
四川省城市轨道交通工程整

体预制简支箱梁施工技术标准
中铁二十三局集团有限公司 DB.51/T133-2020 2020.4.1 中铁二十三局集团有限公司

2
四川省城镇污水处理厂运行

管理标准

四川省城镇供水排水协会、成都

市兴蓉环境股份有限公司
DB,51/T134-2020 2020.4.1 四川省城镇供水排水协会

3
四川省混凝土结构居住建筑

装配式装修工程技术标准

成都市土木建筑学会、成都建工

集团有限公司
DB,51/T135-2020 2020.4.1 成都市土木建筑学会

4
四川省房屋建筑和市政基础

设施建设工程质量监督标准

成都衡泰工程管理有限责任公

司、四川省建设工程质量安全总站
DB,51/T136-2020 2020.4.1 成都衡泰工程管理有限责任公司

5
四川省塔式起重机装配式基

础技术标准
四川省装配式建筑产业协会、四

川鑫塔塔机基础设备有限责任公司
DB.51/T137-2020 2020.4.1 四川省装配式建筑产业协会

6
四川省城镇节段预制超高性

能混凝土梁桥技术标准

四川西南交大土木工程设计有
限公司 DB,51/T138-2020 2020.4.1

四川西南交大土木工程设计有
限公司

7 四川省玻璃幕墙工程技术标准

四川省建筑设计研究院有限公

司、中国建筑西南设计研究院有限

公司

DB,51/T139-2020 2020.4.1 四川省建筑设计研究院有限公司

8
四川省不透水土层地下室排

水卸压抗浮技术标准

四川省建筑科学研究院有限公司、

四川省建筑设计研究院有限公司
DB.51/T140-2020 2020.4.1 四川省建筑科学研究院有限公司



5

前 言

根据四川省住房和城乡建设厅《关于下达工程建设地方标准

〈四川省城镇污水处理厂运行管理标准〉编制计划的通知》（川建

标发〔2017〕606 号）文的要求， 标准编制组经大量调查研究，

认真总结城镇污水处理厂运行管理经验，参考国内有关标准，并

在广泛征求意见的基础上，制定本标准。

本标准共分 11 章节，主要技术内容是：1 总则；2 术语；3 基

本规定； 4 工艺运行管理； 5 水质管理； 6 污泥管理； 7 设施设备

管理； 8 噪声及臭气管理； 9 中央控制系统运行管理； 10 安全及

应急管理； 11 档案管理。

本标准由四川省住房和城乡建设厅负责管理， 由四川省城镇

供水排水协会负责技术内容解释。执行过程中如有意见或建议，

请将相关资料寄送四川省城镇供水排水协会（邮编： 610041；地

址：成都市人民南路四段 36 号附 1 号；电话：028-66030727；邮

箱：672532428@qq.com）。
主 编 单 位 ： 四川省城镇供水排水协会

成都市兴蓉环境股份有限公司

参 编 单 位 ： 成都市排水有限责任公司

泸州市兴泸水务集团股份有限责任公司

海天水务集团股份公司
眉山市城市排水有限公司

中恒工程设计院有限责任公司
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1 总 则

1. 0. 1 为了更好地规范四川省城镇污水处理厂的运行管理， 确
保污水处理设施正常运行，提高城镇污水处理厂运行效率，使出
水水质达到排放标准， 特制定本标准。

1. 0. 2 本标准适用于四川省行政区域内建设规模超过 1 万 m3/d
的城镇污水处理厂的运行管理和考核评价。规模小于 1 万 m3/d
的城镇污水处理厂可参照本标准的Ⅴ类规模的规定执行。

1. 0. 3 城镇污水处理厂的运行管理， 除应符合本标准外，尚应
符合国家现行有关标准的规定。
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2 术 语

2. 0. 1 运行管理 operation and management

从事城镇污水处理厂污水处 理及其设施操作与维护的生

产活动。
2. 0. 2 设施 installations

城镇污水处理厂为实现污水、污泥和恶臭等污染治理所配备

的机械、设备、装置， 以及建筑物与构筑物等的总称。
2. 0. 3 污泥转移联单制度 regulations on sludge transportation

record

为防止二次污染，对城镇污水处理厂的污泥转移行为及其相

关责任者所实行的特别管控制度。该制度要求污泥转移、运输和

接收时按统一规定的格式、条件和要求，填报《污泥转移联单》

并按程序和期限留存和备查。
2. 0. 4 减产 reduce production

城镇污水处理厂计划性检修或突发事件等原因需要部分停

运城镇污水处理设施，造成污水处理厂处理水量比日常处理水

量减少。
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3 基本规定

3.1 污水处理厂分类

3. 1. 1 城镇污水处理厂处理规模按《城市污水处理工程项目建

设标准》规定分为 5 类，并应设置专门的技术管理机构。建设规

模大于 100 万 m3/d 和小于 1 万 m3/d 的工程项目可参照Ⅰ类和Ⅴ

类规模的规定执行。

表 3.1.1 城镇污水处理厂分类

项目类别 Ⅰ类 Ⅱ类 Ⅲ类 Ⅳ类 Ⅴ类

污水处理规

模/（万
m3/d ）

100～50

（含 50、100）
50～20

（含 20）

20～ 10

（含 10）

10～5

（含 5）

5～1

（含 1）

3.2 污水处理厂人员配置

3. 2. 1 城镇污水处理厂应设置技术、行政管理等相关岗位。

3. 2. 2 城镇污水处理厂人员配置除满足安全生产需要外，专业

技术人员尚应满足表 3.2.2 的要求。
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表 3.2.2 城镇污水处理厂专业技术人员配置要求

项目类别 Ⅰ类 Ⅱ类 Ⅲ类 Ⅳ类 Ⅴ类

技术管理人员
数量 ≥ 16 ≥8 ≥6 ≥3 ≥2

技术管理人员
专业要求

要求给排水、环境工程、机械设备、电气设备、监测类
或自动化控制等专业

技术负责人要
求

至少 1 名，具
有给排水、环境
工程、机械设备
等 相 关 专 业 的
高 级 专 业 技 术
职称及 10 年以
上 类 似 工 作 经
验

至少 1 名，具
有给排水、环境
工程、机械设备
等 相 关 专 业 的
中 级 专 业 技 术
职称及 5 年以上
类似工作经验

宜有 1 名，具有给排
水、环境工程、机械设备
等 相 关 专 业 的 中 级 专 业
技术职称及 3 年以上类似
工作经验

技术人员占应
配置总人数

比例
≥25% ≥25% ≥25% ≥20% ≥20%

技术人员职称
人数

中级职
称及以
上人数
≥ 8 人

中级职
称及以
上人数
≥4 人

中级职
称及以
上人数
≥2 人

助理级
职称及
以上人
数≥3

人

助理级职称及以上人数
≥2 人

运营操作工人
人数 ≥28 人 ≥24 人 ≥ 16 人 ≥ 12 人 ≥8 人

设备维修人员 ≥6 人 ≥3 人 ≥2 人 ≥2 人 ≥ 1 人

化验人员数量 ≥5 ≥4 ≥3 ≥3 ≥2

人员要求
按照现行行业标准《市政公用设施运行管理人员职业标

准》CJJ/T 249 要求，由四川省统一组织实施职业能力评价，
并取得合格证明。
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3.3 岗位职责

3. 3. 1 城镇污水处理厂应建立生产管理机构、设置相应岗位，

配置相应的管理人员和运行生产人员，并制定工艺管理办法和管

理、运行岗位的岗位职责。
3. 3. 2 城镇污水处理厂的主要岗位及职责可按表 3.3.2 执行。

表 3.3.2 城镇污水处理厂主要岗位及职责

岗位 主要职责

污水厂负责人 对全厂的质量安全、生产管理工作负全责

工艺技术人员 对全厂生产工艺进行调整， 保证出水水质达标排放

设备技术人员 管理全厂设备设施，制定维修保养计划

电气设备和自
动化控制人员

保证全厂电气、仪表、 PLC 系统等设备正常运行

化验人员 对污水处理厂进出水水质、过程控制指标检验

综合管理人员 负责厂内综合事务

安全管理人员 协助污水厂负责人开展安全生产和职业健康管理工作

运行操作人员 负责污水厂日常生产的设备运行和工艺监控

设备维修人员 对全厂的设备、设施进行维修维护

资产管理人员 管理全厂的资产、物资等
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4 工艺运行管理

4.1 主要工艺段运行管理

4. 1. 1 城镇污水处理厂应根据现行行业标准《城镇污水处理厂

运行、维护及安全技术规程》CJJ 60、《城镇污水处理厂运行监督

管理技术规范》 HJ 2038 制定各工艺段运行管理规程及工艺技术

控制参数。运行过程中的运行工艺调整，应实行工艺调度单制。

采用特殊工艺的城镇污水处理厂应根据具体工艺情况界定相应工

艺段的范围。

4. 1. 2 城镇污水处理厂全年正常运行天数不得低于 347 天并应
制定合理的分组检修和更新改造计划。

4. 1. 3 城镇污水处理厂水泵与进、出水流量计的运行管理应符

合下列要求：

1 按照设计要求或实际进水量运行污水提升泵，不得擅自

停运或减少运行台数；

2 应配备污水进、出水水量计量装置，实现实时计量， 统

计日、月、年的计量数值，并符合现行行业标准《城市污水处理

厂运行、维护及安全技术规程》 CJJ 60 的规定；

3 对水量计量装置做好维护与保养工作，保持设备正常、

稳定运行， 并定期由具有资质的质量检验部门或第三方检测机构

进行校验。
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4. 1. 4 城镇污水处理厂应按照生化池系列池组的设置情况及运

行方式，调节各池进水水量，合理配水，并保持均匀的曝气、推

流和搅拌； 应根据生化池的出水水质要求、不同工艺流程的运行

工况变化， 调整并控制反应区的进水量、混合液悬浮固体浓度、

回流污泥量、气水比、溶解氧和氧化还原电位等工艺参数，并符

合现行行业标准《城镇污水处 理厂运行监督管理技术规范》

HJ 2038 的规定。

4. 1. 5 城镇污水处理厂深度处理系统的运行管理应符合《城镇
污水处理厂运行监督管理技术规范》HJ 2038 的规定。

4.2 减产和停运管理

4. 2. 1 城镇污水处理厂应保持连续运行， 不得擅自减产或停运。

设备设施大修、检修时，应通过调节工艺运行状态保持污水处理

的出水水质。

4. 2. 2 确需减产或停运的，运营单位应制定合理的减产或停运

方案，应按当地主管部门的要求提前向当地污水处理行业主管部

门和环境保护行政主管部门报告。

4. 2. 3 对因突发事件造成城镇污水处理厂减产或停运的，运营

单位必须立即启动保障安全运行相关应急预案，在 2 小时内报告

当地污水处理行业主管部门和环境保护行政主管部门，并采取相

应措施，尽快消除或协助主管部门消除不利影响，恢复正常运行。

恢复正常运行后，运营单位应当在 5 个工作日内向当地污水处理
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行业主管部门报告。

4.3 排放口运行管理

4. 3. 1 城 镇 污水处 理厂 排放口 设置 应取得 入河 排污口 设 置
手续。

4. 3. 2 出水排放口、雨水排放口和合规的其他排放口应按规定
进行编号并设置标识标牌。

4. 3. 3 根据现行行业标准《排污许可证申请与核发技术规范 水
处理（试行）》HJ 978 取得排污许可证，并符合其规范要求。

4.4 运行记录及统计报表

4. 4. 1 城镇污水处理厂应按时做好各岗位运行记录和统计报
表，岗位运行记录及统计报表数据应准确无误，字迹清晰，妥
善保管。岗位运行记录保管期限不得少于三年，统计报表应长
期保存。

4. 4. 2 城镇污水处理厂应完整记录运行情况，记录应包括下列
内容：

1 进水和出水的水量计量数据、污水提升泵的运行参数等；

2 鼓风曝气量、水温、溶解氧、混合液沉降比、混合液悬
浮固体浓度（MLSS）等数据；

3 厂内关键设备运行记录及维护保养记录；
4 污泥处理量、污泥外运量。

4. 4. 3 城镇污水处理厂应定期统计、分析生产运行情况，形成
统计报表， 并包括下列内容：
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1 污水处理量、污泥处理量、污泥外运量及含水率；

2 电量、药剂、用水量等；
3 进出水水质。

4. 4. 4 城镇污水处理厂应按当地污水处理行业主管部门的要
求报送相关报表。
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5 水质管理

5.1 标准及考核指标

5. 1. 1 城镇污水处理厂出水水质应符合现行国家标准《城镇污

水处理厂污染物排放标准》GB 18918 及环评等的规定， 岷江、沱

江流域的城镇污水处理厂出水水质应符合现行四川省地方标准

《四川省岷江、沱江流域水污染物排放标准》DB 51/2311 的规定。

5 . 1 . 2 对 城 镇 污 水 处 理 厂 运 行 考 核 评 价 应 以 化 学 需 氧 量

（ CODCr ）、五日生化需氧量（ BOD5 ）、悬浮物（ SS）、总氮（以

TN 计）、氨氮（以 NH3-N 计）、总磷（以 TP 计）为考核指标。

5. 1. 3 基本控制项目和选择控制项目应按当地环境保护行政主

管部门要求执行。

5.2 水质检测

5. 2. 1 城镇污水处理厂应根据工艺特点、排放口、污染物及排
污许可排放限值等要求，制定自行监测方案。

5. 2. 2 自行监测指标及监测频次应符合现行行业标准《排污许
可证申请与核发技术规范水处理（试行）》HJ 978 的相关要求。

5. 2. 3 水样的采集应符合现行行业标准《水质采样方案设计技
术规定》HJ 495、《水质采样技术指导》HJ 494 和《地表水和污水

监测技术规范》HJ/T 91 的规定。采样点应选择工艺流程各阶段具
有代表性的位置，并设置采样点标识牌，且应符合下列规定：
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1 进水应在总进水口处取进水水样，应避开厂内排放污水
的影响；

2 出水应在总出水口处取出水水样；

3 应依据不同污水处理工艺确定中间控制参数的取样点；
4 采集的方式为瞬时水样或混合水样。

5. 2. 4 水样的储存应符合现行行业标准《水质采样样品的保存
和管理技术规定》 HJ 493 的规定。

5. 2. 5 水质检测应符合下列规定：

1 水质检测方法应符合现行国家标准《城镇污水处理厂污
染物排放标准》 GB 18918 、《污水排入城镇下水道水质标准》
GB 31962 的相关规定及现行标准。

2 化验室应规范化管理，应设置化学分析室、仪器分析室、
样品室、办公室，其他可按现行行业标准《城镇供水与污水处理
化验室技术规范》 CJJ/T 182 的要求实施。

3 每一个检测项目都应有完整的原始记录， 并能再现检测
活动全过程。

4 检测项目应按照现行行业标准《水质采样样品的保存和
管理技术规定》HJ 493 的要求在保存期内完成检测。

5 检测的数据和化验结果报告应进行复审并保存。

5. 2. 6 不具备某些检测项目的化验室，必须委托具有检测资质
的检测机构进行检测。

5.3 化验室管理

5. 3. 1 化验室的各种仪器、设备、标准物质、化学试剂及检测
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样品应按产品的特性及使用要求固定摆放整齐，应有明显标志。

5. 3. 2 化验检测所用的仪器和量具应按规定由国家法定计量部

门进行检定或校准，确保其可量值溯源到国家计量基准。
5. 3. 3 化验室必须建立危险化学品、剧毒物的申购、储存、领
取、使用、销毁等管理制度。易燃易爆物、强酸强碱、剧毒物及
贵重器具必须由专人负责保管，应建立监督机制，领用时应有严
格手续。

5. 3. 4 化验室应配备防火、防盗等安全保护设施以及紧急事故
淋浴器、洗眼器等防护设施。

5. 3. 5 工作完毕后，应对仪器的开关、水、电、气源等进行关
闭检查。

5. 3. 6 化验室应建立应急处理措施， 在出现险情和意外事故等
紧急情况下能第一时间做出快速反应。

5. 3. 7 化验室应对检测的水样和泥样进行登记和验收，并建立
唯一性标识，保证样品编号的唯一性和样品的完整性。

5. 3. 8 化验室检测的精度范围和重现性应符合国家现行相的有
关标准的要求和规定， 并应制定相应的质控管理制度。

5.4 在线监测

5. 4. 1 城镇污水处理厂应设置在线监测系统并应满足《污染源

自动监控设施运行管理办法》（环发〔2008〕6 号）和现行行业标

准、 《水污染源在线监测系统安装技术规范（试行）》HJ/T 353 及

《水污染源在线监测系统验收技术规范》HJ/T 354、《水污染源在

线监测系统数据有效性判别技术规范（试行）》HJ/T 356 的要求。
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5. 4. 2 城镇污水处理厂进水口应按照有关部门的要求安装化学
需氧量、氨氮、流量等在线检测设备，出厂水排放口必须安装出
厂水流量、化学需氧量、氨氮、总磷、总氮等在线计量、检测设
备，并按要求与污水处理行业主管部门和环保行政主管部门联网。

5. 4. 3 城镇污水处理厂在线监测监控装置必须按有关规定定期
进行检定和校准，运营单位应为在线监测监控装置正常使用提供
必要的条件，不得擅自拆除、闲置、改变或者损毁。发现在线监
测监控系统发生故障时，应及时修复。由上级部门管理的，应及
时向上级部门报告。

5. 4. 4 城镇污水处理厂应配备出水在线监测室， 在线监测室应
按要求配备防雷与接地装置，及上下水、空调、照明、配电、UPS
电源等设施。

5. 4. 5 应对在线监测设备和在线仪器仪表进行运营维护，并形
成维护记录。

5. 4. 6 在线监测系统由城镇污水处理厂自行委托运营的，应建
立相应的监督管理制度，明确责任，规范设施运行。

5.5 水质合格认定

5. 5. 1 城镇污水处理厂出厂水水质综合达标率计算方法按照现

行行业标准《城镇污水处理厂运营质量评价标准》CJJ/T 228 中的

要求进行计算，计算公式如式（ 5.5.1）。

水质综合达标率（% ）= 100

DWS 0.3DCOD 0.1DEOD 0.1DSS 0.3DNH4 0.1DTN 0.1DTP
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式中： DWS ——水质有效综合达标天数；

DWO ——污水处理设施有效运行天数；
DCOD —— CODCr 达标天数；

DEOD —— BOD5 达标天数；
DSS ——ss 达标天数；

DNH4 ——NH4 达标天数；
DTN ——TN 达标天数；
DTP ——TP 达标天数。

5. 5. 2 当执行现行国家标准《城镇污水处理厂污染物排放标准》

GB 18918 的二级出水水质标准时， 不应考核 TN，且 DEOD 的权重

调整为 0.2。

5.6 水质超标处理

5. 6. 1 当进水水质超标时， 运营单位应启动水质超标应急方案；
加强运行管理，确保污水处理设施运行正常， 实现达标排放。
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6 污泥管理

6.1 基本要求

6. 1. 1 城镇污水处理厂污泥处理处置的目标是实现污泥的减量
化、稳定化、无害化和资源化。

6. 1. 2 城镇污水处理厂应收集污水处理产生的全部污泥，污泥
处理设施的工艺及建设标准应满足处置方式的要求，污泥处理设
施尚未满足处置要求的，应加快整改，确保污泥安全处置。

6. 1. 3 城镇污水处理厂应加强污泥收集、储存、浓缩、调节、
脱水及外运等各个环节的运行管理，防止二次污染。应对污泥处
理过程中产生的清液、滤液和冲洗水等进行处理。

6. 1. 4 城镇污水处理厂根据处置方式确定污泥出厂含水率， 并

应满足环评要求。污泥检测项目、周期及检测方法应满足国家现

行标准《城镇污水处理厂污染物排放标准》GB 18918 的规定和当

地环保主管部门的要求。

6. 1. 5 城镇污水处理厂、污泥运输单位和污泥接收单位应按相

关技术标准和规程规定建立污泥转运联单制度，做到出厂污泥

量、转运量、接收处置量相符，应保证污泥处理处置处于有效

监控状态。

6. 1. 6 污泥运输应采用密闭车辆。严禁随意倾倒、偷排污泥。
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6.2 污泥处理及处置

6. 2. 1 污泥处理可采用脱水、厌氧消化、好氧发酵、污泥热干
化等方式进行处理。

1 污泥深度脱水过程中，严禁使用有毒有害物或危险废物
作为调理剂。

2 采用污泥厌氧消化应满足现行国家标准《城镇污水处理
厂污染物排放标准》 GB 18918 中污泥稳定化相关指标要求；

3 采用好氧发酵工艺应满足现行国家标准《城镇污水处理
厂污染物排放标准》 GB 18918 中污泥稳定化相关指标要求。

6. 2. 2 污泥处置可采用污泥焚烧、填埋、建材利用、土地利用
等方式进行处置。

1 污泥焚烧处置时， 泥质指标应参照现行国家标准《城镇
污水处理污泥处置 单独焚烧用泥质》GBT 24602。

2 污泥与生活垃圾混合填埋时， 泥质指标应符合现行国家
标准《城镇污水处理厂污泥处置 混合填埋泥质》GB/T 23485 和
《生活垃圾填埋场控制标准》 GB 16889 要求。

3 污泥用于制砖时， 泥质应符合现行国家标准《城镇污水
处理厂污泥处置制砖用泥制》GB/T 25031 标准；污泥用于水泥建
材时，泥质应符合现行国家标准《城镇污水厂污泥处置 水泥熟料
生产用泥质》CJ/T 314 标准。

4 污泥用于园林绿化时，泥质指标应符合现行国家标准《城

镇污水处理厂污泥处置 园林绿化用泥质》 GB/T 23486 的规定；

污泥用于土地改良时， 泥质指标应符合现行国家标准《城镇污水
处理厂污泥处置 土地改良泥质》 GB/T 24600 的规定；污泥农用
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时，泥质指标应符合现行国家标准《农用污泥中污染物控制标准》

GB 4284 和行业标准《城镇污水处理厂污泥处置 农用泥质》

CJ/T 309 等的规定。
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7 设施设备管理

7.1 设备管理

7. 1. 1 应设置专门机构负责设备管理工作，并建立健全的设备
管理制度、岗位责任制，完善设备操作规程、维护保养规程，并
编制合理的月度和年度维护保养计划、检修计划、更新改造计划。

7. 1. 2 必须建立完整的设备档案资料，形成动态管理，内容应
包括：设备出厂资料、设备使用说明、设备主要技术参数、检定
资料、设备及其备品备件台账、设备运行记录（保养、维修、故
障、更新和报废等记录）。

7. 1. 3 对设备定期检查、保养及维护，发现问题及时抢修，同
时应定期对关键设备运行进行分析，并形成报告。

7. 1. 4 城镇污水处理厂的关键设备应有足够的零配件、耗损
材料。

7.2 设备完好率

7. 2. 1 纳入完好率计算的设备应包括：机械设备、电气设备、
自动化控制设备、仪表（在线设备及便携设备）和视频监控设
备等。

7. 2. 2 设备完好标准应满足下列要求：

1 设备整洁，基础稳固，结构完整无缺陷件、润滑良好、
计量仪表灵敏可靠、传输数据准确；
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2 安全防护装置齐全有效、无明显锈蚀、无脱漆，设备效
能稳定正常；

3 机械设备润滑良好，起动、运转正常，无异响，主要运
行技术参数满足工艺运行需要；

4 电气设备完整，继电保护和绝缘等级达到设计要求， 操
作安全可靠；

5 计量及检测设备灵敏可靠，并根据要求按期进行检定（标
定），检定（标定）报告应存档。

7. 2. 3 设备完好率应满足下列要求：
1 主要工艺设备完好率≥96%；

2 无备用工艺设备完好率≥98%。

7. 2. 4 设备完好率统计时间间隔不超过六个月， 有条件时宜每
月统计一次。

7. 2. 5 设备完好率计算公式如式（7.2.5）。
主要设备完好率= （主要设备完好台数÷主要设备总台数）× 100%

（ 7.2.5-1 ）

无备用设备完好率= （无备用设备完好台数÷无备用设备总台数）× 100%

（ 7.2.5-2 ）

7.3 设施管理

7. 3. 1 应建立主要构筑物档案资料， 内容应包括：竣工图纸、
维护维修信息等。

7. 3. 2 主要构筑物完好标准应满足以下要求：

1 构筑物基础稳固、结构完整、无渗漏；
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2 功能满足安全生产要求；
3 构筑物的安全设备、设施无缺损。

7. 3. 3 构筑物完好率统计归档时间间隔不超过六个月。
主要构筑物完好率应按式（ 7.3.3 ）计算：

主要构筑物完好率= （主要构筑物完好座数÷主要构筑物总座数）× 100%

（ 7.3.3）
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8 噪声及臭气管理

8. 1. 1 城镇污水处理厂应对噪声较大的设备进行隔声防震保
护，以保证厂界噪声满足相关标准的要求，所采取的减振降噪措
施达到的设施和设备的减振降噪效果、环境噪声控制效果应符合
环评要求。

8. 1. 2 城镇污水处理厂应对噪声超出劳动保护有关规定的车
间，必须配备、使用防护用品。

8. 1. 3 城镇污水处理厂应对厂界噪声、臭气进行监测并符合现
行国家标准《城镇污水处理厂污染物排放标准》GB 18918 的要求。

8. 1. 4 应定期检查、维护风机和输气管道、臭气处理设施设备，
臭气的收集、输送与处理应符合现行行业标准《城镇污水处理厂
运行、维护及安全技术规程》 CJJ 60 的要求。
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9 中央控制系统运行管理

9.1 系统管理

9. 1. 1 城镇污水处理厂应设置功能完善的设施运行中央控制平
台，全面记录并实时反映污水处理厂的运行情况。

9. 1. 2 城镇污水处理厂中控系统监控计算机配置不得少于 2 台，
且确保系统安全、稳定运行。

9. 1. 3 中控室及 PLC 站应配置 UPS 电源，并应保证中控室及
PLC 站正常运行。

9. 1. 4 应按要求定期对中控室电源和信号传输线防雷装置的可
靠性进行检查。

9. 1. 5 城镇污水处理厂应按照《中华人民共和国网络安全法》
要求做好自动控制系统的信息安全保护。

9. 1. 6 上位机操作站组态中应建立主要运行参数的历史趋势查

询功能，且相关数据的保存期限不得小于 1 年，并对所有数据进

行电子存档。

9.2 运行管理

9. 2. 1 城镇污水处理厂应建设功能完善的中控系统并保持正常
运行。

9. 2. 2 城镇污水处理厂中央控制系统的监控范围应与设计 一
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