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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国船舶重工集团公司提出。
本标准由全国潜水器标准化技术委员会(SCA/TC306)归口。
本标准起草单位:中国船舶重工集团公司第七二五研究所、西部超导材料科技股份有限公司。
本标准主要起草人:熊进辉、张建欣、刘希林、晏阳阳、陈海生。

Ⅰ

GB/T35365—2017



潜水器用钛合金焊丝

1 范围

本标准规定了潜水器用钛及钛合金焊丝(以下简称为焊丝)的分类、状态、要求、试验方法、检验规则

及包装、标志和质量证明书。
本标准适用于惰性气体保护焊、等离子焊和窄间隙焊等焊接方法用焊丝。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4698(所有部分) 海绵钛、钛及钛合金化学分析方法

GB/T5168 α-β钛合金高低倍组织检验方法

GB/T8180 钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存。

3 分类

焊丝分为直条状、卷状和盘状等三种类型。

4 状态

产品状态分为软态和硬态两种状态,一般为软态,硬态应标注说明。

5 要求

5.1 化学成分

TA2、TA24、TA31和TC4对应的焊丝分别为TA1、Ti75A、Ti80A和TC3,化学成分应符合表1
规定。

表1 化学成分(质量分数)

牌号
主要元素

杂质元素

不大于

Ti Al Nb Zr Mo V Fe Si C N H O

TA1 基体 — — — — — 0.15 — 0.05 0.03 0.003 0.12

Ti75A 基体 1.0~3.0 — 1.0~3.0 1.0~2.0 — 0.15 0.04 0.10 0.04 0.010 0.10

Ti80A 基体 4.0~6.0 2.5~3.5 1.5~2.5 0.6~1.5 — 0.15 0.04 0.10 0.04 0.010 0.10

TC3 基体 4.5~6.0 — — — 3.5~4.5 0.25 — 0.05 0.05 0.012 0.15
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